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Die partielle oder vollstandige Vervielfaltigung, Datenspeicherung und Ubertragung dieses Dokuments ist in jeglicher Form ohne die vor-
herige schriftliche Genehmigung von die firma. verboten. Die firma kann fir alle Anfragen bezlglich der Verwendung seiner Produkte
kontaktiert werden.

Die firma arbeitet kontinuierlich an der Weiterentwicklung und Verbesserung der Produkte und behlt sich das Recht vor, Spezifikationen,
Ausristungshinweise und Anweisungen bezuglich Gebrauch und Wartung jederzeit und ohne Ankiindigung zu andern.

Konformitétserklarung

Wir erklaren unter eigener Verantwortung, dass die unten aufgefiihrte Ausriistung in allen Teilen mit den CEE-und EN-Richtlinien dberein-
stimmt. Die Konformitatserklarung wird in der technischen Dokumentation mit dem Gerat ausgeliefert.
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1. EINFUHRUNG

1.1 Einleitende Informationen

Die partielle oder vollstandige Vervielfaltigung, Speicherung oder Ubertragung dieses Dokuments in jeglicher Form und ohne die vorherige
schriftliche Zustimmung des Herstellers, ist verboten.

Das Gerat, auf welches sich dieses Dokument bezieht, darf ausschlieBlich zu den dafiir vorgesehenen Zwecken und geméaR den Anwei-
sungen in diesem Handbuch verwendet werden.

Das Unternehmen haftet nicht fiir Anspriiche wegen Schaden an Personen, Tieren, materiellen Glitern oder Gegensténden aufgrund von
unsachgemafer Montage, Einstellung und Wartung oder unsachgeméaRem Gebrauch. Eine Nutzung die nicht gemaf dem Handbuch erfolg
ist untersagt.

Dieses Dokument soll nur Informationen liefern und bildet keinen Vertrag mit Dritten.

Das Unternehmen arbeitet kontinuierlich an der Weiterentwicklung und Verbesserung der Produkte und behalt sich das Recht vor, Spezifi-
kationen, Ausriistungshinweise und Anweisungen bezlglich Gebrauch und Wartung jederzeit und ohne Ankiindigung zu andern.

1.2 Ziel und Inhalt des Handbuchs

Dieses Handbuch beinhaltet Informationen zur geeigneten Wahl des Gerats, dessen Installation, Gebrauch und Wartung.

Sie wurden in Ubereinstimmung mit den Gesetzen der Europaischen Union und gemaR den technischen Standards zum Ausfertigungsda-
tum des Handbuchs erstellt.

Das Handbuch enthlt alle notwendigen Informationen, um eine Fehlanwendung des Gerats zu verhindern.

1.3 Aufbewahrung des Handbuchs

Das Handbuch muss an einem geeigneten Ort mit einfachem Zugang fiir Nutzer und Betreiber aufbewahrt werden, geschiitzt vor Staub
und Feuchtigkeit.
Das Handbuch muss immer bei dem Gerat aufbewahrt und an jeden nachfolgenden Benutzer tibertragen werden.

1.4 Aktualisierung des Handbuchs

Es wird empfohlen, das Handbuch regelmaRig mit der aktuellsten (iberarbeiteten Version zu vervollstandigen.
Wenn Updates an den Kunden gesendet werden, missen diese in diesem Handbuch aufgenommen werden.
Die aktuellsten Informationen bezliglich der Produkte kénnen jederzeit von dem Hersteller zur Verfligung gestellt werden.

1.5 Anwendung des Handbuchs

Das Handbuch ist ein wesentlicher Bestandteil des Gerates.

Um Unklarheiten und mdgliche Risiken zu vermeiden mussen Nutzer oder Betreiber das Hanbuch vor jeder Arbeit an dem
Gerét zu Rate ziehen. Dies betrifft vor allem Transport, Bedienung, Installation, Wartung oder Demontage.

II Die Symbole, die in dieser Anleitung verwendet wurden (beschrieben in den folgenden Abschnitten), sollen Betreiber und
Nutzer auf mgliche Risiken bei bestimmten Operationen aufmerksam machen.

MTEC.RWS-PWS.DE-1 Betriebs und Wartungshandbuch RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Serie Deutsch Rev.7 05-2024
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1.6 Potentielle Risiken

HANDBUCH

RWS / PWS Kp - Ka - Kh - Ke

Das Handbuch wurde entwickelt, um eine Gefahrdung der Sicherheit der Menschen die mit dem Gerét arbeiten zu minimieren, trotzdem
war es technisch nicht maglich alle Gefahrenquellen zu beseitigen. Es ist daher notwendig, folgende Anforderungen und Symbole zu

beachten:

GEFAHRENQUELLE

POTENTIELLES RISIKO

ART DER VERLETZUNGEN

VORSICHTSMARNAHMEN

Warmetauscher.

Ventilator und Venti-
latorschutzgitter.

Interne Komponenten:
Verdichter und
Druckleitungen

Interne Komponenten:
Elektrokabel und
Metallteile

Bestandteile aufer-
halb des Gerates:
Gehause

Niederdruck-Sicher-
heitsventil.

Hochdruck-Sicher-
heitsventil.

Gesamtes Gerét.

Gesamtes Gerét.

Kleine Stichwunden.

Schnittverletzungen, Augen-
schaden, Knochenbriiche.

Verbrennungen.

Stromschlag, schwere Ver-
brennungen.

Vergiftung, schwere Verbren-
nungen.

Vergiftung, schwere Verbren-
nungen.

Vergiftung, schwere Verbren-
nungen, Horverlust.

Feuer von aufien.

Explosion, Verletzungen,
Verbrennungen, Vergiftung
und Stromschlage aufgrund
von Naturkatastrophen oder

Erdbeben.

Kontakt

Einflihren spitzer Gegenstan-
den durch das Gitter wahrend
die Ventilatoren in Betrieb sind.

Kontakt

Defekt in der Kabelisolierung
oder stromfiihrender Teile.

Feuer durch Kurzschluss oder
Uberhitzung der Zuleitung zum
externen Gerét.

Hoher Verdampfungsdruck
verursacht Kéltemittelverlust
wahrend der Wartung.

Die Aktivierung des Hoch-
druck-Sicherheitsventils  im
gedffnetten Kaltekreislauf.

Feuer aufgrund von Natur-
katastrophen oder Verbren-
nungen der Elemente in der
Nahe des Gerates.

Beschadigungen am  Geréat
durch Naturkatastrophen oder
Erdbeben.

Vermeiden Sie jeden Kontakt,
Tragen Sie Handschuhe

Flhren Sie niemals Gegenstande
durch die Schutzgitter.

Vermeiden Sie jeden Kontakt,
Tragen Sie Handschuhe.

Angemessener Schutz von Strom-
kabeln, die korrekte Erdung aller
Metallteile.

GroRe und Schutzsystem von Netz-
leitungen geman IEE-Vorschriften.

Uberpriifen Sie sorgfaltig den Ver-
dampfungsdruck wahrend der War-
tungsarbeiten.

Wenn maglich, 6ffnen Sie nicht das
Kaltekreislauf-Ventil,  griindliche
Uberpriifung des Verflissigungs-
drucks; rechtlich vorgeschriebene
personliche Schutzausriistung ist
zu tragen.

Die notwendige Ausrlstung zur
Brandbekampfung ist vorzusehen.

Planen Sie vorbeugende MaR-
nahmen wie z. B. angemessene
elektrische Schutzeinrichtungen des
elektrischen Anschlusses ein und
mechanische  Schutzeinrichtungen
(spezielle Verankerungen um seismi-
schen Aktivitaten vorzubeugen).

MTEC.RWS-PWS.DE-1 Betriebs und Wartungshandbuch RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Serie Deutsch
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1.7 Allgemeine Beschreibung der verwendeten Symbole

Sicherheitssymbole gemaR ISO 3864-2:

VERBOTEN

Ein schwarzes Symbol in einem roten Kreis mit einer roten Diagonalen zeigt an, dass diese Aktion nicht durchgefihrt
werden sollte.

WARNUNG
Eine schwarzes grafisches Symbol um ein gelbes Dreieck mit schwarzem Rand: zeigt Gefahr an.

HANDLUNGSBEDARF

Ein weiles Symbol in einem blauen Kreis zeigt an, dass Handlungsbedarf besteht um ein mégliches Risiko zu
vermeiden.

@D O

Sicherheitssymbole geméaR 1SO 3864-2;

VAN

Supplementary
afety

Das grafische Symbol “Warnung” wird mit zuséatzlichen Sicherheitsinformationen (Text oder andere Symbole) angezeigt.

information
(text or symbol)

MTEC.RWS-PWS.DE-1 Betriebs und Wartungshandbuch RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Serie Deutsch Rev.7 05-2024
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1.8 Sicherheitssymbole

>

PORPPR P

&

ALLGEMEINE RISIKOFAKTOREN
Beachten Sie alle Schilder/Hinweise neben den Piktogrammen. Die Nichteinhaltung der Anweisungen kann eine
Gefahrensituation auslosen, die schadlich fiir den Benutzer sein kann.

ELEKTRISCHE GEFAHR

Beachten Sie alle Schilder/Hinweise neben den Piktogrammen.

Das Symbol warnt vor Komponenten des Geréats und Bedienschritte die in diesem Handbuch beschrieben werden
und eine elektrische Gefahr darstellen kdnnten.

BEWEGLICHE TEILE
Das Symbol warnt vor beweglichen Teilen des Gerates, die eine Gefahr darstellen kénnten.

HEISSE OBERFLACHEN
Das Symbol warnt vor Komponenten mit hohen Oberflachentemperaturen.

SCHARFKANTIGE OBERFLACHEN
Das Symbol warnt vor Komponenten oder Teilen die Schnittwunden verursachen kénnten.

ERDUNG
Das Symbol kennzeichnet Erdungspunkte der Einheit.

LESEN UND VERSTEHEN DER INSTRUKTIONEN
Es ist dulerst wichtig dass Sie vor der Arbeit an dem Gerat die Anweisungen gelesen und verstanden haben.

RECYCLEBARE MATERIALIEN

1.9 Beschrankungen und verbotene Nutzung

Das Gerat wurde ausschlielich fir den in “Nutzungsbeschrankungen” beschriebenen Gebrauch konstruiert. Jede andere Art von Ge-
brauch ist aufgrund der méglichen Gefahr fiir den Nutzer oder Bediener untersagt.

Das Gerét ist nicht fiir den Einsatz in folgenden Umgebungen geeignet:
« in ibermaRig staubigen oder explosionsgefahrdeten Bereichen;

+ wo Schwingungen und Vibrationen auftreten;

+ wo elektromagnetische Felder vorherrschen;

* wo aggressive Atmospharenbedingungen vorherrschen

MTEC.RWS-PWS.DE-1 Betriebs und Wartungshandbuch RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Serie Deutsch Rev.7 05-2024
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1.10 Komponentenbeschreibung

Jede Einheit ist mit einem Typenschild ausgestattet, auf dem wichtige Informationen bezlglich des Geréts enthalten sind. Das Typenschild
kann von folgender Abbildung abweichen, da dieses sich auf ein Standardgerét ohne Zubehor bezieht. Fir alle elektrischen Daten die nicht
auf dem Etikett stehen, muss der Schaltplan hinzugezogen werden. Ein Beispieletikett ist unten dargestellt:

EMICSN C€E

INNOVATION AS ENERGY

TEL.+39 0543495611 FAX+39 0543 495612
Via A.Volta 49 Meldola FC ITALY

NB.0948

MODELLO ANNO DI COSTRUZIONE / PED CATEG]F!A
MODEL MANIFACTURE YEAR / PED CATEGOR)
MODeLE JAHR VON KONSTRUCT / PEDKATEGF
MODEL ANNe DE FABBRICAT / CATeGORIE.PE
MATRICOLA CORRENTE MAX:
SERIAL NR MAX CURRENT INPUT
N°DE SeRIE MAXIMALEN'STROM
STAMM NR AMPERES MAXIMALE
ALIMENTAZIONE ELET. © ELETTRICO NOMINALE'
SUPPLY VOLTAGE 0 0 PUISSANCE eLECTRIQUE NOMINALE
ALIMENTATION ELECT. 400 v +l- 10 /0 [ 50 HZ +l| 2/0- 3 PH [ N -GND NOMINAL ABSORBED POWER
SPANNUNG NOMINAL EL EISTUNGS AUENAHME
GAS REFRIGERANTE CORRENTE CORTO CIRCUITO
REFRIGERANT SHORT CIRCUIT CURRENT
ROFRIGSRANT 290 3 3 COURANT COURT-CIRCUIT
KALTEMITTEL ) STROM KURZSCHLUSS

C1 C? PESO ORERATIVO
CARICA REFRIGERANTE k Or S, T k
REFRIGERANT CHARGE g' ;gg’;%zim‘ggr' g ]
KALTEMITTEL

CHARGE FRIGORIGeNE C1 02 o
€02 Ton X
—

LATO BASSA PRESSIONE / LOW PRESSURE SIDE LATO ALTA PRESSIONE / HIGH PRESSURE SIDE
CIRCUIT BASSE PRESSION / NIEDERDRUCKSEITE CIRCUIT HAUTE PRESSION / HOCHDRUCKSEITE
PRESSIONE DI PROGETTO PRESSIONE DI PROGETTO PS
DESING PRESSURE B r DESING PRESSURE PS
PRESSION DE PROJET e a PRESSION DE PROJET PS - Ba r
DRUCK DES PROJEKTES DRUCK DES PROJEKTES PS
TEMP.MIN PROGETTO TEMP.MIN PROGETTO
MINI DESING TEMPERATURE MINI DESING TEMPERATURE
KLEINSTE TEMP.DES PRDJEKTES - KLEINSTE TEMP.DES PRDJEKTES | = 1 0
TEMP.MOINORE DE PROJET TEMP.MOINORE DE PROJET
MAX TEMPERATURA PROGETTO MAX TEMPERATURA PROGETTO +1 1 0 GAS
MAX DESING TEMPERATURE MAX DESING TEMPERATURE
F——1
MAXIMALE TEMP.DES PRDJEKTES) + MAXIMALE TEMP.DES PRDJEKTES
MAXIMUN TEMP DE PROJET MAXIMUN TEMP DE PROJET + 65 LIQU
TARATURA ORGANO SICUREZZA
SETTING OF SAFETY DEVISE
MISE AU POINT DISPOSITIF
DE SECURITe - B
EINSTELLWERT ar
ICHERHEITSELEMENT

Das Etikett sollte niemals vom Gerat entfernt werden.

MTEC.RWS-PWS.DE-1 Betriebs und Wartungshandbuch RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Serie Deutsch Rev.7 05-2024
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2. SICHERHEIT

2.1 Warnungen vor potentiell gefahrlichen Substanzen
2.1.1 Identifizierung der verwendeten Fliissigkeitsart: R290 (Kp)

WARNING!
The refrigerante R290 (PROPANE) is flammable
and it must be handled only by competent and

responsible operators, under the conditions spe-
cified in the safety regulations in force.

DO NOT SMOKE

. R290

NO NAKED FLAMES

Das in der Einheit verwendete Kiihimittel ist Propan (R290). Gemal der Richtlinie 2014/68/EU (im Folgenden: PED) gilt dieser Stoff als Gas
(PED, Art. 13) der Gruppe 1 enthaltend gefahrliche Fliissigkeiten (hochentziindlich).

Gemaf EN 378-1, Anhang F, ist Propan als Stoff der Gruppe A3 (geringe Toxizitat, hohe Entflammbarkeit) klassifiziert.

Die folgende Tabelle zeigt die Sicherheitsinformationen fiir das Kiihimittel.

Chemische Benennung Propan
Bezeichnung (ISO 817) R290
Summenformel C,H,
Sicherheitsgruppe (EN378-1) A3
PED-Klassifizierung Group 1 Gas

Untere Entflammbarkeitsgrenze (LFL)

0,038 kg/m3 - 2,1% m3/m3

Obere Entflammbarkeitsgrenze (UFL)

0,177 kg/m3 - 9,8% m3/m3

Dampfdichte (bei 25°C, 101,3 kPa) 1,832 kg/m3
Relative Dichte 1,56
Molekiilmasse 44 kg/kmol
Normaler Siedepunkt -42°C
Zlindtemperatur 470°C
Flammpunkt -104°C
Ozonabbaupotential (ODP) 0

Globales Erwarmungspotenzial (GWP - 100 Jahre Zeithorizont) 3(C02=1)

Wichtig zu beachten ist, dass Propan eine hdhere Dichte als Luft hat, deshalb wird es im Falle einer Undichtheit dazu neigen, nach unten

zu flieflen.

GEHALTSANGABE DES ALS KUHLMITTEL VERWENDETEN PROPANS:

Inhalt des Kiihimittels > 99,5% by mass Organische Unreinheiten
<0,5% by mass

MTEC.RWS-PWS.DE-1 Betriebs und Wartungshandbuch RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Serie Deutsch
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1.3 Butadien (fir alle ungeséttigten Mehrfach-Kohlenwasserstoffe) <5 ppm in Masse
Normal. Hexan <50 ppm in Masse
Benzol (fiir jeden Aromaten) <1 ppm in Masse
Schwefel < 2 ppm in Masse
Nicht-kondensierbares Gas < 1,5% nach Volumen der Dampfphase
Wasser < 25 ppm in Masse
Sauregehalt < 0,02 mg KOH/g fiir Neutralisierung
Verdampfungsriickstand <50 ppm in Masse
Partikel/Feststoffe Keine (Sichtkontrolle)
Verdampfungstemperatur-Gleit <0,5K
Praktischer Grenzwert (EN378-1, Anhang F) 0,008 kg/m3
Expositionsgrenze fir akute Toxizitat (ATEL) / 02 Entzugsgrenze 0,09 kg/m3

Propan zeigt Vertraglichkeitsprobleme mit bestimmten Kautschuk- und Kunststoffarten, insbesondere wenn diese chloriert sind. Kompati-
bilitatstests an kritischen Materialien werden erforderlich sein.

Die Gerate der in diesem Handbuch beschriebenen Baureihe kénnen auch fiir andere Kéltemittel als Propan ausge-
legt sein. In diesem Fall entnehmen Sie bitte alle technischen Informationen dem Datenblatt, das Sie bei der Be-
stellung erhalten haben.

Es handelt sich um die folgenden Kaltemittel:

e R134a (Ka)
+ Tetrafluorethan (HFC-134a) 100 GewichtsprozentCAS No.: 000811-97-2

e R513A (Ke)
* 2,3,3,3 - Tetrafluorpropen, 1,1,1,2 - Tetrafluorethan (R134a)

e R1234Ze (Kh)
* 2,3,3,3 - Tetrafluorpropen, 1,1,1,2 - Tetrafluorethan (R1234Ze)

2.1.2 Art des verwendeten Ols
Der Schmierstoff, der im Gerat verwendet wird, ist Polyester-Ol. Bitte entnehmen Sie diese Angaben dem Typenschild des Verdichters.

Okologische Informationen (iber die verwendeten Kaltemittel.

[ 4

‘ UMWELTSCHUTZ: Lesen Sie die dkologischen Informationen und die folgenden Anweisungen sorgféltig durch.

2.1.4 Effekte austretender Substanzen
Substanzen die in die Atmosphére austreten kénnten, fliihren nicht zu einer langfristigen Kontamination.

2.1.5 Personliche Schutzausriistung
Tragen Sie Schutzkleidung und Handschuhe, schiitzen Sie Ihre Augen und das Gesicht.

2.1.6 Ké&ltemittel
TLV-TWA-Grenzwerte: 2500 ppm

MTEC.RWS-PWS.DE-1 Betriebs und Wartungshandbuch RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Serie Deutsch Rev.7 05-2024
1



SEMICCN HANDBUCH

INNOVATION RS ENERGY RWS / PWS Kp - Ka - Kh - Ke

2.2 Kéltemittel Handhabung

Benutzer und Wartungspersonal miissen ausreichend tiber die mdglichen Risiken des Umgangs mit potentiell to-
xischen Substanzen informiert werden. Das Nichtbeachten dieser Anweisungen kann Schaden an Personen oder

am Gerat verursachen.

2.3 Vermeidung der Inhalation hoher Dampfkonzentrationen

Atmosphérische Konzentrationen von Kéltemitteln miissen gering gehalten werden; auf einem Niveau unterhalb der MAK-Grenzwerte.
Dampfe sind schwerer als Luft und kdnnen gefahrliche Konzentrationen in Bodennéhe, wo keine Beliiftung ist, bilden. Sorgen Sie immer
fir eine ausreichende Beliiftung. Vermeiden Sie den Kontakt mit offenem Feuer und heilten Oberflachen: Propan ist leicht entz{indlich und
es kann eine explosionsfahige Atmosphare entstehen; mit anderen Kéltemitteln kdnnen giftige und reizende Zersetzungsprodukte gebildet
werden. Vermeiden Sie den Kontakt zwischen fliissigem Kaltemittel und den Augen oder der Haut.

2.4 Vorgehensweise im Falle einer unbeabsichtigten Freisetzung von Kaltemittel

Wahrend der Reinigungsarbeiten ist fir eine geeignete persénliche Schutzausriistung (speziell Atemschutz) zu sorgen.

Wenn die Sicherheitsmalnahmen erfillt sind, kann mit der Abdichtung des Lecks begonnen werden. Bei einer kleinen Leckage mit
ausreichender Beliiftung, kann das Verdampfen des Kaltemittels gewahrleistet werden. Ist der Verlust betrachtlich, ist sicherzustellen das
Mafnahmen ergriffen werden um den Raum ausreichend zu belliften.

Ausgelaufenes Material sollte mit Sand, Erde oder einem anderen geeigneten Material aufnommen werden.

Kéltemittel darf nicht in die Kanalisation oder Abwasserleitungen eingeleitet werden, es konnten sich Gaswolken bilden.

2.5 Wichtige toxikologische Eigenschaften des verwendeten Kéltemittels

2.5.1 Einatmen

Eine hohe atmosphérische Konzentration kann betdubend und zur Bewusstlosigkeit fiihren.

Eine l&ngere Exposition kann zu Herzrhythmusstérungen und plotzlichem Tod fihren.

Hdhere Konzentrationen kénnen zur Erstickung aufgrund des reduzierten Sauerstoffgehalts in der Atmosphare fiihren.

2.5.2 Kontakt mit der Haut

Spritzer des Kaltemittels konnen zu Erfrierungen fiihren. Da die Haut dies zum groBten Teil absorbiert, ist es eher ungefahrlich.
Wiederholter oder langerer Kontakt kann der Haut die natirlichen Ole entziehen, was zu Trockenheit, RiRbildung und Dermatitis fihren
kann.

2.5.3 Kontakt mit den Augen
Flissigkeitsspritzer kdnnen Erfrierungen verursachen.

2.5.4 Verschlucken
Obwohl héchst unwahrscheinlich, kénnen Erfrierungen entstehen.

2.6 Erste-Hilfe-MaRnahmen

Die in die KALTEMITTEL- UND SCHMIEROLSICHERHEITSDATENBLATTER enthaltenen Warnungen und Erst-
Hilfe-MaRnahmen, die folgenden QR-Codes herunterladen werden kénnen, sorgfaltig folgen.

Das Typenschild des Verdichters immer priifen, um den im Kaltekreis angewandten Oltyp zu identifizieren.

REFRIGERANT: R290 Safety data sheet
OIL: 68PAG

R1234ze
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3. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

3.1 Beschreibung des Geréts

Die wassergekiihlten Monoblock-Flissigkeitskihlerr und Warmepumpen der Serie RWS/PWS Kp (Umkehrung des Zyklus auf der Verbrau-
cherseite) sind fir die Kiihlung oder Erwérmung von fliissigen Ldsungen in industriellen Anwendungen oder in Klimaanlagen konzipiert, bei
denen hervorragende Leistungen und eine sehr geringe Umweltbelastung gewahrleistet sein miissen. Alle Gerate der Serie entsprechen
der européischen Norm EN 378 und eignen sich sowohl fiir die Aulenaufstellung (nach Auswahl des entsprechenden Schutzgehduses
Opt. CPE) als auch fiir die Innenaufstellung in Maschinenrdumen, sofern sie die Sicherheitsvorschriften fiir Gerate mit brennbaren Kalte-
mitteln erfillen. Je nach erforderlicher Kihlleistung sind Modelle mit 1, 2 oder 4 unabhangigen Kiihlkreislaufen erhéltlich, die jeweils mit
einem einzigen Kompressor ausgestattet sind. Alle Einheiten der Baureihe werden im Werk vollstandig zusammengebaut und getestet und
mit Kaltemittelfillung und Frostschutz6l geliefert. Daher missen sie vor Ort nur noch aufgestellt und an das elektrische und hydraulische
Netz angeschlossen werden.

3.1.1 Struktur

Die tragende Struktur der Geréate besteht aus dem Sockel, dem Rahmen und den Verschlussplatten, die alle aus verzinktem und lackiertem
Blech bestehen. Alle verzinkten Stahlteile auf der AuBenseite sind oberfléchlich mit Pulverlack RAL 7035 geschiitzt. Die Gerate sind voll-
standig geschlossen und der Technikraum ist fir die Aufnahme der Kompressoren und aller Komponenten des Kéltekreislaufs ausgelegt.

3.1.2 Kompressoren

Halbhermetische Hubkolbenkompressoren, die fiir den Betrieb mit Kohlenwasserstoffen optimiert und mit einem Elektromotor ausgestattet
sind, der fiir den Anlauf mit niedrigem Strom ausgelegt und mit einem Warmeschutzmodul (im Schaltschrank installiert) versehen ist. Die
Schmierung erfolgt {iber eine Hochdruckpumpe und ist mit Olfiltern und Anschliissen zur Messung des Schmierstoffdrucks ausgestattet.
Jeder Kompressor ist auf GummistoRdampfern montiert und mit Schwingungsdampfern sowie Druck- und Saugventilen, einem elektro-
nischen Differenzdruckschalter zur Kontrolle des Olstands, einer Gehauseheizung und einem Drucktemperatursensor zur Kontrolle der
Kompressoraustrittstemperatur ausgestattet.

3.1.3 Wérmetauscher Nutzerseite

Plattenverdampfer und -kondensator aus rostfreiem Stahl AISI 316 in Einkreis- oder Zweikreismodus. Der Verdampfer ist mit einer flexiblen,
geschlossenzelligen Isoliermatte von ausreichender Dicke warmeisoliert und ist auRerdem auf der Wasserseite mit einem Sicherheits-
Differenzdruckschalter ausgestattet, der den Betrieb des Gerats bei fehlendem oder reduziertem Wasserdurchfluss verhindert. Bei den
Geraten in Warmepumpenausflhrung ist der Kondensator ebenfalls isoliert.

3.1.4 Regenerativer Warmetauscher

Regenerativer Gas/Flissigkeits-Warmetauscher in Scheibenbauweise, der in jedem Kreislauf installiert wird, um sowohl einen angemes-
senen Uberhitzungswert des vom Verdichter abgesaugten Gases als auch eine Erhhung der Leistungsfahigkeit des Kihlkreislaufs zu
gewahrleisten, die durch eine starkere Unterkiihlung der Fliissigkeit aus der Kondensationswicklung erzeugt wird. Thermisch isoliert durch
eine dicke geschlossenzelligen Isoliermatratze.

3.1.5 Kiihlkreislauf

Unabhéngige Kéltekreislaufe, jeweils komplett mit Serviceventil fir die Kaltemittelzufuhr, Frostschutzsonde, Flissigkeits- und Feuch-
tigkeitsdurchgangsanzeige, Filtertrockner fir R290 mit grofer Filterflache, hochdruckseitiges Sicherheitsventil mit Anschlusssttick fir den
Anschluss an die Versorgungsleitung zur Beférderung des abgelassenen Kaltemittels, elektronisches thermostatisches Expansionsventil
fur die GroRen 871, 1001 und 2102, spezielle Hoch- und Niederdruckschalter und Manometer fiir R290. Alle Gerate sind mit mindestens
einem Sensor zur Erkennung von Kaltemittelgas ausgestattet, der im Falle eines Eingriffs die Stromversorgung aller elektrischen Gerate
mit Ausnahme des ATEX-Notlifters, der zum Ausstoflen des Kaltemittels aus dem Technikraum dient, abschaltet.

3.1.6 Elektrische Schalttafel

Der Schaltschrank gemaR DIN EN 61439-1, beinhaltet alle Elektro- und Regelungsbauteile. Alle Komponenten sind werkseitig verdrahtet
und geprift. Der Schaltschrank ist wasserdicht aufgebaut und mit Kabelverschraubungen mit Schutzart IP65/66 ausgestattet. Auflerdem
sind alle Leistungs- und Steuergerate, Mikroprozessor-Regelung mit Display zur Visualisierung der Funktionen, ein Hauptschalter mit
Trverriegelung, ein Trenntransformator fiir Hilfsstromkreise, Sicherungen und Schutzschalter fir Kompressoren enthalten. Zudem gibt es
Klemmen fir Sammelstérmeldung, Fern-Ein/Aus-Kontakt und Anschluss zur Anbindung an das BMS-System.

3.1.7 Mikroprozessor
Elektronischer Mikroprozessor fiir die Verwaltung der in der Schalttafel installierten Einheit, mit Funktionen zur Regelung der Kaltwas-
sertemperatur mit Steuerung des Verdampfereingangs, Steuerung der Betriebsparameter, Betriebsstundenzéhler und Ausgleich der Be-
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triebsstunden des Verdichters, Fehler-Selbstdiagnose, Speicherung der Alarmhistorie und Méglichkeit der Fernsteuerung und -iiberwa-
chung, durch Ermdglichung der Verwaltung von Standard-Kommunikationsprotokollen.

3.1.8 Kaltemittelsensor (Nur fiir Kp)

Die Einheit ist serienmaRig mit einem Sensor ausgestattet, der sich im Inneren des Kompressorfachs befindet und die Aufgabe hat, kon-
tinuierlich die umgebende Luft zu analysieren und das System in Alarmzustand zu versetzen, im Falle, dass (aufgrund eines Lecks) eine
Konzentration an Kéltemittel Giber den Schwellenwerten erfasst wird. Der Sensor ist elektrisch an eine Steuereinheit verbunden, die sich im
Inneren des elektrischen Schaltschranks befindet, und die deren Betriebsfunktionalitaten koordiniert.

MTEC.RWS-PWS.DE-1 Betriebs und Wartungshandbuch RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Serie Deutsch Rev.7 05-2024
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3.2 Zubehor

0-10V  Verflissigungssteuerung: Installation eines HP-Wandlers fiir die Steuerung des Verflissigers mit Signal 0-10 Vdc.

A+V Strommessgerat + Spannungsmessgerat: Elektronisches Messgeréat flir die Intensitat des absorbierten elektrischen
Stroms und fiir die elektrische Betriebsspannung der Einheit.

ATEXFD. Atex Ventilator Abzug mit Deklaration: Ersatzerklarung bei Fehlen des Spiilventilators.

ATOP ATEX Ventilator auf dem Maschinendach: Abluft- und Waschventilator, der nach oben statt zur Seite ,schief3t".

CPE Schutzabdeckung fiir den AuBenbereich: Sie besteht aus verzinktem und lackiertem Blech, wird als Kit geliefert und muss
bei Auenaufstellung zum Schutz der Abluftéffnung des ATEX-Notventilators zwingend vorgesehen werden.

CS Verdichterzahler: Elektromechanisches Geréat innerhalb der elektrischen Schalttafel, welches die Gesamtzahl der Ver-
dichterstarts speichert

CTOP Benutzerverbindungen an der Spitze (von grosse 521 bis 2102); Kundenseitige Wasseranschliisse nach oben statt hori-
zontal (Standard).

HRV2 Doppeltes Sicherheitsventil auf der Hochdruckseite

H RS 485 Serienschnittstelle: Elektronische Karte, die an den Mikroprozessor angeschlossen wird, ermaglicht den Anschluss
der Gerate an externe Uberwachungssysteme, womit die Fernsteuerung der Gerate und die damit verbundene Fernwartung
durchgefiihrt werden kann. (Als Alternative zu IH-BAC und IWG).

IH-BAC ~ BACNET Serienschnittstelle: Ein Gateway, das an den Mikroprozessor angeschlossen wird, ermdglicht den Anschluss der
Maschinen an externe Uberwachungssysteme mit BACNET-Protokoll, womit die Fernsteuerung der Geréate und die damit
verbundene Fernwartung durchgefiihrt werden kann. (Als Alternative zu IH und IWG).

IWG Serienschnittstelle fir SNMP- oder TCP/IP-Protokoll: Ein Gateway, das an den Mikroprozessor angeschlossen wird,
ermaéglicht den Anschluss der Maschinen an externe Uberwachungssysteme mit SNMP oder TCP/-Protokoll, womit die Fern-
steuerung der Gerate und die damit verbundene Fernwartung durchgefiihrt werden kann. (Als Alternative zu IH und IH-BAC).

KLD Display-Schnittstellenkit fiir kalibrierungsfrei Kéltemittelsensor: Tragbares Schnittstellenset mit Grafikdisplay, das Uber
ein 4-poliges Kabel (im Lieferumfang enthalten) an die Steuerplatine des Kaltemittellecksensors angeschlossen werden
kann. Es erméglicht Ihnen, die Betriebsparameter des Sensors wahrend der regelmafigen Inspektion und Wartung zu tiber-
priifen und einzustellen.

MF Phasenwdchter: Elektronisches Gerat, welches die korrekte Sequenz und/oder gegebenenfalls den Mangel einer der 3
Phasen iiberwacht und bei Bedarf die Einheit stoppt

MP ADV  MP erweiterte Steuerung fiir MSC: MP advanced. Zusatzlicher serieller Teil fiir den Anschluss an den Kaskadenregler
erforderlich.

MS Master/Slave bis zu 2 Einheiten: Dies ist eine elekiromechanische Verbindung lber potentialfreie Kontakte. Ein Geréat
(Master) lauft und das andere (Slave) ist im Stand-by. Die Slave-Einheit arbeitet bei Alarm der Master-Einheiten oder durch
Rotation aufgrund von Betriebsstunden oder vom Sollwert abweichenden Temperaturen (Master-Leistung nicht ausrei-
chend).

MSC Erweitertes Kaskadensystem - bis zu n°6 Einheiten: Zusatzliches externes Schaltfeld. Steuert bis zu 6 Einheiten (iber
ein serielles Netzwerk mit Einheitenrotation, Kaskadenschaltung von einer oder mehreren Einheiten, Zwangssteuerung von
Einheiten bei Alarm.

MSHWEV  Ferniiberwachung fiir Kaskadensteuerung: Zusatzliches externes Schaltfeld mit Uberwachungsbox und HWEB-Datenlog-
ger. Steuert bis zu 6 Einheiten Uber ein serielles Netzwerk mit Einheitenrotation, Kaskadenschaltung von einer oder mehreren
Einheiten, Zwangssteuerung von Einheiten bei Alarm.

OPX Paneel-Bullauge fiir Anzeige: Paneel mit Bullauge fiir die Sicht von aul’en auf das Display.

PA Gummi-Schwingungsdémpfer: Schwingungsdédmpfer in Glockenform zur Isolierung der Einheit auf dem Stitzful® (im Mon-
tagesatz enthalten) und Glocke, bestehend aus verzinktem Eisen und Naturkautschukmischung.

PM Einfache Federschwingungsdampfer: Federschwingungsdampfer zur Isolierung der Einheit auf der Auflageflache, be-
sonders geeignet fir die Installation der Einheit in rauen und aggressiven Umgebungen (im Montagesatz enthalten). Sie
bestehen aus zwei Haltekorpern und einer ausreichenden Anzahl von harmonischen Stahlfedern.

PQ Fernsteuerung: ermdglicht die Anzeige der Temperaturparameter, die von den Sensoren, den digitalen Alarmeingangen und
den Ausgangen erfasst werden. Auerdem ermdglicht sie das ferngesteuerte EIN/AUS-Schalten des Geréts, die Anderung
und Programmierung der Parameter, die Signalisierung und Anzeige der aktuellen Alarme.
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PWS Heizung Steuerung und Kondensator Isolierung: wasserseitig reversible Einheit mit Hot-Set- Steuerung. Umfasst Tempe-
raturfiihler an Kondensator und Isolierung.

RA Frostwiderstand am Verdampfer: Elektrischer Widerstand, innerhalb des Verdampfers mit Frostschutz und mit einem au-
tonomen Thermostat ausgestattet.

RF Blindleistungskompensationssystem Cosfi 20.9: Elektrische Anlage, bestehend aus Kondensatoren zur Korrektur des
Leistungsfaktors der Verdichtern, die einen Cosfi-Wert 20.9 garantiert und somit die Aufnahme von Netzblindstrom begrenzt.

RL Thermische Uberlastungsrelais: Elektromechanische Schutzelemente, die auf Verdichteriiberlastung reagieren.

RP Partielle Riickgewinnung der Kondensationswarme durch Gas/Wasser-Plattenwarmetauscher (Enthitzer), die jeweils in
Reihe mit den Verdichtern eingebaut sind. Es dient zur partiellen Riickgewinnung der Kondensationswarme fiir die Produk-
tion von Brauchwarmwasser.

RV Farbwahl nach Wunsch

TE Elektronischer Thermostat: Elektronisches Thermostatventil zur Reduzierung der Reaktionszeit des Gerats. Besonders
hilfreich bei haufigen Anderungen der Kuhllast zur Erhéhung der Leistungsfahigkeit des Geréates (in der Niedertemperatur-
version bereits vorhanden).

VSC Inverter Verdichter : mit dieser Option wird ein Frequenzumrichter den Verdichter regeln. (bei 2 Verdichter Maschinen wird einer
mit Inverter ausgestattet und bei Einheiten mit 4 Verdichter werden 2 Verdichter mit einem Frequenzumformer ausgestattet)

XW WEB Uberwachungssystem: XWEB-Uberwachungsbox und Datenlogger.
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3.3 Technische Daten

Nominale Kélteleistung kw 60,3 67,8 81,6 97,5 114,0
Gesamtleistungsaufnahme kw 13,3 15,3 18,4 22,3 27,0
Nominale Leistungsaufnahme A 27,0 28,7 32,2 39,5 489
EER W/W 4,54 4,45 4,43 4,37 4,22
SEPR W/w 5,38 5,25 5,48 5,35 5,25
Circuits n° 1 1 1 1 1
Verdichter n° 1 1 1 1 1
Kaltemittel R290

Kaltemittelbefiillung kg 3,0 3,0 45 45 5,0
Globalen Treibhauspotenzial (GWP) 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
CO, Aquivalent t 0,06 0,06 0,09 0,09 0,10
Verfliissiger )

Anzahl n° 1 1 1 1 1
Wassermenge m’h 12,7 14,3 17,2 20,6 243
Druckverlust kPa 252 31,3 16,1 222 29,9
Verdampfer @

Anzahl n° 1 1 1 1 1
Wassermenge m3h 10,4 1,7 14,0 16,8 19,7
Druckverlust kPa 319 39,5 17,5 241 32,2
Gewicht

Transportgewicht kg 716 718 798 876 882
Betriebsgewicht kg 720 722 804 882 888
Abmessungen

Lange mm 1930 1930 1930 1930 1930
Breite mm 1050 1050 1050 1050 1050
Hohe mm 1650 1650 1650 1650 1650
Schalldaten

Schallleistungspegel ® dB(A) 78 81 81 85 85
Schalldruckpegel dB(A) 47 49 49 54 54
Spannungsversorgung

Volt/Phasen/Frequenz VIph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

Referenzdatenauslegung bei folgenden Bedingungen:

(1) Medium: Wasser - Temperatur in/out: 30/35°C.

(2) Medium: Wasser - Temperatur in/out: 12/7°C.

(3) Schallleistungspegel gemaR ISO ISO 3744.

(4) Schalldruckpegel ermittelt im Freifeld in einer Distanz von 10 m, gemaR ISO 3744.
* Calcolated according to European Regulation 2015/1095.

Die Angaben zur Kihimittelfillung kénnen unangekuindigt geédndert werden. Bitte beachten Sie daher IMMER die
Angaben auf dem silbernen Etikett auf dem Gerat.
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Nominale Kélteleistung kw 162,0 184,0 234,0 286,0 326,0 389,0
Gesamtleistungsaufnahme kw 36,7 43,6 52,8 58,5 71,9 86,7
Nominale Leistungsaufnahme A 63,6 77,1 95,7 13,0 126,0 154,0
EER Wiw 4,41 4,45 4,43 4,89 4,53 4,49
SEPR WIwW 5,23 5,26 5,12 545 5,30 5,25
Circuits n° 2 2 2 4 4 4
Verdichter n° 2 2 2 4 4 4
Kéltemittel R290

Kaltemittelbefiillung kg 8,0 8,5 11,0 13,0 17,0 17,0
Globalen Treibhauspotenzial (GWP) 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
CO, Aquivalent t 0,16 0,17 0,22 0,26 0,34 0,34
Verfliissiger

Anzahl n° 1 1 1 2 2 2
Wassermenge m3h 34,2 40,8 493 59,2 68,5 81,8
Druckverlust kW 443 39,6 55,5 34,2 28,9 39,6
Verdampfer @

Anzahl n° 1 1 1 2 2 2
Wassermenge mh 28,0 334 40,3 49,2 56,1 66,9
Druckverlust kPa 20,9 28,8 27,5 16,6 21,1 28,8
Gewicht

Transportgewicht kg 1262 1390 1490 2504 2596 2788
Betriebsgewicht kg 1276 1404 1516 2534 2626 2818
Abmessungen

Lange mm 3420 3420 3420 5650 5650 5650
Breite mm 1050 1050 1050 1200 1200 1200
Hohe mm 1650 1650 1650 1650 1650 1650
Schalldaten

Schallleistungspegel ® dB(A) 86 88 88 90 90 91
Schalldruckpegel dB(A) 55 57 57 58 58 59
Spannungsversorgung

Volt/Phasen/Frequenz VIph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

Referenzdatenauslegung bei folgenden Bedingungen:

(1) Medium: Wasser - Temperatur in/out: 30/35°C.

(2) Medium: Wasser - Temperatur infout: 12/7°C.

(3) Schallleistungspegel gemaR ISO ISO 3744.

(4) Schalldruckpegel ermittelt im Freifeld in einer Distanz von 10 m, gemaR ISO 3744.
* Calcolated according to European Regulation 2015/1095.

Die Angaben zur Kihimittelftllung kénnen unangekuindigt geéndert werden. Bitte beachten Sie daher IMMER die

@ Angaben auf dem silbernen Etikett auf dem Gerat.

Die technischen Daten der Bereiche Ka, Ke, Kh entnehmen Sie bitte dem dem Angebot beigefiigten technischen
Datenblatt.
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3.4 Einsatzgrenzen
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Verfliissiger Wassertemperatur (°C)

1 StandardmaBige Geratekiihlung
2 StandardmaRige Geréatekuhlung mit Glykol

3.4.1 Wasserdurchflussrate Benutzeraustauscher

Die nominale Wasserdurchflussmenge bezieht sich auf eine Temperaturdifferenz von AT 5°K zwischen dem Ein- und Ausgang des Be-
nutzertauschers. Die maximal zuldssige Durchflussrate betragt eine Temperaturdifferenz von AT 3°K. Héhere Werte kdnnen zu einem zu
hohen Druckabfall fiihren. Die minimal zuldssige Wasserdurchflussrate betragt eine Temperaturdifferenz von AT 8°K. Eine unzureichende
Wasserdurchflussmenge kann zu anormalen Temperaturen im Kihlkreislauf fuhren. In diesem Fall greifen die Sicherheitseinrichtungen ein
und die Anlage wird abgeschaltet.

Die Einheiten sind gemaR den in der Europdischen Gemeinschaft geltenden technischen Normen und Si-
cherheitsvorschriften gebaut. Sie sind ausschlieBlich fiir die Klimatisierung und sanitar Wasserbereitung entwickelt
worden und miissen entsprechend ihren Leistungsmerkmalen fiir diese Verwendung eingesetzt werden. Jegliche
vertragliche und aulervertragliche Haftung des Unternehmens fiir Schaden an Personen, Tieren oder Sachen, die

durch Installations-, Einstellungs- und Wartungsfehler oder unsachgemafe Verwendung verursacht wurden, ist
ausgeschlossen. Jegliche nicht ausdrticklich in diesem Handbuch genannte Verwendung ist nicht gestattet.

A Bei Tatigkeiten, die auerhalb dieser Grundwerte liegen, wenden Sie sich bitte an das Unternehmen.

Die Geréte sind in ihrer Standardkonfiguration nicht fiir Installationen in einer Salzwasserumgebung geeignet.
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3.5 Korrekturfaktoren

3.5.1 Korrekturfaktoren fiir die Verwendung von Glykol

Prozz};skaglz VO Einfrierpunkt (°C) CCF

10 -3,2 0,985 1 1,02 1,08
20 -78 0,98 0,99 1,05 1,12
30 -141 0,97 0,98 1,09 1,22
40 22,3 0,965 0,97 1,14 1,25
50 -33,8 0,955 0,965 1,2 1,33

CCF: Kapazitat Korrekturfaktor IPCF: Eingangsleistung Korrekturfaktor

WFCF: Wasserdurchfluss Korrekturfaktor PDCF: Druckverluste Korrekturfaktor

Die Wassermenge- und Druckverlustkorrekturfaktoren sind direkt auf die angegebenen Werte ohne Glykol angewendet. Der Wasserdurch-
flusskorrekturfaktor wird berechnet um die selbe Temperaturdifferenz zu erhalten wie die ohne der Verwendung von Glykol. . Der Druckab-
fallkorrekturfaktor beriicksichtigt die verschiedenen FlieRraten aus der Anwendung des Durchsatzeskorrekturfaktors.

3.5.2 Korrekturtabellen verschiedene At

Die Wassertemperatur diff. (°C) 3 5 8
CCCP 0,99 1 1,02
IPCF 0,99 1 1,01
CCCP = Kiihlleistung Korrekturfaktor IPCF = Antriebsleistung Korrekturfaktor

3.5.3 Korrekturtabellen verschiedene Verunreinigungsfaktor

Verunreinigungsfaktoren 0.00005
CCCP 1 0,98 0,94
IPCF 1 0,98 0,95

CCCP = Kiihlleistung Korrekturfaktor IPCF = Antriebsleistung Korrekturfaktor
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3.6 Schalldaten

Oktavbander (Hz) Lw Lpl  Lpl0

Mod. 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K
dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A)  dB(A)  dB(A)
521 VS Kp 326 581 615 678 749 739 662 658 785 616 469
591 VS Kp 31 606 640 703 774 764 687 683 810 641 494
721 VS Kp 3%1 606 640 703 774 764 687 683 810 641 494
871 VS Kp 341 582 642 787 806 817 693 689 85 686 539
1001 VS Kp 341 582 642 787 806 817 693 689 85 686 539
1402 Kp 406 661 695 758 829 819 742 738 865 686 547
1702 Kp 372 612 672 817 836 847 723 71,9 85 707 567
2102 Kp 372 612 672 817 836 847 723 71,9 85 707 567
2404 Kp 442 696 730 793 84 854 777 774 90 706 578
2904 Kp 442 691 730 793 84 854 777 774 90 706 578
3404 Kp 402 643 702 847 86 878 753 749 915 721 593

Lw: Schalldruckpegel gemaR 1SO 3744.
Lp1: Schalldruckpegel im freien Feld im Abstand von 1 Meter von der Einheit gemessen, Richtungsfaktor Q=2, gemaR ISO 3744.
Lp10: Schalldruckpegel im freien Feld im Abstand von 10 Meter von der Einheit gemessen, Richtungsfaktor Q=2, gemaR 1SO 37443744,
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4. INSTALLATION
4.1 Allgemeine Sicherheitshinweise und Verwendung von Symbolen

Vor der Arbeit an dem Gerat muss der Bediener in Betrieb und Steuerung der Maschinen geschult werden. Zude-
em muss der Bediener das Handbuch vollstandig gelesen und verstanden haben.

Alle Wartungsarbeiten miissen von geschultem Personal durchgefiihrt werden. Dies darf nur in Ubereinstimmung
mit allen nationalen und lokalen Vorschriften geschehen.

Die Installation und Wartung des Gerates muss den zum Zeitpunkt der Installation gliltigen értlichen Bestimmungen
entsprechen.

Vermeiden Sie den Kontakt mit beweglichen Teilen und fiihren Sie keine Gegenstande in diese ein.

> B

4.2. Gesundheit und Sicherheit des Arbeiters

N

Der Arbeitsplatz muss sauber, ordentlich und frei von Objekten gehalten werden, die die Bewegungsfreiheit behin-
dern kénnten. Eine ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes muss gewahrleistet werden, damit der Bediener
die erforderlichen Operationen sicher durchfiihren kann. Schlechte oder zu starke Beleuchtung kann Risiken
verursachen.

Der Arbeitsplatz muss immer angemessen belliftet sein. Atemschutzgerate miissen immer funktionieren, sich
stets in einem gutem Zustand befinden und den geltenden Vorschriften entsprechen.

> >

4.3 Personliche Schutzausriistung

Tragen Sie sowohl bei Betrieb als auch bei der Wartung des Gerats die folgende, gesetzlich vorgeschriebene ,
personliche Schutzausriistung

>

Schutzschuhe.
Augenschutz.
Schutzhandschuhe.
Atemschutz.
Gehdrschutz.
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4.4 Empfang und Inspektion

Bei der Installation oder bei Arbeiten an der Einheit ist es notwendig, die in diesem Handbuch gegebenen Anweisungen strikt zu befolgen,
die Anweisungen auf dem Gerat zu beachten und jedenfalls alle notwendigen VorsichtsmaBnahmen zu ergreifen. Eine Nichteinhaltung
der Vorschriften kann zu gefahrlichen Szenarien fiihren. Uberpriifen Sie bei Empfang der Einheit ihre Vollstandigkeit: Die Maschine hat
die Werkstatt in einwandfreiem Zustand verlassen; eventuelle Schédden missen sofort dem Transportunternehmen gemeldet werden und
vor der Unterschrift auf dem Lieferschein vermerkt werden. Das Unternehmen muss innerhalb von 8 Tagen tber den Schadenumfang
informiert werden. Der Kunde muss bei erheblichen Schéden einen schriftlichen Bericht ausflillen.

Priifen Sie bitte vor der Annahme der Lieferung folgendes:

* dass das Gerat wahrend des Transports nicht beschédigt wurde;

+ dass das gelieferte Material dem entspricht, was im Begleitpapier angegeben ist.

Bei Schiaden oder UnregelméBigkeiten:

* Vermerken Sie den Schaden sofort auf dem Lieferschein;

* Informieren Sie den Verkaufer innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt Gber den Schadensumfang. Berichte nach dieser Frist sind nicht mehr
gultig;

* Bei erheblichen Schéden ist ein schriftlicher Bericht auszufillen.

4.5 Transport und Bewegung

Gemal EN 378-1 kann das Gerét als indirektes geschlossenes System klassifiziert werden.

Die Fillmenge und die Art des Kiihimittels sind auf dem Typenschild des Gerats angegeben. Der Standort der Einheit muss unter
Berlicksichtigung der Belastungsgrenzen gemaf EN 378-1 Anhang C und insbesondere der Bestimmungen von Tabelle C.1 fiir Kihimittel
der Gruppe A1 gewahlt werden (AZL im Falle von Einheiten Kh - R1234ze).

Der Transport der Einheit muss von Fachpersonal durchgefiihrt werden, ausgestattet mit Geraten, die dem Gewicht und der Masse der
Maschine adaquat sind. Wahrend des Transports muss das Gerat immer in senkrechter Position (d.h. mit der Grundplatte parallel zum
Boden) gehalten werden.

=

Das Transportunternehmen haftet jederzeit fir Schaden wahrend des Transports der ihm ibergebene Ware.
Vor der Installation und der Bereitstellung der Einheit fir die Inbetriecbnahme muss eine grindliche Sichtpriifung
durchgefihrt werden, um die Unversehrtheit der Verpackung zu dberprifen und um sicherzustellen, dass keine
sichtbaren Schaden oder Leckagen von Ol oder Kiihimittel vorliegen. Achten Sie auch darauf, dass die Einheit den
Anforderungen bei der Bestellung entspricht.

Schéden oder Reklamationen miissen dem Hersteller und dem Transportunternehmen per Einschreiben innerhalb
von 8 Tagen nach Erhalt der Ware berichtet werden.

Sollten eine oder mehrere Komponenten beschédigt sein, verzichten Sie auf die Inbetriebnahme des Gerats und
informieren Sie den Hersteller unverziglich tiber das Problem, und vereinbaren Sie mit ihm die zu ergreifenden
Mafnahmen.

Die Verpackung sollte am tatsachlichen Installationsort entfernt werden. Die interne Handhabung muss mit héch-
ster Sorgfalt erfolgen, indem keine Komponenten des Gerétes als Haltegriffe verwendet werden.
Bei der Handhabung des Gerats ist unbedingt darauf zu achten, dass keine Beschadigungen vorkommen.

Der Hydraulikkreislauf muss vollstandig entleert werden, wenn die Einheit in irgendeiner Art und Weise bewegt
wird.

Die Einheiten mlissen senkrecht aufgehoben werden, vorzugsweise mit einem Gabelstapler.
Verwenden Sie einen Querbalken, wenn Béander oder Seile als Hebegurt verwendet werden, und achten Sie da-
rauf, dass kein Druck auf die Oberkanten der Einheiten oder auf die Verpackung ausgetbt wird.

>obb b P
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4.6 Lagerung

Sollte es notwendig sein, das Geréat zu lagern, lassen Sie es verpackt an einem offenen, gut bellifteten Ort stehen. Wenn das Gerét bereits
ausgepackt ist, befolgen Sie die folgenden Anweisungen, um Schaden, Korrosion und/oder Verderb zu vermeiden:

+ Stellen Sie sicher, dass alle Offnungen gut verschlossen oder versiegelt sind;

* Verwenden Sie zur Reinigung des Gerats auf keinen Fall Dampf oder andere Reinigungsmittel, die es beschédigen kénnten;

* Entfernen Sie alle Schliissel, die fiir den Zugriff auf das Kontrollpanel benétigt werden, und iibergeben Sie sie dem Standortmanager.

Das Geréat kann bei Temperaturen zwischen -20°C und 60°C gelagert werden. Wahrend der Nichtbenutzungszeit
ist es wichtig, um Korrosion, Ablagerungen oder Briiche aufgrund von Eisbildung zu vermeiden, dass die Warme-
tauscher auf der Nutzerseite vollstandig leer oder vollstdndig mit ausreichend glykolhaltigem Wasser gefiillt sind.

=

4.7 Auspacken

Vor dem Auspacken und der Installation des Gerétes, ist es ratsam, dieses Handbuch zu lesen, die vorhande-
nen Informationen auf den Etiketten des Gerats zu beachten und alle erforderlichen Vorsichtsmanahmen fiir
ein sicheres Arbeiten zu unternehmen und Schaden zu vermeiden. Die Nichtbeachtung der Warnhinweise kann
gefahrliche Situationen verursachen. Die Verpackung kénnte gefahrlich fiir die Betreiber sein.

>

Es ist ratsam, die Teile wahrend der Handhabung verpackt zu lassen und diese erst vor der Installation zu entpacken.
Die Verpackung muss sorgféltig entfernt werden, um eventuelle Schaden an der Maschine zu verhindern.
Die Verpackungsmaterialien kdnnen aus unterschiedlichem Material sein (Holz, Pappe, Nylon, etc.).

n Die Verpackungsmaterialien sollten getrennt und fiir eine geeignete Entsorgung oder zum Recycling von einer
" Sonderabfallgesellschaft abgeholt werden.

4.8 Hebe-und Fordertechnik

Beim Entladen des Gerates empfohlen, pltzliche Bewegungen zu vermeiden um den Kiihlkreislauf, Kupferrohre oder andere Bauteile nicht
zu beschéadigen. Die Geréte konnen mittels eines Gabelstaplers angehoben werden (alternativ mit Gurten). Achten Sie darauf, dass die
Hebmethode die Seitenwénde oder die Abdeckung nicht beschadigt. Es ist wichtig, das Gerét die ganze Zeit horizontal zu halten, um eine
Beschédigung der internen Komponenten zu vermeiden.

4.8.1 Einheit mit 1 Kompressor 4.8.2 Einheit mit 2 Kompressoren 4.8.3 Einheit mit 4 Kompressoren
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4.9 Standort und technische Mindestabstande
Alle Modelle der Reihe RWS / PWS sind fir die Installation im Freien oder in Maschinenrdumen konzipiert und hergestellt worden, die
fur die Unterbringung von Geraten geeignet sind, die potenziell sehr gefahrliche, da leicht entziindliche Kéltemittel wie Propan enthalten.

Vor der Aufstellung des Geréats muss Folgendes sichergestellt werden:

+  Der Untergrund muss in der Lage sein, das Gewicht des Geréats unter Betriebsbedingungen zu tragen
+  Der fiir routinemaRige oder auerordentliche Wartungsarbeiten erforderliche technische Mindestabstand um das Gerat herum muss
wie unten beschrieben eingehalten werden.

521 VS Kp 1650 1050 1930 2000 2000
591 VS Kp 1650 1050 1930 2000 2000
721 VS Kp 1650 1050 1930 2000 2000
871 VS Kp 1650 1050 1930 2000 2000
1001 VS Kp 1650 1050 1930 2000 2000
1402 1650 1050 3420 2000 2000
1702 1650 1050 3420 2000 2000
2102 1650 1050 3420 2000 2000
2404 1650 1200 5650 2000 2000
2904 1650 1200 5650 2000 2000
3404 1650 1200 5650 2000 2000
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4.9.1 AuBeninstallation

Die Installation im Freien ist nach Auswahl des optionalen CPE zul&ssig, einem Schutzgehduse aus verzinktem und lackiertem Blech, das
als Kit geliefert wird und entsprechend der vom Notventilator ATEX bearbeiteten Luftaustrittséffnung montiert werden muss. Es ist ratsam,
eine Stlitzdecke zu schaffen, die den Abmessungen der Einheit entspricht. Die Einheiten Ubertragen eine geringe Vibration auf den Boden,;
es ist jedoch ratsam, zwischen dem Grundrahmen und der Auflageflache der Schwingungsdampfer zu stehen. Das Gerat ist so weit wie
maglich und in jedem Fall mindestens 3 m von Entwasserungs- und Elektroinstallationen Schéchte und Abfliiss, entfernt zu installieren, um
die Ausbreitung explosionsgefahrdeter Atmosphéren im Falle eines Kihimittellecks zu verhindern.

Aus Sicherheitsgriinden dirfen sich in diesem Bereich keine anderen Geréte, Anlagen oder Ziindquellen befinden. Innerhalb dieses Berei-
ches diirfen die Oberfldchen eine Temperatur innerhalb von 100K von der Selbstziindungstemperatur des verwendeten Kuhimittels nicht
erreichen. Sollte die Einheit in einem Bereich der Klasse A (allgemein) oder der Klasse B (mit Uberwachung) gema® EN 378-1, installiert
werden, missen MalRnahmen ergriffen werden, damit sich nur berechtigte Personen ihr néhern kénnen, die Zugang zu der oben genannten
Pufferzone haben. Die Anlagen, die sich in der N&he der Maschine befinden, missen in jedem Fall mit Sand gefiillt oder mit einem Siphon
ausgestattet sein. Unterirdische Rohrleitungen missen sich mindestens 0,80m unter der Erdoberflache befinden. Die Anlagen miissen
mindestens einmal alle sechs Monate einer Inspektion unterliegen, um sicherzustellen, dass die Malnahmen zur Verhinderung der Au-
sbreitung explosionsfahiger Atmospharen effektiv sind.

Aus Sicherheitsgriinden muss aufgrund des Vorhandenseins eines leicht entziindlichen Gases eine ATEX-Puffer-
zone von mindestens 3 Metern um jede Seite des Gerats gewahrleistet sein.

>

Innerhalb der technischen Mindestraume nach ATEX ist es zwingend erforderlich:

+  SchlieRen Sie alle potenziellen Ziindquellen aus (Lichtbdgen, offene Flammen, heille Oberflachen, Funken, elektrostatische Ladun-
gen oder andere)

+  SchlieBen Sie das Vorhandensein von Schachten, Schlitzen oder ahnlichem aus, in denen sich das Kaltemittel im Falle eines Lecks
ansammeln kdnnte (bedenken Sie, dass Propan eine hohere Dichte als die atmospharische hat und daher zu Ablagerungen neigt).

Die oben erwahnte Pufferzone oder die Empfehlungen kénnen nur nach einer sorgfaltigen Planung und einer
spezifischen Risikoanalyse auf der Grundlage der geltenden Vorschriften durch den Konstrukteur der Anlage mis-
sachtet werden. In diesem Fall empfehlen wir eine regelmaRige jahrliche Uberpriifung des korrekten Funktionie-
rens der Sicherheitskette, die fiir die oben erwéahnten Falle eingefiihrt wurde. Die Nichteinhaltung der technischen
Mindestrdume nach ATEX entbindet das Unternehmen von jeglicher Verantwortung.

Das Gerat muss so installiert werden, dass eventuell auslaufendes Kiihlmittel nicht in Gebaude oder geschlosse-
ne Raume eindringen kann.

Das Gerat muss so aufgestellt werden, dass eine Wartung und Reparatur jederzeit mdglich ist. Die Garantie
deckt keine Kosten flir die Bereitstellung von Hebezeug, Plattformen oder sonstigen Hebeanlagen, die zur Dur-
chfilhrung von Reparaturen wéhrend der Garantiezeit erforderlich sind.

Der Standort sollte in Ubereinstimmung mit EN 378-1 und 378-3 Standards gewahit werden. Bei der Wahl des Mon-
tageortes sollten alle, durch unbeabsichtigtes Austreten von Kihlmittel verursachten Risiken berticksichtigt werden.

Die Einheit muss am Stiitzsockel verankert werden, um Schaden bei Erdbeben oder starkem Wind zu vermeiden.
In jedem Fall, wenn der Bereich haufig starkem Wind ausgesetzt ist, miissen geeignete Barrieren eingerichtet
werden, um den ordnungsgeméafen Betrieb der Einheit zu gewahrleisten.

Wenn am Aufstellungsort die Bildung von Schneeansammlungen maoglich ist, ist es ratsam, die Einheit minde-
stens 400mm uber dem Boden anzuheben.

Der Aufstellungsort der Einheiten darf nur autorisiertem Personal zuganglich sein. Der Zugang der Offentlichkeit
muss in irgendeiner Weise untersagt werden.

>PbPb B
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4.9.2 Inneninstallation

Die Installation in Innenrdumen ist nur in speziell konstruierten und gebauten Maschinenrdumen unter Einhaltung aller technischen und
sicherheitstechnischen Anforderungen der EN378-3 und aller Vorschriften, auf die sie verweist, sowie aller anderen Vorschriften der gel-
tenden drtlichen Bestimmungen zuldssig.

In diesem Fall ist das Unternehmen von jeglicher Haftung, die sich aus einem mdglichen Kaltemittelleck ergibt, befreit. Die im Maschi-
nenraum vorhandenen Sicherheitsvorrichtungen miissen das gleichzeitige Vorhandensein von Ausldsern (Lichtbdgen, heie Oberflachen,
offene Flammen usw.) und explosionsfahigen Atmospharen verhindern, die gerade durch ein Kaltemittelgasleck oder durch das Offnen des
Sicherheitsventils am Gerat entstehen kénnen.

4.10 Serielle Schnittstellen RS485 (IH) (Optional)

Kontrollsystem-Schnittstelle serielle Karte (nur verflighar, MODBUS RS485). Die Installation der Karte ermdglicht das Geréat an ein System
mit MODBUS-Protokoll anzuschlieRen. Dieses System ermdglicht die Ferniiberwachung aller Parameter des Gerates und Anderung deren
Werte. Die serielle Schnittstellenkarte wird normalerweise in der Fabrik eingebaut. Wird sie separat geliefert, ist es notwendig, die Polaritat
der Verdrahtung, wie in dem Diagramm gezeigt, zu beachten. Jede Umkehrung der Polaritét flihrt dazu, dass das Gerat nicht funktioniert.
Das Kontrollanschlusskabel muss ein Typ 2x0, 25 mm? sein. Das Gerat ist werkseitig mit serieller Adresse1 konfiguriert. Im Falle der Ver-
wendung des MODBUS-Systems, kdnnen Sie die Liste der Variablen anfragen, indem Sie das Hilfeteam kontaktieren.
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4.11 Gewindeanschliisse

521 54 mm Compressor suction flange
501 54 mm Compressor suction flange
721 54 mm Compressor suction flange
871 67 mm Compressor suction flange
1001 67 mm Compressor suction flange
1402 54 mm Compressor suction flange
1702 67 mm Compressor suction flange
2102 67 mm Compressor suction flange
2404 54 mm Compressor suction flange
2904 54 mm Compressor suction flange
3404 67 mm Compressor suction flange
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521 54 mm Compressor suction flange
501 54 mm Compressor suction flange
721 54 mm Compressor suction flange
871 67 mm Compressor suction flange
1001 67 mm Compressor suction flange
1402 54 mm Compressor suction flange
1702 67 mm Compressor suction flange
2102 67 mm Compressor suction flange
2404 54 mm Compressor suction flange
2904 54 mm Compressor suction flange
3404 67 mm Compressor suction flange

4.11 Hydraulische Anschliisse

Das Wasserrohe miissen in Ubereinstimmung mit nationalen und lokalen Regulierungen installiert werden und diirfen aus Kupfer, Stahl,
verzinktem Stahl oder PVC hergestellt werden. Die Rohrleitungen missen der nominalen Wasserfiihrung und den hydraulischen Druck-
verlust im System standhalten , sowie einem maximalen Druckabfall von 300 Pa / m. Alle Rohre miissen mit geschlossenzelligem Material
ausreichender Dicke geddmmt werden. Die Hydraulikleitungen sollten enthalten: « Ablage fiir Temperaturfiinler, um die Temperatur im
System zu messen.

+ Temperatur-und Druckmessgerate fiir Instandhaltungs-und Servicebetriebe.

+ Absperr-Kugelhahne, um das Gerat von der hydraulischen Schaltung zu isolieren.

* Metallische Filter, auf dem Einlassrohr mit einer Maschenweite nicht gréRer als 1 mm montiert

+ Entliiftungsventile, Ausdehnungsgefal mit Wasser Fiillung, Ablassventil.

Die hydraulischen Anschliisse finden Sie in der Tabelle "technische Daten"

Die Riickflussleitung vom System muss mit dem Schild "Benutzer Wasser eintritt" in Verbindung stehen, sonst
kénnte der Benutzeraustauscher einfrieren.

Die Installation eines Metallfilters (mit Gewebe von nicht mehr als 1mm) auf der Riickflussleitung vom System mit
der Bezeichnung “Benutzer Wasser Eintritt” ist obligatorisch. Wenn der Metalffilter nicht in der Anlage vorhanden
ist, verfallt die Garantie umgehend. Der Filter muss sauber gehalten werden. Stellen Sie daher sicher, dass er
auch nach der Installation des Geréats noch sauber ist, und Uberprifen Sie ihn regelmaRig.

@SS

Der Anschluss der Maschine an den Hydraulikkreislauf muss von einem qualifizierten Techniker in Ubereinstimmung mit den geltenden
lokalen Vorschriften durchgefiihrt werden.
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Die Verbindung der Einheit mit dem System muss so erfolgen, dass die zu kiihlende Flussigkeit im Verdampfer in
der richtigen Richtung zirkuliert. Zu diesem Zweck miissen die Rohre gemaR den Anweisungen in den Anschlis-
sen, die auf der Maschine vorhanden sind, angeschlossen werden.

Fir den Anschluss der Rohre an den Verdampfer ist es empfehlenswert, die folgenden Anweisungen zu befolgen:
* Verbinden Sie die Rohre wie in der Abbildung gezeigt

Durch den Auftraggeber

— 4
>

« Um die Ubertragung von Vibrationen zu vermeiden und die Warmeausdehnung zu erméglichen, miissen an den Rohren Antivibrationsarma-
turen installiert werden;

+ Um das Eintreten von Fremdkérpern und Schmutz in die Anlage zu verhindern, muss ein abreinigbarer mechanischer Filter mit einer Ma-
schenweite von nicht mehr als Tmm und einem geeigneten Nenndurchmesser am Maschineneinlass angebracht werden, um Verluste durch
Druckabfall zu verringern;

* Wir empfehlen, vor und nach dem Filter Absperrhdhne zu installieren, um die notwendigen Reinigungsvorgange schneller und einfacher
durchfiihren zu konnen;

+ Die Anbringung von Thermometern und Manometern an den Eingangs- und Ausgangsleitungen des Gerats erleichtert die Uberpriifung der
ordnungsgeméafen Funktion;

+ Das Kaltwassersystem muss mit geschlossenzelligem Antikondensat-Material beschichtet sein, mit einer geeigneten Warmedammung,
Dampfundurchlassigkeit und Dicke fiir die schwersten vorhersehbaren Bedingungen wéhrend des Betriebs und bei Betriebsunterbrechungen;
* Verwenden Sie zum Anschluss der Einheit an das Hydrauliksystem die Anschliisse, die in der dem Handbuch beigefligten MalRzeichnung
angegeben sind;

+ Nach dem Bau des Kreislaufs und der Installation der Einheit ist es notwendig, das gesamte System einer hydraulischen Dichtheitspriifung
zu unterziehen, um eventuelle Leckagen festzustellen und zu reparieren, vor der Befillung und Inbetriebnahme

Es ist erforderlich, das Wasser aus dem Kreislauf abzulassen oder eine ausreichende Menge Frostschutzmittel ein-
zuftillen, wenn nach der Priifung des Systems auf Dichtheit mit Wasser zu erwarten ist, dass das System erst nach
[angerer Zeit anlduft oder jedenfalls die Umgebungstemperatur auf Werte nahe 0°C oder darunter absinken kann.

Wenn das Pumpenelement fir die Flussigkeitszirkulation im Verdampfer nicht Bestandteil der Anlage ist, muss
sichergestellt werden, dass die Verdichtern erst nach ihrer Aktivierung anlaufen.

Sollte der benutzerseitige Warmetauscher brechen, konnte das Freon in den Wasserkreislauf eintreten. Stellen Sie
daher die Liftungsklappen des Systems im AuRenbereich in einem bellifteten Umfeld und entfernt von Mannléchern
und/oder Wurfschachten auf, in denen sich das Freon konzentrieren konnte und potentiell explosive Atmospharen
verursachen konnte. Sollte dies nicht maglich sein, ist es empfehlenswert, die geschlossenen Umgebungen, in de-
nen sich diese Liiftungsschlitze befinden, gemal den in EN-378 geforderten MalRnahmen vorzubereiten.

Alle Gerate verlassen das Unternehmen mit einem Strdmungswéachter ausgestattet oder Differenzdruckwéchter.
Wenn dieses Gerat gedndert oder entfernt wird oder wenn der Wasserfilter nicht im Gerat vorhanden ist, ist die
Garantie nicht giltig.

Die Wasserdurchflussrate durch den Warmetauscher der Einheit darf nicht unter einen Wert fallen, der eine At von
8K verursacht, die unter folgenden Bedingungen gemessen wird:
Kiihlung: 30°C Verfliissiger-Wassereintrittstemperatur 7°C Wasseraustrittstemperatur

Bei der ersten Inbetriebnahme muss die Einheit mit sauberem Wasser mit spezifischen chemisch-physikalischen Ei-
genschaften beladen werden, damit Korrosion oder Ablagerungen jeglicher Art vermieden werden. Zu diesem Zweck
empfehlen wir, die pH-Stabilitat jahrlich zu berpriifen.

IS B>PBP
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4.12 Chemische Eigenschaften des Wassers

Die folgende Tabelle zeigt die wichtigsten Parameter, die die Wasserqualitét bestimmen. Diese Werte missen eingehalten werden, um
Korrosion oder Ablagerungen jeglicher Art zu verhindern, die sowohl die Wérmeleistung als auch die Lebensdauer des Warmetauschers
auf der Nutzerseite gefahrden wiirden. Zu diesem Zweck sollten die chemisch-physikalischen Eigenschaften des Wassers jahrlich Gberpruft
werden.

Table key Important Note: The following paratmeters can also influence the corrosion
resistence
+ Good resistance under normal conditions Temperature: The data in the table are based water temperature of 20°C
unless otherwise is stated.
0 Corrosion problems may occur especially Presence of oxidants in the environment: guidelines regarding the oxygen
when more factors are valued 0 content are shown in Table 3.
Product form, heat treatment and presence of intermetallic phases:
- Use is not recommended The data in the table is based on untreated raw material.
Plate Material Brazing Material
WATER CONTENT CONCENTRATION | TIMELIMITS | o, 504 | Ars) 316 | coPPER| NickeL |STAINLESS
(mg/l or ppm) Analyze before STEEL
<70 + + 0 + +
Alkalinity (HCO3) 70-300 Within 24 h + + + + +
> 300 + + 0/+ + +
<70 + + + + +
Sulphate™ (S0,%) 70-300 No limit + + o/- + +
> 300 + + - + +
> 1.0 + + + + +
HCO3 / SO* No limit
<1.0 + + 0/- + +
Electrical conductivity'? <10 pS/cm + + 0 + +
(Refer to Table 3 for oxygen content guidelines) 10-500 pS/cm No limit + + + + +
> 500 pS/cm + + 0 + +
<6.0 0 0 0 + 0
6.0-7.5 + + 0 + +
pH [ 7.5-9.0 Within 24 h + + + + +
9.0-10 + + o/+4 + +
>10.0 + + 0 + +
<2 + + + + +
Ammonium (NH,") 2-20 Within 24 h + + 0 + +
>20 + + - + +
<100 + + + + +
Chiorid or 100-200 0 + + + +
orides (CI) 200-300 No limit - N + + +
(Refer to Table2 for temperature- dependent values) 300-700 } ol+ o/+ " R
>700 B - 0 + N
<1 + + + + +
Free chlorine (Cl,) 15 Within 5 h - - 0 + -
>5 - - 0/- + -
< 0.05 L + + + + +
Hydrogen sulfide (H,S) >0.05 No limit N . ol- . +
<5 + + + + +
Free (aggressive) carbon dioxide (CO,) 5-20 No limit + + 0 + +
> 20 + + - + +
Total hardness!® 4.0 - 11 °dH o
(Refer to "'Scaling Document" for scaling aspect of No limit + + + + +
hardness effect) 70 - 200 mg/I CaCO3
. &) : < 100 oo + + + + +
Nitrate'™ (NO3) > 100 No limit N N 0 + +
<0.2 + + + + +
161 L
Iron* (Fe) >02 No limit N N 0 N N
- <0.2 o + + + + +
Aluminium (Al) >0.2 No limit N + 0 + +
M © (M <01 No limit * * * * *
anganese™ (Mn) >0.1 N + 0 + .
MAXIMUM TEMPERATURE
CHLORIDE CONTENT
20°C 30°C 60°C 80°C 120°C 130°C
=10 ppm SS304 SS304 SS304 SS304 SS304 | SS316
=25 ppm SS304 SS304 SS304 SS304 [ SS316 SS316
=50 ppm SS304 SS304 SS304 | SS316  SS316 Ti
=80 ppm SS316 SS316 SS316 SS316  SS316 Ti
=200 ppm SS316 SS316  SS316 Ti Ti
=300 ppm SS316 SS316  SS316 Ti Ti
=700 ppm SS316  SS316 Ti Ti
=1000 ppm SS 316 Ti Ti Ti - -
> 1000 ppm Ti Ti Ti Ti -
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Um Korrosion oder Ablagerungen jeglicher Art zu vermeiden, empfehlen wir Folgendes:

+ Leeren Sie den Verdampfer vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten;

+ Benutzen Sie keine ungeeigneten mechanischen Systeme, wie z.B. Bohrer oder Wasserstrahlen mit zu hohem Druck zur Reinigung des
Gerétes;

+ Benutzen Sie keine zu aggressiven Reinigungsmittel. Vor der Verwendung eines chemischen Reinigungsmittels ist die Vertraglichkeit mit
den Baumaterialien des Warmetauschers zu prifen.

+ Entleeren Sie den Warmetauscher sorgfaltig wahrend der Winterpausen

Bei langeren Stillstandszeiten ist der Austauscher entweder vollstandig mit entsprechend glykolisiertem Wasser
gefiillt oder vollstandig leer zu lassen.

4.12.1 Verhinderung der Gefahr des Einfrierens des Verbrauchertauschers

Das im Nutzentauscher enthaltene Wasser konnte, wenn es nicht ordnungsgeman additiviert ist, einfrieren und infolgedessen den Nutzen-
tauscher zum Platzen bringen. Wahrend des Betriebs des Gerats kann dies aufgrund eines unzureichenden Wasserdurchflusses oder
einer zu niedrigen Wassertemperatur geschehen. Um solche Situationen zu vermeiden, ist das Gerat serienmafig mit einer Vorrichtung
ausgestattet, die das Vorhandensein eines Durchflusses feststellt (Differenzdruckschalter oder Fligelradschalter), sowie mit einer Frost-
schutzsonde, die an der Wasserleitung aus dem Gerat angebracht ist. Beide Vorrichtungen sehen standardmafig eine manuelle Riickstel-
lung im Falle eines Eingriffs vor.

Die vorgenannten Schutzvorrichtungen (Differenzdruckschalter/Durchflussschalter und Frostschutzsonde) mis-
sen regelmaRig Uberprift werden, um ihren ordnungsgemaRen Betrieb sicherzustellen.

richtungen (Wasserdifferenzdruckschalter/Flussschalter und Frostschutzsonde) entbindet das Unternehmen von
jeglicher Verantwortung im Falle von Schaden am Gerét, die durch das Einfrieren des Benutzertauschers verur-
sacht werden.

I Die Manipulation und/oder Veranderung der oben beschriebenen Funktionsweise der oben genannten Schutzvor-
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4.13 Minimaler Wassergehalt im Benutzerkreislauf

Jede Kiihimaschine benétigt einen Mindestwassergehalt im Hydraulikkreislauf des Benutzers, um einen korrekten
Betrieb der Einheit zu gewahrleisten und eine hohe Anzahl von An- und Ausschaltungen der Verdichtern zu verhin-

dern, die den Lebenszyklus der Einheit verkirzen konnten.

Der Wassergehalt in der Anlage muss nach der folgenden Formel berechnet werden:
Vmin=30x Q/At[!I]
Vott=50x Q/At[I]

Vmin: Minimalwert

Vott: Optimalwert

Q: Kalte- oder Wérmeleistung der minimalen Teillaststufe der Maschinen [ KW ]
At = Temperaturunterschied zwischen Ein- und Austrittstemperatur (Spreizung)

4.14 Hydraulischer Kreislauf Fiillung

* Prifen Sie vor dem Aufflillen, ob alle Abfluss- und Ablasshahne geschlossen sind.

« Offnen Sie alle Entliiftungsventile an den Rohrleitungen, innerhalb der Einheit und an den Systemterminals.

« Offnen Sie alle Absperrventile.

« Offnen Sie am Anfang der Befilllung das Wasserventil der Fiilleinheit auRerhalb der Anlage ganz langsam.

+ Sobald Wasser aus den Entliftungsventilen der Systemterminals ausstrdmt, schlieRen Sie diese und filllen Sie das System weiter, bis das
Wasserdruckmessgerat einen Druck von 1,5 bar anzeigt.

Die Anlage muss bis zu einem Druck zwischen 1 und 2 bar geflllt werden. Dieser Vorgang sollte unbedingt wiederholt werden, nachdem
die Maschine einige Stundenlang in Betrieb war (wegen der Anwesenheit von Luftblaschen). Der Systemdruck muss regelmaRig dberpruft
werden, und bei Unterschreitung von 1 bar muss der Wassergehalt erhéht werden. Uberpriifen Sie in diesem Fall die Abdichtungen und
Dichtungen der Hydraulikanschlisse.

4.15 Entleerung der Anlage
+ Stellen Sie vor dem Entleeren den Hauptschaltregler auf “AUS *.

+ Stellen Sie sicher, dass das Ventil der Fulleinheit geschlossen ist.
« Offnen Sie den Ablasshahn auRerhalb der Einheit und alle Entliiftungsventile des Gerats und Terminals.

Sollte die Flissigkeit im Hydraulikkreislauf Frostschutzmittel enthalten, darf sie nicht unbehandelt abflieRen, da es
sich um einen Schadstoff handelt. Sie muss fir eine mdgliche Wiederverwendung gesammelt werden.
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4.16 Elektrische Anschliisse: Sicherheitshinweise

Die Schalttafel befindet sich im Inneren des Gerates an der Seite des Technikfachs, wo sich auch verschiedene Komponenten des Kal-
tekreises befinden. Um auf das elektrische Board zugreifen zu kénnen, entfernen Sie die Frontblende des Gerates:

Die Stromanschliisse miissen gema® dem im Gerat beigefiigten Schaltbild und in Ubereinstimmung mit den
geltenden Normen hergestellt werden.

Achten Sie darauf, dass der Stromversorgung des Geréts ein Schalter vorgeschaltet ist. Stellen Sie sicher, dass
der Hauptschaltergriff mit einem Vorhangeschloss gesichert ist, und auf dem Giriff ein sichtbares Warnzeichen
angebracht ist.

Es muss uberpriift werden, dass die elektrische Versorgung entsprechend der auf dem Etikett an der Vorderseite
des Geréts gelisteten elektrischen Solldaten (Spannung, Phasen, Frequenz) entsprechen.

Das Netzkabel und Leitungsschutz missen gemaR den Spezifikationen des Schaltplanformulars, der sich im
Gerat befindet, bemessen werden.

Der Kabelquerschnitt muss im richtigen Verhaltnis zur Justierung des Systemseitenschutzes stehen und Faktoren,
die einen Einfluss haben kénnten, missen berlcksichtigt werden (Temperatur, Art der Isolierung, Lange, etc.).

Beziiglich der Stromversorgung miissen die gemeldeten Toleranzen und Grenzwerte beachtet werden: Sollten
diese Toleranzen nicht eingehalten werden, erlischt die Gewahrleistung.

Die Durchflussschalter, wenn nicht im Werk montiert, miissen in Ubereinstimmung mit dem Schaltplan angesch-
lossen werden. Die Durchflussschalterverbindungen in der Klemmleiste dirfen niemals tberbrickt werden. Die
Geratgarantie erlischt, wenn die Anschllsse verandert oder nicht korrekt montiert werden.

Erden Sie alle nach Gesetz und Recht vorgegebenen Verbindungen.

Achten Sie darauf, dass vor jedem Servicebetrieb des Geréts die Stromversorgung abgeschaltet ist.

Die Dimensionierung der Elektrozuleitung und Absicherung der Einheit hat nach den Angaben im Maschinen-
schaltplan und nach dem Maximalwerten zu erfolgen um eine korrekte Spannung zu gewahrleisten.

FROSTSCHUTZ
Beim Offnen des Hauptschalters wird der Strom von jeder elektrischen Heizung und Frostschutzeinrichtung getrennt,

einschlieBlich der Kompressorkurbelwannenheizungen. Der Hauptschalter darf nur fiir Reinigung, Wartung oder Re-
paratur getrennt werden.

cldd kA d
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Das Geréat muss (iber ein 4-Draht-Kabel (3 Phasen + GND) versorgt werden, wenn die Netzspannung 400V / 3ph / 50Hz +N +GND betrégt.
Spezielle Stromversorgungen sind jedoch auf Anfrage mdglich (siehe Typenschild und Schaltplan).

SchlieRen Sie die Phasen an die Eingangsklemmen des Hauptschalters und den Erdungsdraht an die dafir vorgesehene Klemme an.
Verwenden Sie ein Netzkabel mit einem geeigneten Querschnitt und einer mdglichst kurzen Lange, um Spannungsabfélle zu vermeiden.
Schiitzen Sie das Netzkabel vor dem Gerat durch einen Schutzschalter geeigneter Grolke und Eigenschaften. Den Querschnitt des Netzka-
bels und die GréRe des Schutzschalters finden Sie in der beigefiigten Komponententabelle, die ebenfalls die GroRe des Hauptschutzschal-
ters angibt.

Die Anschlussposition des Netzkabels ist auf dem Mafbild der Maschine im Anhang des Handbuchs angegeben. Der Kabelanschluss in
der Einheit muss entsprechend den lokalen Vorschriften geschiitzt werden.

Sollte das Stromkabel von der Oberseite bis zum Eintritt in das Gerat kommen, missen Sie einen Knickbruch durchfiihren.

Vor Beginn jeglicher Eingriffe an der elekirischen Anlage muss eine Sichtpriifung durchgefiihrt werden, um si-

A cherzustellen, dass die elekirischen Schaltkreise des Gerats wahrend des Transports nicht beschadigt wurden.
Insbesondere muss es tberprift werden, dass alle Schrauben der verschiedenen Klemmen korrekt festgezogen
sind und dass die Kabelisolierung intakt und in gutem Zustand ist.

Die Phasenleitungen des Netzkabels missen an die freien Klemmen am Eingang des Hauptschalters des Geréats angeschlossen werden;
die Erdleitung muss an der speziell vorgesehenen Klemme (gekennzeichnet durch die Initialen PE) befestigt werden.

4.17 Elektrische Angabe

Beachten Sie die elektrischen Angaben in den beigefligten Schaltplanen.

Die Netzspannung darf um nicht mehr als + 10% des Nennwertes schwanken und die Abweichung zwischen den
Phasen muss gemal EN 60204 weniger als 1% betragen. Sollten diese Toleranzen nicht eingehalten werden, wen-
den Sie sich bitte an unsere technische Abteilung. Die Verwendung des Geréts mit einer Stromversorgung, die
grolere Abweichungen als die angegebenen aufweist, flihrt zum Garantieverfall.

Stromversorgung VI~Hz  400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND

Kontroll-Schaltkreis V 24 Vac 24 Vac 24 Vac 24 Vac 24 Vac 24 Vac

Hilfsschaltkreis VI~ 23011 230/ 230/ 2301 2301 23011

Stromversorgung des Liifters Vi~ 400/3 400/3 400/3 400/3 400/3 400/3
Leitungsabschnitt mm? 16 16 16 25 35 35
PE-Sektion mm? 16 16 16 16 25 25

Stromversorgung VI~Hz  400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND

Kontroll-Schaltkreis V 24 \lac 24 \lac 24 Vac 24 Vac 24 Vac
Hilfsschaltkreis Vi~ 230/1 230/1 230/1 230/1 230/
Stromversorgung des Liifters Vi~ 400/3 400/3 400/3 400/3 400/3
Leitungsabschnitt mm? 70 95 120 120 150
PE-Sektion mm? 50 50 70 70 95
Der in der Tabelle angegebene Stromkabelquerschnitt ist ein Richtwert.
Ein Elektroplaner muss immer die Dimensionierung planen, basierend auf den Merkmalen der Installation.
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5. INBETRIEBNAHME
5.1 Vorpriifungen

Vor der Inbetriebnahme des Gerates ist es notwendig, Vorpriifungen der elektrischen, hydraulischen und kiihltechnischen Teile dur-
chzufiihren.

Die Inbetriebnahme muss in Ubereinstimmung mit den in den vorherigen Abschnitten detaillierten Anweisungen
ausgefiihrt werden.

Wenn es erforderlich ist, das Gerat ein- und auszuschalten, tun Sie das nie mir dem Hauptschalters: Dieser sollte nur
verwendet werden, um das Gerat von der Stromversorgung zu trennen, wenn kein Strom flieft, z.B. wenn das Gerat
ausgeschaltet ist. Bei Ausfall der Stromversorgung werden zudem die Kurbelwannenheizung nicht gespeist, wodurch
das Risiko eines Verdichterausfalls beim Einschalten der Einheit besteht.

5.1.1 Vor dem Inbetriebnahme

Betriebsstorungen oder Schaden kénnen auch durch mangelnde Sorgfalt wahrend des Transports und der Instal-
lation entstehen. Vor der Installation oder Inbetriebnahme sollte es sichergestellt werden, dass es keine KiihImit-
telleckagen gibt, die durch gebrochene Rohrleitungen, Druckschalteranschliisse, Sabotage an den Rohren des
Kiihlkreislaufes, Vibrationen wahrend des Transports oder Misshandlungen vor Ort verursacht werden.

« Uberpriifen Sie, ob das Gert korrekt und in Ubereinstimmung mit den Anweisungen in diesem Handbuch installiert ist.

« Uberpriifen Sie den elektrischen Anschluss und die korrekte Befestigung aller Klemmen.

« Uberpriifen Sie, ob die Spannung der R S T-Phasen mit der auf dem Typenschild des Gerats angegebenen Spannung iibereinstimmt.

« Uberpriifen Sie, ob das Gerat mit dem Erdungssystem verbunden ist.

« Uberpriifen Sie auf Gasleckagen, eventuell mit Hilfe eines Lecksuchgerats.

« Uberpriifen Sie auf Olflecken, die ein Zeichen fiir ein Leck sein kdnnten.

« Uberpriifen Sie, dass der Kiihlkreislauf unter Druck steht: verwenden Sie Maschinenmanometer, falls vorhanden, oder Betriebsmanometer.
« Uberpriifen Sie alle Servicebuchsen, um sicherzustellen, dass sie mit den entsprechenden Steckern verschlossen sind.

« Uberpriifen Sie, ob eventuelle elektrische Widerstande der Verdichtern korrekt gespeist sind.

« Uberpriifen Sie, ob eventuelle Hydraulikanschliisse korrekt installiert wurden und alle Angaben auf den Typenschildemn eingehalten
werden.

« Uberpriifen Sie die korrekte Entliiftung des Geréts.

« Uberpriifen Sie, ob die Fliissigkeitstemperaturen innerhalb der Betriebsgrenzen liegen.

« Priifen Sie vor dem Einschalten, ob alle Verschlussdeckel korrekt positioniert und mit der entsprechenden Schraube gesichert sind.

+ Vor dem Einschalten tberpriifen, ob alle Hahne an den Verdichterausgangen gedffnet sind

Die elektrischen Anschliisse des Gerats diirfen nicht verandert werden, da sonst die Garantie sofort verfallt.

Die elektrischen Widerstande fiir die Verdichtern miissen, falls vorhanden, mindestens 12 Stunden vor dem Start
(Vorheizzeit) durch SchlieBung des Hauptschalters eingeschaltet werden (die Widerstande werden automatisch mit
Strom versorgt, wenn der Schalter geschlossen wird). Die Widerstande funktionieren ordnungsgeman, wenn die
Temperatur des Verdichtergehauses nach einigen Minuten 10+15°C Uber der Umgebungstemperatur liegt.

Sind elektrische Widerstande fiir die Verdichtern vorhanden, so ist wahrend der 12 Stunden der Vorwarmzeit zu
priifen, ob das Display des Gerates OFF anzeigt oder ob sich das Gerat im Stand-by-Modus befindet. Im Falle eines
versehentlichen Starts vor Ablauf der 12-stiindigen Vorwarmzeit konnten die Verdichtern stark beschadigt werden
und die Garantie verfallt dann automatisch.

> @ P>
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5.1.2 Erste Inbetriebnahme

Die erste Inbetriebnahme des Gerats muss von einem vom Hersteller autorisierten Fachmann fiir Kiihitechnik durchgefiihrt werden.

Priifen Sie vor dem Einschalten, ob alle Hahne an den Verdichterausgangen gedffnet sind.

Vor der Inbetriebnahme der Maschine, zum ersten Mal oder nach langerer Inaktivitat ist zu tGberprifen, ob die auf
dem Mikroprozessor eingestellten Parameter mit den zu erwartenden Betriebsbedingungen Ubereinstimmen.

Zur Inbetriebnahme des Gerats muss der Hauptschalter auf die Position EIN gestellt werden, um das Gerat mit Strom zu versorgen. Dri-
cken Sie anschlieBend die EIN/AUS-Taste auf der Tastatur des Mikroprozessors und schalten Sie sie auf EIN.

Bei geschlossenem ferngesteuertem EIN/AUS-Kontakt startet automatisch die mikroprozessorgesteuerte Zirkulationspumpe. Nach einer
am Mikroprozessor einstellbaren Verzdgerungszeit starten die Liifter und anschlieBend die verschiedenen Verdichtern je nach der zur
Deckung der Warmelast erforderlichen Kiihlleistung.

Nach Erreichen eines stabilen Betriebsstatus der Maschine muss der Techniker, der die erste Inbetriebnahme durchfiihrt, die Betriebspa-
rameter der Gruppe ermitteln und folgendes Uberpriifen:

a) die Hochdruck-Sicherheitsdruckschalter funktionieren, korrekt installiert und kalibriert sind;

b) die externen Sicherheitsventile den Einstelldruck anzeigen und dass der Wert der vorgesehene ist;

c) es bestehen keine Kihimittelleckagen.

Die gesammelten Daten miissen auf dem entsprechenden Erstinbetriebnahmeformular vermerkt werden, das dem Handbuch beigefiigt ist.

Eine Kopie des Erstinbetriebnahmeformulars, in allen zutreffenden Feldern ausgefiillt, muss an den Hersteller
geschickt werden, damit die Garantie fiir das Gerat in Kraft treten kann.

(Hoch- und Niederdruckschalter, Wasserdifferenzdruckschalter, Frostschutzthermostat usw.) und der Steuerein-
richtungen ( Steuerthermostat, Kondensationsdruckregler usw.) iiberpriifen.

If Bei der Erstinbetriebnahme muss der Techniker die ordnungsgeméRe Funktion der Sicherheitseinrichtungen

5.1.3 Kalibrierung von Steuerungs- und Sicherheitskomponenten

Frostschutzthermostat °C 45 45 45 2 2 2 Manuell
Hochdrucksicherheitsventil Bar 27 23 27 - e
Hochdruckschalter Bar 25 22 19 Manuell
Niederdruckschalter Bar 1,2 2,3 0,4 0,4 0,7 0,7 Automatisch

* Wasserausgangstemperatur +7°C

Sollten die fiir die Einheit erforderlichen Betriebsarten nur Heizung/Kiihlung (ohne sanitér Wasserbereitung) sein, muss der
interne Parameter des FS1-Mikroprozessors von 2 auf 1 geéndert werden, um Konfigurationswarnungen zu vermeiden.

Bitte kontaktieren Sie das Unternehmen fiir Untersttitzung.
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5.1.4 Priifungen wéhrend des Betriebs

+  Prufen Sie nach einigen Betriebsstunden, ob das Flissigkeitsanzeiger in der Mitte griin ist: Sollte es gelb sein, kann es im Kreislauf
Feuchtigkeit enthalten sein. In diesem Fall ist es notwendig, den Kreislauf zu entfeuchten (nur durch qualifiziertes Personal). Uber-
priifen Sie, dass keine Luftblasen im Anzeiger erscheinen. In diesem Fall ist es notwendig, das Kihimittel nachzufiillen. Das Auftreten
einiger Dampfblasen ist jedoch zuléssig.

5.2 Betrieb des Kaltemittelgas-Erkennungssensors

5.2.1 Inbetriebnahme der Einheit

Bei jedem Einschalten der Einheit (Power-On) wird ein automatisches Kalibrierverfahren des sensiblen Elements durchgefiihrt, das 300
Sekunden dauert, wahrend deren:

+ Ein Alarm aufgrund Kéltemittelleck (leakage) mittels roter Alarmleuchte gemeldet wird, die sich an der Vorderseite des elektrischen
Schaltschranks befindet, und der Kontakt U20-U21 an der Klemmenleiste umschaltet

* Der Hilfskreislauf mit 24 Vac und der Kreislauf mit 230 Vac nicht gespeist werden

+ Sich die Zwangsbellftung des Kompressorfachs tber den ATEX-Notlifter aktiviert

Wenn das Verfahren erfolgreich war, wird der Sensor aktiviert und umgehend:

« Geht die rote Alarmleuchte auf der Vorderseite des elektrischen Schaltschranks aus und der Kontakt U20-U21 schaltet um
+ Werden alle Hilfskreislaufe gespeist

« Stoppt die Zwangsbelliftung des Kompressorfachs tiber den ATEX-Notliifter

Die Einheit befindet sich im Modus ON und ist fiir den Start bereit.

Mittels eines Differenzdruckwachters am Luftstrom wird geprift, ob der ATEX zertifizierte Notlifter effektiv funktio-
niert. Nach Beendigung der Sensorinitialisierung wird die Steuer-SPS erst dann mit Strom versorgt, wenn der Luftdif-
ferenzdruckschalter positiv angenommen wurde und das Gerat betriebsbereit ist. Wahrend des normalen Betriebs
der Einheit und daher wird zwangsweise der ATEX-Notlifter mit Einschaltzyklen der Dauer von 2 Minuten alle 20
Stunden eingeschaltet.

Anmerkung: Die Signalisierung mit roter Lampe an der Tiire des elektrischen Schaltschranks kann angeben:

+ Alarm Kéltemittelleck;

« Alarm mangelinder Durchfluss von Differenzdruckwéchter der Luft, dessen Wiederherstellung durch Abtrennung der Versorgung des Geréts erfolgen kann;
* Thermischer Alarm des ATEX-Notliifters, dessen Wiederherstellung durch Zurticksetzen des Thermoschutzschalters selbst erfolgen kann;

Wenn der ATEX-Liifter in den Alarmzustand (ibergeht, stoppt er, wird die regelméaBige Zwangsbeliiftung nicht mehr
ausgefiihrt, wird dies mit der Lampe gemeldet und die Maschine geht in den Zustand OFF (iber.

5.2.2 Funktionsweise

Die Funktionsweise des Sensors basiert auf zwei Schwellenwerten:

* Unterer Schwellenwert bei 20% LFL (Lower Flammable Limit) mit automatischem Reset des Alarms
* Oberer Schwellenwert bei 30% LFL (Lower Flammable Limit) mit manuellem Reset des Alarms

Wenn wahrend des normalen Betriebs der Einheit der Sensor eine Konzentration iber den Schwellenwerten erfasst, geht die Einheit in den
Alarmzustand (in den Zustand OFF) iiber und umgehend:

+ Wird ein Alarm aufgrund Kéltemittelleck (leakage) mittels roter Alarmleuchte gemeldet, die sich an der Vorderseite des elektrischen
Schaltschranks befindet, und der Kontakt U20-U21 an der Klemmenleiste schaltet um

+ Wird die Stromversorgung des Hilfskreislaufs mit 24 Vac und der Kreislauf mit 230 Vac abgetrennt

* Aktiviert sich die Zwangsbeliftung des Kompressorfachs tber den ATEX-Notlifter

Diese Situation verbleibt, bis der Sensor zuriickgesetzt wird, was automatisch erfolgen kann oder je nach iberschrittenem Schwellenwert
manuell ausgefiihrt werden muss.

5.2.3 Reset des Sensor-Alarms und Wiederherstellung der Einheit

Automatisches Reset

Es erfolgt nur, wenn die vom Sensor erfasste Konzentration an Kaltemittel in der Luft unter den unteren Schwellenwert sinkt, ohne den
oberen (iberschritten zu haben.

In diesem Fall verschwindet der Alarm des Sensors automatisch:

* Die rote Alarmleuchte auf der Vorderseite des elektrischen Schaltschranks geht aus und der Kontakt U20-U21 schaltet um;

+ Alle Hilfskreislaufe werden wieder aktiviert;

* Die Zwangsbeltftung des Kompressorfachs mittels ATEX-NotlGfter stoppt.
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Die Einheit kehrt in den Modus ON zuriick und ist fiir den Start bereit.

Manuelles Reset

Vor dem Reset des Alarms und der Wiederherstellung des normalen Betriebs der Einheit ist es grundlegend, die Ursachen, die ihn erzeugt
haben, zu identifizieren und zu beseitigen. Nur zu einem spateren Zeitpunkt wird es mdglich sein, den Alarm durch ein Eingreifen am Haupt-
trennschalter (Versorgung OFF/ON) zuriickzusetzen. Der Sensor fiihrt daher das automatische Kalibrierverfahren durch, infolgedessen
(bei erfolgreichem Ergebnis) die Einheit zum Betriebszustand ON zurlickkehren kann.

Es ist sehr wichtig, dass das Reset des Sensors nach der Beseitigung jeglicher Spur von Kaltemittel aus dem Kom-
pressorfach durchgeflihrt wird, und dass das automatische Kalibrierverfahren unter den Umgebungsbedingungen

beginnt, unter denen er normalerweise arbeitet.

Ambient air (normal functioning) Ambient air Ambient air + R290
Temperature Temperature “{. Temperature
No gas No gas Propane
Pressure Pressure Pressure
Humidity Humidity Humidity
Power-on Auto initilisation Start Gas alarm
| | |
Diagnostic and Heasuring mode

warm-up stage (300s)

Mit dem Kontakt “U20-U21” in der Klemmenleiste des elekirischen Schaltschranks ist es méglich, das Alarmsignal
des Sensors zur Leckerfassung zu nutzen, um zum Beispiel die Stromversorgung an einem oder mehreren Geraten
in der Nahe der Einheit abzutrennen. Es handelt sich um einen normal offenen und spannungsfreien Kontakt. Wenn
der Sensor sich nicht im Alarmzustand befindet, ist der Kontakt geschlossen, er 6ffnet sich, wenn die Einheit nicht
gespeist wird oder wenn der Sensor sich im Alarmzustand befindet.

Der Sensor nutzt eine Technologie, die keine verpflichtenden regelmafigen Kalibrierungen erfordert. Es miissen re-
gelmanig Sicht- und Funktionspriifungen ausgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass das System perfekt funktion-
stiichtig ist. Diese Kontrollen miissen von Personal, das fiir Kreislaufe mit brennbaren Kaltemittelgasen qualifiziert
ist, gemaR den im beziiglichen Abschnitt in diesem Handbuch beschriebenen Modalitaten und Fristen ausgefiihrt
werden (“RegelmaRige Prifungen des Kaltemittelsensors”).

Wahrend des normalen Betriebs erfolgt die Zwangsbelliftung des technischen Fachs zyklisch fiir 2 Minuten alle 20
Stunden.

Wenn keine der regelméRigen Wartungskontrollen am Lecksensor innerhalb der erforderlichen Fristen ausgefiihrt
werden, geht die Einheit auf die Stdrabschaltung tiber. Fiir weitere Details siehe bezlglichen Absatz (‘RegelmaRige
Priifungen des Kaltemittelsensors”).

Im Falle von Beeintrachtigung des Lecksensors, mangelnder Ausfiihrung der vorgeschriebenen Kontrollen oder
Verwendung von nicht originalen Komponenten und der Ausflinrung von Anschliissen, die nicht den Projektun-
terlagen entsprechen, infolge von Wartungseingriffen, ist das Unternehmen automatisch von jeglicher Haftung fiir
etwaige Fehlfunktionen befreit.

> PO
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5.3 Sicherheitsventile (AuBeninstallation)

Die Auslassanschlisse der am Gerat installierten Sicherheitsventile sind mit einem Gewindeanschluss versehen, der in einen sicheren
Bereich in einem Abstand von mindestens 3 Metern zum Gerét und zu anderen Ziindquellen gefiihrt werden muss. Die Ventile miissen einzeln
uber Metallrohre in einen Bereich gefilhrt werden, in dem das austretende Kaltemittel keinen Personen- oder Sachschaden verursachen
kann. Die Rohrleitungen miissen in Ubereinstimmung mit EN378, EN13136 und allen anderen geltenden Vorschriften ausgefiihrt sein.

Die Férderleitung in einem sicheren Bereich muss die Freisetzung des Kiihimittels nach oben, weg von der
Maschine, von maéglichen Auslésern von Tiiren, Fenstern oder anderen Eingéngen in geschlossene Rédume
ermdglichen.

Das aus den Sicherheitsventilen austretende Kihlmittel ist ein Gas unter hohem Druck und hoher Temperatur, das
mit hoher Geschwindigkeit austritt. Die Strdmung kann Schéaden an Sachen und Menschen verursachen.

Die Offnung der Sicherheitsventile wird von der Auslésung eines akustischen Signals begleitet, dessen Intensitat
Gehdrschaden bei Personen in der unmittelbaren Umgebung verursachen kann.

Der reprasentative Kegel, der sich durch das Offnen des Sicherheitsventils bildet, kann sich um mehr als 10 m
vom Freigabepunkt ausdehnen.

S>> BB

Das Risiko eines Blitzschlags durch das Vorhandensein des Metallrohrs, das den Abfluss des Sicherheitsventils leitet, kann gemaR IEC
62305, CEI EN 62305 und anderen anwendbaren Normen bewertet werden, wenn dies fir angemessen erachtet wird. Bei der oben ge-
nannten Analyse missen unter anderem die Wahrscheinlichkeit von Blitzeinschlagen, die den Aufstellungsort charakterisiert, die Beschaf-
fenheit des Territoriums und alle anderen in der Nahe des Aufstellungsortes vorhandenen Elemente wie Tlirme, Hochhauser, Glockentlirme
usw. berticksichtigt werden. Diese Elemente sind oft viel relevanter als die Anlage selbst, um das Risiko eines Blitzschlags und die daraus
resultierenden MaBnahmen zur Begrenzung seiner Auswirkungen zu definieren.

Ohne Kenntnis der charakteristischen Aspekte des Territoriums ist es nicht maglich, eine Analyse dieser Art durchzufiihren, die als wirksam
und korrekt angesehen werden kann.

Ebenso ist der Einbau einer Fangeinrichtung in der Regel nicht erforderlich und muss in den Fallen, in denen dies der Fall ist, vom Anla-
genplaner sorgfaltig dimensioniert werden.

Das Risiko von Blitzschlag, Feuer, Erdbeben, besonderen Schneefallen, Windhosen und Naturereignisse im Allge-
meinen kann vom Hersteller der Kaltemaschine in keiner Weise beurteilt werden und liegt daher in der Verantwortung
des Anlagenplaners.

>

Es muss verhindert werden, dass Eis oder andere Naturereignisse den Ablauf des Sicherheitsventils behindern.

Der Rohrauslass muss so ausgelegt sein, dass sich Regenwasser, Schnee, Eis und Schmutz nicht ansammeln und die Rohre verstopfen
kénnen.

Der Auslass der Ventile muss in geeignetem Abstand zu anderen Geréten, Anlagen oder Zlindquellen erfolgen; das austretende Kihimittel
darf nicht unbeabsichtigt in Geb&ude oder geschlossene Raume eindringen.

5.3.1 Durchmesser der Ausgangsanschliisse der Sicherheitseinrichtungen

Anschluss Sicherheitsventil (einzeln) 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF
Anschluss Sicherheitsventil (einzeln) 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF
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5.4 Position des Bedienfeldes

5.5 Beschreibung des Bedienfeldes

Ka - Kh - Ke

Bedienfeld

Gerat EIN: Klhlung 00:00 01/01/2014

Verdampfer-Eintrittstemperatur 12.0 °C é @ l

Verdampfer-Austrittstemperatur 7.0 °C

AuBenlufttemperatur (FC) 50 °C </ v @ @E
<

e W via
K M

PROBES #  SET ALARM Jef SERVICE CIRC.

) i
™ T2 13 1 715 T6 T7 T8

5.5.1 Display-Symbole

‘ Verdichter in Betrieb. -J\fv-

@(E: Wasserpumpe in Betrieb. @
71‘ Ventilatoren in Betrieb. (ff
A Blinkt, wenn ein Alarm aktiv ist. '
@ Energiesparfunktion :’iﬁ
E “Unloading” in Betrieb. (nicht verfiighar).

Frostschutzheizungen in Betrieb.

Automatische Abschaltung und/oder Ener-
giesparmodus in Betrieb.

Freie Kiihlung in Betrieb (nicht verfligbar).
Trinkwasserproduktion (nicht verfiigbar).

Abtauvorgang in Betrieb.
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5.5.2 Schliisselfunktion

T2: Display Sensoren Status.

T3: Zum Einschalten des Gerats im Kihimodus.

T4: SET Erlaubt es, die Sollwerte anzuzeigen oder zu &ndern.
T5: Anzeige- und Reset-Alarme.

6. E3 Zum Einschalten des Gerats im Heizmodus.

T7: Es wird verwendet, um im Funktionsmen(i aufzurufen.

T8: Ermdglicht den Eintritt in den Anzeigemodus von Informationen (iber den Kreislauf (Verdichterstatus, Was-
: serpumpenstatus, Sondenstatus usw.)

Wenn das Gerét angeschaltet wird, sieht das Display wie folgt aus:

Stand-by 00:00 01/01/2014
Verdampfer-Eintrittstemperatur 12.0 °C
Verdampfer-Austrittstemperatur 7.0 °C
AuBenlufttemperatur (FC) 50 °C

San. Wassertemperatur

PROBES #f  SET ALARM 38f SERVICE CIRC.

S

T T8
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5.6 Fernbedienung
5.6.1 Verbindung zur Ferndisplay (VGI890)
ol I kSN
f |en[eifezea]  [esea]sr]es]ea]re n[r[n] A |73 s]er]azfa] \I
crvle ¥YZlvyy vile Y¥_Y¥
. - - Y
h,
P P e TE o D
\[RERRRRRE R
ERERE R IR e E-REL]
= Ll e
|

L— Nero / Black L— Bianco / White
—— Bianco / White —— Rosso / Red

L Rosso/Red i L Nero / Black ‘ié@@@@

Achten Sie beim Anschluss der Tastatur an die Steuerung besonders sorgfaltig darauf, dass die Steuerung und/
oder die Tastatur nicht dauerhaft beschadigt werden.

+ Bei einem Stromausfall (schwarzes oder rotes Kabel) funktioniert die Tastatur nicht.
+ Bei Verbindungsproblemen zeigt das Display “noL” (no link).

5.6.2 Schalttafel-Anschlussschema

ROSS0 [ RED
BIANCO | WHITE
NERO | BLACK

R

ROSSO | RED \

BIANCO/WHITE  \ )

NERC ! BLACK
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6. ANWENDUNG

6.1Einschaltung und erste Inbetriebnahme
Das Ein- und Ausschalten des Geréts kann erfolgen Uber:
* Tastatur

* Fernsteuerung

6.1.1 Einschaltung durch die Tastatur

6.1.2 Kiihlbetrieb

Wollen Sie mit der Anlage kuhlen driicken Sie die Taste . fiir ein paar Sekunden bis auf dem Display oben das Symbol 3K und der
Text erscheint ,Gerat EIN: Kiihlen“ beim Ausschalten, bzw. bei Umschaltung auf Heizen widerholen Sie den Vorgang nochmals. Die Ver-
zOgerungszeit vom Verdichter wird nun aktiviert und das Symbol blinkt. Die Wasserpumpe wird aktiviert und das Pumpensymbol erscheint.
Nach Verdichterstart zeigt das Display die Ein- und Austrittstemperaturen sowie die San-Wassertemperatur an.

Im Stand-by Betrieb habe Sie mit dem Display folgende Mdglichkeiten:

+ Anzeige der Messwerte
+ Alarme, ihre Anzeigen und Signale zu verwalten.

Schalten Sie das Gerat niemals durch Offnen des Hauptschalters aus (zur voriibergehenden Abschaltung): Dieser
Schalter sollte nur verwendet werden, um das Gerat von der Stromversorgung zu trennen, wenn kein Strom flief3t,
z.B. wenn das Gerat ausgeschaltet ist. Auferdem werden bei fehlender Stromversorgung die Kurbelwannenheizun-

gen nicht mit Strom versorgt, mit dem Risiko eines Kompressorausfalls beim Einschalten der Anlage.

Das Display zeigt Ihnen die typische Anzeige wéhrend des Betriebs:

% Gerat EIN: Kuhlung 00:00 01/01/2014

Verdampfer-Eintrittstemperatur12.0 °C
Verdampfer-Austrittstemperatur 7.0 °C

PROBES (Y SET  ALARM SERVICE CIRC.

S
TL T2 13 14 15 T6 T7 T8

6.1.3 B Heizung

Um das Gerat im Heizungmodus einzuschalten, driicken Sie . Das Symbol ‘Iéf erscheint auf dem Display

Falls erforderlich, startet die Z&hlung der Kompressor-Startverzogerungszeit, und das Kompressorsymbol blinkt. Die Wasserpumpe wird
nach einigen Sekunden aktiviert und, sobald die Zahlung des Kompressors abgeschlossen ist, startet der Kompressor und das Symbol
bleibt eingeschaltet. Auf dem Display werden die Eingangstemperatur des Benutzerwassers und die Eingangstemperatur des Brauchwa-
ssers angezeigt.
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6.1.4 Ferneinschalten des Gerats
Wenn die Anlage Uber einen digitalen Eingang ausgeschaltet wurde, zeigt das Display:

—

Remote OFF 00:00 01/01/2014

Verdampfer-Eintrittstemperatur12.0 °C
Verdampfer-Austrittstemperatur 7.0 °C

PROBES SET ALARM SERVICE CIRC.

O oy e .
™ 12 13 1 715 T6 T7 T8

Wenn die EIN/AUS-Taste nicht aktiviert ist, ist der Status des Geréats ausgeschaltet.

* Der Fernkontakt hat Prioritat vor der Tastatur
+ Das Gerat kann nur ein- und ausgeschaltet werden, wenn der Fernkontakt aktiv ist.

6.2 Ausschalten
Um die Anlage auszuschalten driicken Sie auf die Taste T3 .

# Gerat EIN: Kuhlung 00:00 01/01/2014

Verdampfer-Eintrittstemperatur12.0 °C
Verdampfer-Austrittstemperatur 7.0 °C

PROBES (b SET ALARM SERVICE CIRC.

6.3 Anderung der Sollwerte
Um die Sollwerte zu &ndern, vom Hauptbildschirm, driicken Sie auf SET.

Stand-by 00:00 01/01/2014 % Sollwert

Verdampfer-Eintrittstemperatur 12.0 °C
Verdampfer-Austrittstemperatur 7.0 °C

Energiesparen OFF

Dyn. Soll
Kiihlung 120 e yn. Sollwert  OFF

PROBES #f  SET ALARM 38f SERVICE CIRC.

ALARM  SET EXIT

(S [E= 0 [ [ PR E)

T3 6 T7 T8
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Um die Werte zu andern, bewegen Sie den Cursor mit der Taste T1; driicken Sie SET um auszuwahlen, wenn der Wert blinkt verandern Sie
mit den Tasten T1 oder T2. Wenn Sie den Wert erreicht haben drlicken Sie auf SET um den Wert zu bestatigen.

Der Cursor geht dann automatisch zum néchsten Sollwert und wenn Sie diesen auch verstellen mdchten, wiederholen Sie den Vorgang. In
dieser Ansicht kdnnen Sie ebenfalls den Energiesparmodus und den dynamischen Sollwert anzeigen.

Driicken Sie anschlieBend die Taste EXIT um wieder ins Hauptmenu zu kehren.

Alle Sollwerte beziehen sich auf die Ricklauftemperatur der Anlage. Wenn zum Beispiel Warmwasser mit 45°C
bendtigt wird und At 5°C betragt, dann muss der Sollwert auf 40°C eingestellt werden. Wenn At 8°C betragt, dann
muss der Sollwert auf 37°C eingestellt werden. Falls kaltes Wasser bendtigt wird, z.B. bei 15°C, und Atist 5°C, dann
muss der Sollwert auf 20°C eingestellt werden. Wenn At 8°C betragt, dann muss der Sollwert auf 23°C eingestellt
werden.

6.3.1 Einstellung der Parameter

Die einstellbaren Sollwerte, die durch den Endbenutzer veréndert werden kdnnen, sind folgende:

Kiihl-Sollwert 10+25°C 23°C
Kennwort (Kontaktieren Sie das Unternehmen)
Die Gerate werden mit einem sehr anspruchsvollen Leitsystem mit vielen anderen Parametern geliefert, die nicht durch
den Endverbraucher verstellbar sind; Diese Parameter sind von dem Hersteller mit einem Kennwort geschiitzt.
6.4 PROBES Taste

Um alle von den Sensoren gemessenen Parameter anzuzeigen, driicken Sie die Taste PROBES

Stand-by 00:00 01/01/2014
Verdampfer-Eintrittstemperatur 12.0 °C
Verdampfer-Austrittstemperatur 7.0 °C

PROBES #&  SET ALARM 38§ SERVICE CIRC.

TS

T8

MTEC.RWS-PWS.DE-1 Betriebs und Wartungshandbuch RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Serie Deutsch Rev.7 05-2024
45



SEMICCN HANDBUCH

INNOVATION RS ENERGY RWS / PWS Kp - Ka - Kh - Ke

Durch Driicken der Taste T5 sehen Sie die weiteren Temperaturen im Display.

Sonden-Visualisierung

Verdampfer-Eintrittstemperatur 280 °C
Verdampfer-Austrittstemperatur 266 °C
Kondensator-Presse. / Temp. circ. 1 18.8 bar

2 T  ALARM

Driicken Sie anschliefend die Taste EXIT Driicken Sie anschlieRend die Taste

6.5 ALARM taste

Wenn ein Alarm aktiv ist, blinkt im Display dieses SymboIA .
Um zu wissen, um welchen Alarm es sich hierbei handelt, driicken Sie die ALARM Taste;

Alarms
biHP

Hochdruck Kreislauf 1 (press)

# Gerat EIN: Kihlung 00:00 01/01/2014

Verdampfer-Eintrittstemperatur 12.0 °C A
Verdampfer-Austrittstemperatur 7.0 °C

Be

PROBES (b SET ALARM SERVICE CIRC. RSTALL RESET EXIT

S

T3 T6 T7 T8

Es gibt drei Arten von Meldungen:
* Reset: in diesem Fall wird der Alarm nicht mehr aktiv und kénnen zurlickgesetzt werden. Setzen Sie den Cursor auf die Benachrichti

gung fir die T1 und T2 Tasten und driicken Sie auf RESET .

+ Kennwort: In diesem Fall ist der Alarm nicht mehr akiv, aber Sie bendtigen ein Passwort, um ihn zuriickzusetzen. (Kntaktieren Sie bitte das
Unternehmen).

+ Aktiv: Der Alarm ist immer noch aktiv.

Wenn es mehrere riicksetzbare Alarme gibt, konnen Sie sie alle auf einmal zuriicksetzen, indem Sie RST ALL driicken.
Samtliche Alarme bleiben in jedem Fall, auch wenn sie zuriickgesetzt werden, in der Alarmhistorie.
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Wenn Sie auf CIRC driicken, konnen Sie die verschiedene Parameter des Geréts lesen:

Durch die Tasten T4 und T5 erreichen Sie die nachsten Seiten des Displays, mit T1 und T2 konnen Sie die verschiedenen Optionen aus-

wahlen und mit ENTER kdnnen Sie die jewel

iligen Parameter ansehen.

Verdichter: der Display zeigt die fur jeden Kreislauf vorhandenen Verdichter und ihren Aktivierungsstatus.

Schwarz Hintergrund: Verdichter in Betrieb
Weil? Hintergrund: Verdichter in Stand-by

Bei der Verwendung von drehzahlgeregelten Verdichtern (z.B. Inverter- oder Schraubenverdichter), erscheint bei dem Verdichter Symbol

eine Anzeige in % der Drehzahl.

Bei Verwendung von Verdichtern, die nicht drehzahlgeregelt sind (Scroll), erscheint rechts neben dem Verdichtersymbol kein Symbol.

# Gerat EIN: Kuhlung

Verdampfer-Eintrittstemperatur 12.0 °C
Verdampfer-Austrittstemperatur 7.0 °C

PROBES SET ALARM

(U

00:00 01/01/2014

SERVICE CIRC.

| F [ |
T 72 13 74 15 76

Schaltungen Status

Kompressoren Status

Unloading status
Verdampfungs-Kuhlsonde
Verdampfer Pumpenstatus

h 4

T ALARM E

¢

NTER EXIT

Schaltungen Status
Kondensator Liifter

FS
-

h 4
v

A Vv

Y

2

ALARM ENTER EXIT

D=

T3

S |
LR ) T4 75

6 T7 T8

MTEC.RWS-PWS.DE-1 Betriebs und Wartungshandbuch RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Serie Deutsch

47

Rev.7 05-2024



SEMICCN HANDBUCH

INNOVATION RS ENERGY RWS / PWS Kp - Ka - Kh - Ke

Status Kompressoren Kreislaufe. Status unloading Kreislaufe.

Kompressoren status Unloading status

Kreis 1 a Kreis 1
51 % Entladen nicht fort
Kreis 2 nicht konfig Kreis 2
nicht konfig

| I O =

T 12 T3 76 T7 T8

e o ey

T 12 713 T6 T7 T8

Kondensations-Verdampfungs-Sensoren Status der Verdampferpumpe

Verdampfungs-Kiihisonde

Verdampfer Pumpenstatus
Evap. Pumpe 1 Evap. Pumpe 2

+-&% 255 9%

Hohe Press  Low Press
Kreis 1 36.2 bar N.C.
Kreis 2 nicht konfig

nicht konfig

e P

T T2 73 6 T7 T8

S| S R o =

m 12 713 T6 T7 T8

Kondensations-Beliiftung

Kondensatorliifter

Cond. Lifter 1 Cond. Lifter 2
0 % Adﬂﬂﬂ 0 % Adﬂﬂﬂ

]

T 712 6 T7 T8
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6.7 SERVICE taste

P 0 @ 3 °
S aEm A

1t
& Parameter (nur flir Service Techniker) - Heizelemente / Flissigkeits-Magnetventil

{

Datum und Uhrzeit [ / O Status (Ein- und Ausgange)

* Verdichterstatus Sta.tus des Schraubenkompressors (nicht konfi-
+ guriert)
-Iji]_ Wasserpumpen @

‘m Status der Kreislaufe 5_._“ Warmes san. Wasser (wenn verfligbar)

Hilfsausgange

Free Cooling und Solarpanel-Anzeige (wenn
Status der Alarme Fﬂ/ﬁ verfigbar)

@% Alarmprotokoll HOTEEY Upload / Download
#&k Abtauvorgang (wenn verfiigbar) %I{" Einstellungen Display

Driicken Sie auf T5 um weitere Menus zu dffnen.

Um die Parameter zu @ndern und einzustellen, bewegen Sie den Cursor mit den Tasten T1 und T2, ,drlicken Sie auf ENTER, um den
gewinschten Men( auszuwahlen und auf SET um den gewlnschten Wert auszuwahlen.

Um die Werte zu &ndern, benutzen Sie T1 und T2, danach driicken Sie wieder die SET Taste um die Auswahl zu bestatigen. Driicken Sie
auf EXIT fir den Rickgang zum Hauptmend.
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6.7.1Parameter Einstellung Service

Um auf dieses MenU zuzugreifen, wahlen Sie Iﬁ‘ nach der Suche mit den Tasten T1 und T2 und drlicken Sie auf ENTER.

Das System erfordert die Eingabe eines Kennworts flir den Zugang zu verschiedenen Sicherheitsstufen.

1. Ebene Passwort (Prl)

A W AARM P2 P83 SET

NS U | =

T1

Auf der ersten Ebene kdnnen Sie einige Parameter wie Sommer-, Winter- und dynamische Sollwerte &ndern. Um auf diese Ebene zu-
zugreifen, driicken Sie SET, mit T1 &ndern Sie die 0 zu eine 1, danach drlicken Sie nochmal auf SET zur Bestétigung der Wahl.
Folgendes Bild wird angezeigt:

1. Ebene Passwort (PR1)

0

Passwort OK!
Weiter mit ENTER

ALARM  Pr2 Pr3 ENTER EXIT

VS Oy )

Durch T1 und T2 konnen Sie verschiedene Gruppen von Parametern auswahlen und danach andern. Mit den Kennwort Stufe 1

kénnen Sie nur die Sollwerte (St), dynamische Sollwerte (Sd), und Sanitér Einstellungen (FS) verdndern. Dafiir muss das Gerat einge-
schaltet sein.

Driicken Sie auf ENTER um die Parametergruppen zu betreten. Die anderen Parameter sind flir das Dienstpersonal nur mit einem spe-
ziellen Kennwort zuganglich.

Parameterliste:

St Sollwerte us Hilfsausgange

dP Anzeige FA Lafter

CF Konfiguration Ar Frostschutz

Sd Dynamische Sollwerte drF Abtauparameter

ES Energy saving FS Brauchwasser (san. Wasser)
Cr Kompressoranlage AL Alarmparameter

Cco Verdichter
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Um die Parameter zu verdndern benutzen Sie T1 und T2 um den zu dndern Parameter auszuwahlen und drlicken Sie auf SET, zu Bestati-
gen. Der Parameter wird blinken. Benutzen Sie T1 und T2 fiir die Anderung und danach wahlen Sie wieder auf SET zu Bestatigen.

Die in der Parametergruppe Sollwert (St) verfligharen Werte sind: Sommersollwert (St01), Wintersollwert (St04), Sommerbetriebssollwert
(St07) und Winterbetriebssollwert (St08).

Parameter Gruppenauswahl stol 100 °C
Pri St0)2 50 °C
CF ES CO FA dF AL St03 150 °C
dP Ssd Cr US Ar FS PSW St04 400 °C
Set point Winterregelung Band
A v o 2 3w ow o

S O O ey S o )
TL T2 T3 T4 T15 76 T8 T 72 13 74 15 T6 T7 T8

Die in der Parametergruppe fiir den dynamischen Sollwert (Sd) verfiigbaren Werte sind: Zuwachs des dynamischen Sommersollwerts
(Sd01), Zuwachs des dynamischen Wintersollwerts (Sd02), Lufttemperatur fiir den dynamischen Sommerstellwert (Sd03), Lufttemperatur
fir den dynamischen Winterstellwert (Sd04), Differenzdruck fir den dynamischen Sommerstellwert (Sd05) und Differenzdruck fiir den

dynamischen Winterstellwert (Sd06).
Fiir weitere Informationen zu den Parametern siehe Abs. 6.3.1 und 6.3.2.

Parameter Gruppenauswahl
Pri
St CF ES CO FA dF AL

dpP Cr US Ar FS PSW
Dynamischer Soll

S R O | O ey
TL 72 13 714 715 76 T8

Sdol 00 °C
Sdo2 100 °C
Sdo3 00 °C
Sdo4 200 °C
Dynamischer Sollwert: Winter AuBentemperatur
A VWV O 4 T ALARM SET EXIT

Sdos 00 °C
Sdo6é  -250 °C
Pri 0

Dynamischer Sollwert: Winterdifferenztemperatur
A VYV O 2 ¥ ALARM SET  EXIT

S oy oy B
™ T2 13 74 715 T6 T7 T8
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6.7.2 Datum und Uhrzeit einstellen

wil
Wahlen Sie folgenden Symbol mit den Tasten T1 und T2 und driicken Sie auf ENTER.

Um Auszuwahlen, welchen Wert Sie verandern mochten, drlicken Sie die Tasten T1 und T2 und dann SET.Der Wert blinkt, verstellen Sie
den Wert mit den Tasten T1 und T2 und driicken Sie anschlieRend die SET Taste um den Wert zu bestatigen.

Wenn Sie die Taste T5 driicken, kdnnen Sie auf der ndchsten Seite ablesen, ob die Energieeinsparung oder die automatische Abschaltung
aktiv oder nicht aktiv ist und Zeitbander fiir Tag/Woche wahlen. Diese Anderungen erfordern den Zugriff auf das System (iber ein Kennwort.
Falls Sie kein Kennwort haben, kénnen Sie nur die verschiedenen Parametersatze einsehen.

Set up Zeit / Stunde /Zeitb&nder Set up Zeit / Stunde /Zeitb&nder

Zeit elnrl.ch_te: 207 Energieeinsparung Nicht aktiv
Datum einrichten 0_5 17714 Automatische Abschaltung Nicht aktiv
Wochentag Dienstag

2 ¥ ALARM  SET  EXIT

%}%_\% %}%_\%

Set up Zeit / Stunde /Zeitb&nder Set up Zeit / Stunde /Zeitb&nder

Start Stop Energieeinsparung  Auto ON-OFF
Zeit Band n°1 00:00 00:00 Montag Nicht aktiv Nicht aktiv
Zeit Band n°2 00:00  00:00 Dienstag Nicht aktiv Nicht aktiv
Zeit Band n°3 00:00  00:00 Mittwoch Nicht aktiv Nicht aktiv

@%

\ |
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6.7.3 Verdichter

Wahlen Sie dieses Symbol +a mit den Tasten T1 und T2 und drlicken Sie die ENTER Taste.

In diesem Modus ist es méglich, die Betriebsstunden der Kompressoren und die Anzahl der Aktivierungen anzuzeigen. Wahlen Sie den
Kiihlkreislauf mit den Tasten T1 und T2 und drlicken Sie dann ENTER um die Parameter anzusehen.

Die Funktion ENB/DIS ist inaktiv und kann nur vom Kundenservice durchgefiihrt werden.

Kreis 1
Kompressor Wartung Status Stunde Start-up Riickset
Comp 1 0 2 RST
Kreis 2

ALARM  ENTER EXIT

ALARM ENB/DIS EXIT

T1

NS U o | ==

6.7.4 Wasserpumpen

Wahlen Sie dieses Symbol {El mit den Tasten T1 und T2 aus und drlicken Sie dann auf ENTER.

In diesem Betriebsmodus konnen Sie die Betriebsstunden der Wasserpumpen anzeigen. Die RESET Funktion ist nur fiir Service Personal
zugénglich.

Wasserpumpen _ Bmende Régdett
Verdampfer-Wasserpumpe | 19 RST
Sanitarwasserpumpe 0

2 ¥ ALARM RESET EXIT

T1

NS U ey | ==

6.7.5 Kreislaufe

Wahlen Sie folgendes Symbol ‘m indem Sie im Mend den Tasten T1 und T2 benutzen, und drlicken Sie auf ENTER.

In diesem Modus konnen Sie den Status der Kreislaufe einsehen. Die Funktion ENBJ/DIS ist inaktiv und kann nur vom Kundenservice
durchgefiihrt werden.

Schaltungen
Kreis 1
Kreis 2 nicht konfig

ALARM ENB/DIS EXIT

5 O =

16 T7 T8
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6.7.6 Alarmanzeige

Wahlen Sie folgendes Symbol .!. indem Sie im Mend den Tasten T1 und T2 benutzen, und drlicken Sie auf ENTER.

Fir das Alarmmanagement siehe Abs. 6.5.

Alarms

b1HP Attfive
Zeitalarm

RSTALL RESET EXIT

VS N Oy )

6.7.7 Alarm-Historie

Waéhlen Sie folgendes Symbol ﬂ indem Sie im Menii  den Tasten T1 und T2 benutzen, und driicken Sie auf ENTER.

Mit den Tasten T4 und T5  konnen Sie die letzten 99 Alarme einsehen. Die Riicksetzfunktion aller Alarme RST ALL kann nur vom Kunden-
service durchgeflihrt werden.

Alarmprotokoll $
b1HP 001
Hochdruck Kreis 1
b1AC 002
Frostschutz Kiihlen

ALARM RSTALL EXIT

(5 oy O =

6.7.8 Status der Abtauung

Wahlen Sie dieses Symbol 4, &4 mit den Tasten T1 oder T2 aus und driicken dann die ENTER Taste.
Fir jeden Kaltekreislauf ist es mdglich den Status von einem Abtauvorgang zu sehen. Nachdem Sie den Kaltekreislauf gewahlt haben,
driicken Sie die ENTER taste. Sie sehen dann verschiedene Informationen zum Abtauvorgang wie unten im Display beschrieben.

45:0

ALARM ENTER EXIT

S Ry =y

T1
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Driicken Sie die Tasten T4 und T5 um alle verfiigbaren Parameter anzuzeigen.

Abtauung Schaltung. 1: Zyklus nicht in Arbeit < Abtauung Schaltung. 1: Zyklus nicht in Arbeit <

Kondensator 1 Sonde 36.2 bar Abtauen Satz 36.2 bar
Verdampfer 1 Sonde N.C. Kombinierter Abtaufiihler N.C.
Abtau-Set 6.0 bar Kombinierter Abtau-Set 6.0 bar
Echt Abtauung Soll 7.0 bar Kombinierter Abtau-Set 7.0 bar

| oy | =

T1

. . -
6.7.9 Elektrischen Widerstan pfﬂ‘

i
Wahlen Sie folgendes Symbol +|:=i5+ indem Sie im Meni den Tasten T1 und T2 benutzen, und drlicken Sie auf ENTER.
In diesem Modus ist es moglich, den Status der elektrischen Widerstande anzuzeigen.

Heizungen Flissigkeits-Magnetventile <

Rl _asse OFF | svi  Nicht konfig

R1 Nicht konfig sv2  Nicht konfig

NS U ey | ==

T1

6.7.10 /O Status (Eingang/Ausgang)

Wahlen Sie folgendes Symbol @ indem Sie im Mend den Tasten T1 und T2 benutzen, und drlicken Sie auf ENTER.
In diesem Modus konnen Sie Folgendes anzeigen: Status der Sonden, analoge Ausgange und Eingange, digitale Ausgange und Eingénge.

1/0O Status
Analoge Ausgange
Digitale Eingange
Relais

ALARM ENTER EXIT

S N | ==

T1
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6.7.11 Schraubenkompressoren (wenn verfiigbar)
Wabhlen Sie folgendes Symbol indem Sie im Menii den Tasten T1 und T2 benutzen, und driicken Sie auf ENTER.

In diesem Modus kénnen Sie im Hauptmenii folgende Sollwerte anzeigen: Vorlauftemperatur und Flissigkeitseinspritzung. Driicken Sie
die Tasten T1 und T2 zur Auswahl des gewtinschten Kreises und dann ENTER um die Vorlauftemperatur und den Ventilstatus anzuzeigen.

Schraubenverdichter Schraubenverdichter Kreis 1

. Set Diff. Austrittstemperatur 86.0 °C
Disch.Temp. Alarm 100.0°C  10.0 °C Fliissigeinspritzventil OFF
Fliss.Injekt. Satz 300 °C 0.1 °C

Min. Ladung, Start-up-Ventil orr

Kieis 2

N | ==

T1

6.7.12 Steuertafel

Wahlen Sie folgendes Symbol iﬂlﬂ indem Sie im Meni den Tasten T1 und T2 benutzen, und drlicken Sie auf ENTER.

Schalttafel

Kontrast und Beleuchtung

Sprache
Systeminformationen

ALARM ENTER EXIT

S U o | ==

Tl

6.8 Stummschaltung des akustischen Signals
Wenn Sie eine der Tasten driicken und wieder loslassen, wird der " Buzzer " ausgeschaltet, auch wenn der Alarmzustand aktiv bleibt.

6.9 Not-Halt

Der Not-Halt erméglicht einen kompletten halt der Maschine in der geringsten Zeit.
Die richtige Prozedur zu einem Not-Halt wird hier zu folge kurz beschrieben :

- Drehen sie den Hebel des Hauptschalter (Gelb und Rot) auf OFF. Dadurch wird der Strom der gesamten Maschine unterbrochen .
- Driicken Sie dann die Not-Halt Taste

6.9.1 Wiedereinschalten nach Not-Halt

Bevor sie die Maschine wieder einschalten , sorgen Sie dafiir das der Fehler oder die Gefahrenquelle welche den Not-
Halt verursacht hat , wieder instand gesetzt wird.

Um die Maschine nach dem Not-Halt wieder in Betrieb zu nehmen, folgende Sie dieser Prozedur :
- Drehen Sie den Hebel auf ON (dadurch haben Sie erstmal Strom auf der Maschine , diese lauft aber nicht an)
- Drehen Sie dann die Not Halt taste; (dieser Step ermdglicht wieder den Betrieb der Masching) .

MTEC.RWS-PWS.DE-1 Betriebs und Wartungshandbuch RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Serie Deutsch Rev.7 05-2024
56



SEMICCN HANDBUCH

INNOVATION RS ENERGY

RWS / PWS Kp - Ka - Kh - Ke

7. WARTUNG DER EINHEIT

7.1 Allgemeine Warnhinweise

Die Wartung erlaubt es lhnen:

+ die Maschine effizient zu halten.
* mogliche Ausfalle zu verhindern.
+ die Geschwindigkeit der Verschlechterung der Maschine zu verringern.

>PEPEPPIODPS

>

—_ = =

%,

Wir empfehlen, ein Maschinenheft mitzufiihren, um die an der Einheit durchgefilhrten Arbeiten zu verfolgen und so
Stérungen an der Maschine leichter finden zu kénnen.

Wartungsarbeiten miissen in Ubereinstimmung mit allen Anforderungen der vorstehenden Absatze durchgefiihrt
werden.

Verwenden Sie die nach den geltenden Vorschriften erforderliche persdnliche Schutzausriistung, da die Kompres-
sorkopfe und Forderleitungen hohe Temperaturen aufweisen und die Lamellen des Warmetauschers scharfkantig
sind.

Wenn das Gerat wahrend des Winters nicht benutzt wird, kann das in den Leitungen enthaltene Wasser einfrieren
und das Gerét stark beschadigen. Wenn das Gerat wahrend des Winters nicht benutzt wird, entfernen Sie das Wa-
sser vorsichtig aus den Leitungen und stellen Sie sicher, dass alle Teile des Kreislaufs vollstandig entleert sind und
dass jeder Siphon innerhalb oder auRerhalb des Geréts entleert wird.

Wenn die Einheit Uber langere Zeitrdume oder wéhrend saisonaler Stillstdnde nicht benutzt wird, sollte der Hahn auf
der Druckseite jedes Kompressors geschlossen werden.

Innerhalb der Einheit kénnen sich Bereiche befinden, die unter Hochspannung stehen: Eingriffe, die Zugang zu
solchen Bereichen erfordern, diirfen nur von entsprechend qualifiziertem und geschultem Personal durchgefiihrt
werden, das gemaR den geltenden lokalen Gesetzen und Vorschriften qualifiziert ist.

Die Oberflachen der Komponenten an der Druckleitung des Verdichters und der Leitung fir das fliissige Kiihimittel
konnen hohe Temperaturen erreichen und der Kontakt mit ihnen kann zu Brandwunden fiihren.

Vor der Durchfiihrung von Arbeiten an der Schalttafel oder an elektrischen Komponenten muss die Stromversorgung
abgeschaltet werden, indem der Hauptschalter auf die Position AUS gestellt wird.

Zur Durchfilhrung von Eingriffen, die eine Offnung des Kihlkreislaufs erfordern, muss folgendes Verfahren ein-
gehalten werden:

1) Aktivieren Sie die Kurbelgehauseheizung des Kompressors flir mindestens 4 Stunden.

2) Rlckgewinnung des Kihimittels mit einem genehmigten Zylinder.

Fuhren Sie das Vakuum in der Schaltung aus.

Spiilen Sie den Kreislauf mit Inertgas (Stickstoff)

3
4
5)Verwenden Sie Orbitalklingen zum Schneiden der Rohre.

Wahrend der Wartungsarbeiten an der Anlage ist das Rauchen verboten.
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7.2 Zugang zur Einheit

Der Zugang zu dem Gerat nach der Installation sollte nur qualifizierten Bedienern und Technikern gestattet werden. Der Besitzer der
Maschine ist der gesetzliche Vertreter des Unternehmens, der juristischen oder nattirlichen Person, die den Standort besitzt, an dem
die Maschine installiert ist. Er ist fiir die Einhaltung aller in diesem Handbuch beschriebenen Sicherheitsvorschriften und der geltenden
Vorschriften verantwortlich. Wenn aufgrund der Art des Aufstellungsortes der Zugang von Dritten zu der Maschine nicht verhindert werden
kénnte, muss um die Maschine herum in einem Abstand von mindestens 1,5m zu AuRenflachen ein eingez&unter Bereich vorgesehen
werden, in dem nur Bediener und Techniker arbeiten dirfen.

7.3 PlanmaRige Wartungsarbeiten

Der Besitzer muss sicherstellen, dass das Gerat in Ubereinstimmung mit dem Handbuch und den geltenden lokalen Gesetzen und Vor-
schriften ordnungsgeman gewartet wird.

Der Besitzer muss sicherstellen, dass das Gerat je nach Art, GroRe, Alter und Funktion des Systems und wie im Handbuch angegeben,
angemessenen Inspektionen, Uberpriifungen und regelméRigen Wartungen unterzogen wird.

Instrumente zur Erkennung von Leckagen sind mindestens einmal pro Jahr nach dem in diesem Handbuch beschrie-
benen Verfahren zu tiberpriifen und zu kalibrieren.

Wahrend ihrer Betriebsdauer muss die Einheit in Ubereinstimmung mit den geltenden lokalen Gesetzen und Vorschriften Inspektionen und
Uberpriifungen unterzogen werden. Insbesondere wenn es keine strengeren Spezifikationen gibt, muss die folgende Tabelle (siehe EN
378-4, Anhang D) in Bezug auf die beschriebenen Situationen befolgt werden.

A X X X
B X X X
C X X
D X X

Inspektion nach einem Eingriff mit mdglichen Auswirkungen auf die mechanische Bestandigkeit bzw. nach einer Nutzungsanderung oder nach
A |einer Unterbrechung von mehr als zwei Jahren; alle nicht mehr geeigneten Komponenten miissen ersetzt werden. Bei Driicken, die hoher als
der Auslegungsdruck sind, dirfen keine Priifungen durchgefuhrt werden.

Inspektion nach einer Reparatur oder wesentlichen Anderung des Systems oder seiner Komponenten. Die Inspektion kann auf die an der

B |Anderung beteiligten Parteien beschrankt werden, aber wenn ein Kiihimittelleckage entdeckt wird, ist es notwendig, eine Dichtheitssuche im
gesamten System durchzufiihren.

Uberpriifung der Maschine nach der Installation in einer anderen Lage als der urspriinglichen. Falls es eine Auswirkung auf die mechanische
Festigkeit geben konnte, siehe Punkt A.

Dichtheitsprifung, die sich aus einem begriindeten Verdacht auf ein Kiihimittelleckage ergibt. Das System muss auf Leckagen untersucht
werden, und zwar durch direkte Manahmen (Einsatz von Systemen, die in der Lage sind, Leckagen zu erkennen) oder indirekte MaBnahmen
(Ableitung des Vorliegens einer Leckage auf der Grundlage der Analyse der Betriebsparameter), wobei die Aufmerksamkeit auf die am stérk-
sten leckageanfélligen Teile (z.B. Verbindungen) zu richten ist.

Wird ein Defekt festgestellt, der den zuverlassigen Betrieb gefahrdet, kann das Gerat erst wieder in Betrieb genommen
werden, wenn er behoben ist.
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7.4 Periodische Uberpriifungen

Inbetriebnahmevorgange miissen in Ubereinstimmung mit allen Anforderungen der vorstehenden Absétze durchgefiihrt
werden.

Alle in diesem Kapitel beschriebenen Vorgange MUSSEN IMMER DURCH QUALIFIZIERTES PERSONAL dur-
chgefiihrt werden. Vor der Durchfiihrung von Arbeiten am Gerat oder dem Zugriff auf interne Teile muss die
Stromversorgung unbedingt unterbrochen werden. Die Verdichterkdpfe und die Verdichterforderleitung befinden
sich in der Regel bei ziemlich hohen Temperaturen. Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie in der Nahe der

Batterien arbeiten. Die Aluminiumlamellen sind besonders scharf und kénnen schwere Verletzungen verursachen.
Nach Wartungsarbeiten sind die Paneele mit den Befestigungsschrauben zu verschlieRen.

741  Elektrisches Betriebssystem und Kontrollgeréte

Regelmé&Rigkeit

Operazioni da Eseguire o | Jede | Jede 1x Jede Bei
X

Priifen ob das Gerat ordnungsgemaR funktioniert und keine Alarme vorliegen

Sichtpriifung der Einheit X

Larm und Vibration des Geréts priifen X

Uberpriifung der Funktionsfahigkeit von Sicherheitsvorrichtungen und Verriege-
lungen

Uberpriifung der Leistung der Einheit

Den Stromverbrauch der verschiedenen Versorgungseinrichtungen (Kompres-
soren, Ventilatoren usw.) tiberpriifen

Die Versorgungsspannung des Gerats (iberpriifen

X | X| X | X| X

Die Befestigung der Kabel in den entsprechenden Klemmen Uberpriifen

Die Integritat der Isolierumhiillung von elektrischen Kabeln priifen X

Status und Betrieb der Zahler (iberpriifen X

Mikroprozessor und Display-Betrieb priifen X

Uberpriifung der im Mikroprozessor eingestellten Parameterwerte X
Reinigung elektrischer und elektronischer Komponenten von eventuell vorhan-
denem Staub

Betrieb und Kalibrierung von Sensoren und Messwandlern Uberpriifen X
Funktion des Kiihimittelniveausensors im Verdampfer tiberpriifen (wenn
vorhanden)

Kalibrierung des KiihImittelniveausensors im Verdampfer iiberpriifen (wenn
vorhanden)

Das Kalibrierungsverfahren oder der Funktionstest des Sicherheits-Gassensors
durchfiihren (¥)

Uberpriifen Sie den Status und die Funktion des sauberen Kontakts "Leakeage
Alarm", der mit "U20-U21" in der Klemmenleiste gekennzeichnet ist

(*) die Anweisungen in dem entsprechenden Absatz der Betriebs- und Wartungsanleitung befolgen.
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Sichtpriifung der Batterie X

Reinigung der Lamellenbatterie X
Uberpriifung des Wasserflusses und/oder eventueller Leckagen X

Uberpriifung der ordnungsgemafen Funktion des Strdmungsschalters X
Metallfilter an der Wasserleitung reinigen @ X

Larm und Vibrationen der Ventilatoren priifen X

Versorgungsspannung der Ventilatoren priifen X

Die elektrischen Anschliisse der Ventilatoren iiberpriifen X
Betrieb und Kalibrierung des Ventilator-Drehzahlregelsystems Uberpriifen X
4-Wege-Ventilbetrieb priifen (wenn vorhanden) X
3-Wege-Ventilbetrieb prifen (wenn vorhanden) X
Auf Luft im Hydraulikkreislauf priifen X

Farbe des Feuchtigkeitsindikators auf der Fliissigkeitsleitung priifen X

Auf Freon-Leckagen priifen " X

Betrieb von ATEX- Notventilatoren X
Betrieb des Luftdifferenzdruckschalters am ATEX-Notventilator X

A
A

7.4.3 Kompressoren

 Zur Durchflihrung von MaRnahmen mit dem Kiihimitte! ist die Einhaltung der europaischen Verordnung 517_2014,
“Verpflichtungen aus der Einschliefung, Verwendung, Riickgewinnung und Zerstérung fluorierter Treibhausgase, die
in stationaren Kalte- und Klimaanlagen sowie Warmepumpen verwendet werden", erforderlich

@ Es kann mit einer hoheren Frequenz (auch wdchentlich) ausgefiihrt werden, je nach At.

RegelmaRigkeit
Auszufiihrende operatione . Jede Jede 1x Jede Bei
UL 2 Monate | 6 Monate | imJahr | 5Jahre | Bedarf
Sichtpriifung der Kompressoren X
Larm und Vibrationen der Kompressoren priifen X
Versorgungsspannung der Kompressoren priifen X
Elektrische Anschliisse der Kompressoren priifen X
Olstand in den Verdichtern mit Hilfe eines Olschauglases kontrollieren. X
Priifung, ob die Kurbelgeh&useheizungen mit Strom versorgt werden und X
ordnungsgemal funktionieren
Zustand der elektrischen Kabel der Kompressoren und ihre Befestigung in den X
Klemmen (iberpriifen
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Tagliche und monatliche Vorgange kénnen direkt vom Eigentiimer der Anlage durchgefiihrt werden. Die Ubrigen
Vorgange miissen von qualifiziertem und angemessen geschultem Personal durchgefiihrt werden.
Es ist verboten, vor dem Trennen des Gerats von der Stromversorgung (durch Drehen des Hauptschalters in die
Position AUS) jegliche Reinigungsarbeiten durchzufiihren. Es ist verboten, das Gerat barfufl oder mit nassen oder
feuchten Korperteilen zu beriihren.
Eingriffe in den Kihlkreislauf missen von entsprechend qualifizierten und geschulten Technikern durchgefiihrt
werden, die in Ubereinstimmung mit den geltenden lokalen Gesetzen und Vorschriften qualifiziert sind.

7.4.4 RegelmaRige Priifungen des Kaltemittelsensors

Es ist unerlasslich, dass der Kaltemittelsensor regelmaRig einer Sicht- und Funktionspriifung unterzogen wird, um dessen korrekte
Funktionsweise zu priifen und ein entsprechendes Sicherheitsniveau zu gewahrleisten. Diese Priifungen miissen von angemessen ausge-
bildetem und qualifiziertem Personal unter Befolgung der im Weiteren beschriebenen Verfahren und Haufigkeiten durchgefiihrt werden.

Sichtpriifung

Die Sichtprifung muss mindestens alle 6 Monate und jedenfalls friiher, wenn die Umgebungsbedingungen, unter denen die Einheit arbeitet,
dies erfordern sollten, ausgeflihrt werden.

Der Zweck der Sichtprtifung ist hauptsachlich derjenige Folgendes zu priifen:

+ Dass der Sensorkopf keinen Staub, Schmutz oder andere Riickstande aufweist

+ dass die elektrischen Verkabelungen unversehrt sind und den Angaben der Unterlagen entsprechen, die der Einheit beigefiigt sind

Funktionspriifung
Die Funktionspriifung muss jahrlich und jedenfalls innerhalb maximal 400 Tagen, die insgesamt bei gespeistem Sensor verstrichen sind,
durchgefiihrt werden.

dann geht die Einheit in die Stérabschaltung tber, indem sie am Display Alarm check sniffer” meldet und ist erst

é Wenn die Funktionspriifung des Sensors nicht innerhalb insgesamt 400 Tagen Stromversorgung ausgefiihrt wird,
wieder infolge einer Funktionspriifung mit positivem Ergebnis gemaf dem beschriebenen Verfahren betriebsbereit.
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Um die Funktionsprifung auszufiihren, muss ein Probezylinder kalibriert werden, um 500 ml/min eines Gemischs mit 0,85 % Propan in die
Luft (50% LFL) abzugeben, wobei das beschriebene Verfahren zu befolgen ist (vor Beginn des Vorgangs sorgfaltig zu lesen).

1. Den Durchflussmesser (1) am Zylinder anschrauben und den transparenten Schlauch zwischen dem Zylinder und dem Adapter (2)
anschlieRen. Anschliefend den Adapter am Kopf des Sensors (3) anschrauben.

2. Beigespeister und betriebsbereiter Einheit die blaue Taste am externen Bedienfeld des elektrischen Schaltschranks driicken.

3. Die Einheit geht auf OFF und dann auf den Modus “Alarm check sniffer” (iber, der am Display visualisiert werden kann und bleibt in
diesem Zustand fiir die nachsten 10 Minuten.

4.  Die Ausgabe von 500ml/min Kaltemittel beginnen und sicherstellen, dass innerhalb 70 Sekunden der Sensor aufgrund der Ubersch-

reitung des maximalen Schwellenwerts in den Alarmzustand (ibergeht (manuelles Zuriicksetzen des Sensors) (*);

Die ATEX-Notlifter und die Alarmleuchten am elekirischen Schaltschrank mussen aktiv sein.

Den vorher am Kopf des Sensors angeschraubten Adapter entfernen und 5 Minuten warten, um dem Liiftungssystem zu erlauben,

eventuelle Spuren von Kéltemittel zu beseitigen.

Das Reset des Sensors durch Einwirken am Haupttrennschalter der Einheit ausfiihren (Versorgung OFF/ON).

Der Sensor fiihrt das automatische Kalibrierverfahren durch und wenn dieses erfolgreich ist, kehrt die Einheit in den Betriebszustand ON zurtick.

Mittels Display den Zugriff auf die beziigliche Maske vornehmen und das Reset des Stundenzahlers ausfiihren, der wieder von 0 startet (**).

0. Das Reset des Alarms ,check sniffer* ausfilhren, indem man die Alarmtaste am Display fiir einige Sekunden gedriickt halt.

o o

= © N
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(*) Wenn der Alarm nicht innerhalb der 70 Sekunden ab Beginn der Ausgabe auftritt, dann muss der Kopf ersetzt
werden.

(**) Schnittstelle DIXEL fir das Reset des Stundenzéhlers
Die Taste “Service” fiir den Zugriff auf diese Maske drlicken

% N. ignitions/enabling A
Circuit 1 Circuit 3
Unit
Circuit 2 Circuit 4

Es ist der Zugriff auf die folgende Maske moglich, die das Reset des Stundenzahlers erlaubt

A

4 N

Unit Powered Hours
total working hours:
XXX

1>

Check Gas Sniffer
Gas Detected
ESC

Reset Enabled

RESET
Hours _ PRESS

Jegliche regelmaRige Prifung und/oder eventueller Wartungseingriff am Sensor muss in einem Register unter
Angabe des Datums der Ausfiihrung der Kontrolle, des Namens des Technikers, der die Kontrolle durchgefiihrt
hat, eventueller festgestellter Anomalien und der wahrend der Funktionspriifung erfassten Ansprechzeiten ange-
merkt werden.

Beachten Sie in jedem Fall das an Bord der Maschine mitgelieferte Handbuch fiir den Lecksuch-Sensor.
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7.4.5 Saisonende

Wenn das Gerét fir langere Zeit abgeschaltet werden soll, muss der Hydraulikkreislauf entleert werden, damit sich kein Wasser mehr in
den Leitungen und im Austauscher befindet. Dieser Vorgang ist obligatorisch, wenn wéhrend der saisonalen Unterbrechung zu erwarten ist,
dass die Umgebungstemperatur unter den Gefrierpunkt der verwendeten Mischung fallt (typischer saisonaler Betrieb).

Vor dem Nachflillen des Systems muss es gereinigt werden.

7.4.6 Ausschalten

Um das Gerat zu stoppen, driicken Sie die EIN/AUS-Taste auf der Tastatur des Mikroprozessors und schalten Sie sie auf AUS.

Wenn das Gerat voraussichtlich langer als 24 Stunden in diesem Zustand verbleibt, stellen Sie den Hauptschalter in die Position AUS, um
die Stromversorgung abzuschalten.

Wenn wahrend des Betriebs des Gerats Anomalien festgestellt werden, sollten diese so schnell wie mdglich behoben werden, um zu
verhindern, dass sie beim nachsten Einschalten des Geréts noch vorhanden sind.

7.5 Reparatur des Kaltekreislaufs

Vor Eingriffen in den Kihlkreislauf mit einem Gegenstand, der Funken, Hitze, offene Flammen oder eine andere Art
von Zindung erzeugen kann, ist es zwingend erforderlich, den Kuhlkreislauf vollstandig zu entleeren und durchzu-
blasen, um sicherzustellen, dass keine Spuren von Kiihimittel vorhanden sind.

Das System ist mit Stickstoff unter Verwendung eines mit einem Reduzierventil ausgestatteten Zylinders auf einen Druck von etwa 15 bar
zu flllen.

Eventuelle Leckagen missen mit einem Lecksucher festgestellt werden. Das Auftreten von Blasen oder Schaum deutet auf lokalisierte
Leckagen hin. In diesem Fall ist der Kreislauf vor dem Schweillen mit geeigneten Legierungen vollstandig zu entladen und zu blasen.

Verwenden Sie niemals Sauerstoff anstelle von Stickstoff: hohe Explosionsgefahr.

Kihlkreislaufe, die mit Kiihigas betrieben werden, erfordern besondere Sorgfalt bei Montage und Wartung, um sie vor Stérungen zu
schitzen.

Es ist daher folgendes notwendig:

+ Vermeiden Sie die Integration eines anderen als des spezifizierten, bereits im Verdichter vorgefilllten Ols.

+ Wenn ein Teil des Kihlkreislaufs ausgetauscht wird, darf der Kreislauf nicht langer als 15 Minuten offen bleiben.

* Insbesondere im Falle eines Kompressoraustauschs ist die Installation innerhalb der oben genannten Frist nach Entfernen der Gummi-
kappen abzuschliefen.

* Im Falle eines Kompressoraustausches ist es empfehlenswert, den Kiihlkreislauf mit geeigneten Produkten zu spiilen und fiir eine gewis-
se Zeit einen Saurefilter einzusetzen.

+ Schalten Sie den Kompressor unter Vakuumbedingungen nicht ein; verdichten Sie keine Luft im Kompressor.
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8. AUSSERBETRIEBNAHME
8.1 Stilllegung des Gerétes

Alle Vorgénge miissen vor Stilllegung durch autorisiertes Fachpersonal in Ubereinstimmung mit den geltenden natio-
nalen Rechtsvorschriften des Landes in dem das Gerét arbeitet, durchgefiihrt werden.

* Vermeiden Sie Verschittungen oder Leckagen in die Umwelt.
* Bergen Sie vor dem Abschalten des Gerats folgende Inhalte:
+ Das Kaltemittel,
+ Glykol-Gemisch in dem Hydraulikkreis;
+ Das Schmierdl des Verdichters.

Vor der Stilllegung kann die Maschine im Freien gelagert werden, vorausgesetzt das elektrische Feld, der Kéltekreislauf und die hydrauli-
sche Schaltung werden unbeschadigt verschlossen.

8.2 Entsorgung, Verwertung und das Recycling

Der Rahmen und Komponenten sollten wenn unbrauchbar auseinander genommen und insbesondere Kupfer und Aluminium die sich in
groRen Mengen in der Maschine befinden sollten nach ihrer Art sortiert werden.
Alle Materialien missen gemaf nationalen Vorschriften verwertet oder beseitigt werden.

Der Kaltekreis der Einheit enthélt das Schmiermittel O, dass zu einer fachgerechten Entsorgung verpflichtet.

8.3 WAEE Richtlinie (nur EU)

Das Entsorgungssymbol auf der Etikette indiziert, das das Produkt den Richtlinien der Elektro- Altgeréte Entsor-
gungsrichtlinie entspricht.

Eine Entsorgung des Gerétes in der Umwelt oder eine illegale Lagerung in der Umwelt ist wegen der entsprechenden
gesetzlichen Regelung strafbar.

Dieses Gerat ist in der WEEE- Richtlinie 2012/19/EU bezliglich Entsorgung von Elektroaltgeraten enthalten.

Eine Entsorgung mit dem Hausmdll ist zu unterlassen da es aus verschiedenen, recykelbaren Materialien die zur Wiederverwertung be-
stimmt sind, hergestellt ist.

Das Produkt ist nicht potentiell schadlich fir die Gesundheit und Umwelt, da es keine gefahrlichen Substanzen, gem. Direktive 2011/65/EU
(RoHS), enthalt, falsch entsorgt hat es allerdings Auswirkungen auf das Okosystem.

Lesen sie die Anleitung der Alage Aufmerksam vor der Erstinbetriebnahme durch. Eine Verwendung fiir andere als beschriebene Anwwen-
dungen, fiir die es entwickelt wurde, ist untersagt. Es besteht die Gefahr eines Stromschlages bei unsachgemaler Verwendung.
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9. DIAGNOSE UND FEHLERBEHEBUNG

9.1 Fehlersuche
Alle Einheiten werden vor der Auslieferung im Herstellerwerk Gberpriift und getestet. Es ist jedoch méglich, dass wahrend des Betriebs eine
Anomalie oder ein Fehler auftreten kann.

WIR EMPFEHLEN, EINEN IDENTIFIKATIONSALARM ERST ZURUCKZ__USETZEN, NACHDEM DIE URSACHE,
DIE IHN AUSGELOST HAT, BESEITIGT WURDE; WIEDERHOLTE RUCKSETZUNG KANN ZU IRREVERSI-
BLEN SCHADEN AM GERAT FUHREN UND FUHRT ZUM SOFORTIGEN VERFALL DER GARANTIE.

Fehlerhafte Systemkonfigura-

da ACF1 a ACF15 Konfigurationsalarm tion Kontakt zum Kundendienst.
Mikroprozessorsteuerung.

Schalten Sie das Gerat aus und nach
einigen Sekunden wieder ein, wenn
der Alarm immer noch erscheint, wen-
den Sie sich an den Kundendienst.

Ernsthafte Hardware-Beschadi-

AEE EPROM-Alarm gung des Mikroprozessor-
Steuersystems.

Entliften Sie die Wasserleitung
langsam oder Uberpriifen und reinigen
Sie den Wasserfilter.

AEFL Wasserfluss-Schalter-Alarm Anwesep heit von L.Uft oder
Schmutz im Hydrauliksystem.
Meldung zum Entladen des Hochtem-

peratur-Verdampfereingangs Abwarten, bis die Wassertemperatur

AEUN (nur Einheiten mit 2 Verdichtern pro Wassertemperatur zu hoch. sinkt.
Kreislauf)
Meldung der Entladung HP-Verdichter
bl Cu Kreislauf 1 - Kreislauf 2 Kondensationsdruck zu hoch Abwarten, bis der Kondensationsdruck
b2 Cu (Einheit mit 2 Verdichtern pro Krei- ' sinkt.
slauf)
bl Eu Meldung dgr Entladung bei Nie- . I Abwarten, bis die Austrittstemperatur
drigtemperatur Austrittstemperatur zu niedrig. .
b2 Eu . . ansteigt.
Kreislauf 1- Kreislauf 2
Sensoralarm
e AP AR von Eingang 1 bis Eingang 10
Uberpriifen Sie die elektrischen
Verdamoferoumoe 1 thermischer Falsche elektrische Verbindun-  Verbindungen zwischen Sensor und
AtE1 prerp Alaprm gen. Klemmenbrett, ob sie korrekt sind und
Defekter Sensor. kontaktieren Sie den Kundendienst,
um den Sensor zu ersetzen
AtE2 Verdampferpumpe 2 thermischer
Alarm
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Alarm flir Hochdruckwéachter

g; :i Kreislauf 1
Kreislauf 2

b1AC Frostschutzalarm
b2AC Kreislauf 1-Kreislauf 2 (Kiihlbetrieb)
b1AH Frostschutzalarm
b2AH Kreislauf 1-Kreislauf 2 (Heizbetrieb)
bidF Abtaualarm-$|gnal Kreislauf 1-
b2dF Kreislauf 2

(maximale Obergrenze)
b1hP Alarm fiir Hochdruckwandler Krei-
b2hP slauf 1- Kreislauf 2
B1LP Alarm des Niederdruckschalters
B2LP Kreislauf 1- Kreislauf 2
b1lP Alarm fiir Unterdruck im Wandler
b2IP Kreislauf 1- Kreislauf 2

b1tF Thermischer Alarm des Quellventila-

b2tF tors Kreislauf 1- Kreislauf 2

Cltr Thermo-Alarm Kompressor 1
C2tr Thermo-Alarm Kompressor 2
C3tr Thermo-Alarm Kompressor 3
Cétr Thermo-Alarm Kompressor 4

HANDBUCH
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Im Heizbetrieb:
Unzureichender Wasserfluss im
Verbraucherwasserkreislauf.

Unzureichende Wasserdurchflussra-

te im Brauchwasserkreislauf.

Im Kihlbetrieb:
Unzureichender Luftstrom zum
Quellenventilator.

Unzureichende Wasserdurchflus-
smenge im Brauchwasserkreislauf.

Wassertemperatur zu niedrig

Wassertemperatur zu niedrig.

Auftauzeit zu hoch.
Aulentemperatur aulerhalb der
Betriebsgrenzen.
Kihimittelverlust.

Defekter Wandler.

Verlust der KihImittelftillung.

Defekter Wandler.

Stromverbrauch
auferhalb der Betriebsgrenzen.

Stromverbrauch
auBerhalb der Betriebsgrenzen.

Stromverbrauch
auBerhalb der Betriebsgrenzen.

Stromverbrauch
auferhalb der Betriebsgrenzen.

Stromverbrauch
auferhalb der Betriebsgrenzen.

Wiederherstellung der korrekte Wasser-
durchflussrate im Wasserkreislauf des
Benutzers.
Wiederherstellung der korrekte Was-
serdurchflussmenge des Brauchwas-
serkreislaufs.

Wiederherstellung des korrekten
Luftstroms zum Quellenventilator.
Wiederherstellung der korrekten

Wasserdurchflussmenge des Brauchwa-
sserkreislaufs

Uberpriifen Sie den Temperatur-Sollwert.
Priifen Sie die Wasserdurchflussrate.

Uberpriifen Sie den Temperatur-Sollwert
Abtausollwert priifen.
Wiederherstellung der normalen Be-
triebsbedingungen.

Das Leck finden und beseitigen.

Ersatz des defekten Wandlers.
Das Leck finden und beseitigen.

Ersatz des defekten Wandlers

Den korrekten Betrieb des Quellventila-
tors uberprtifen und ihn gegebenenfalls
austauschen.

Austausch des Kompressors.
Austausch des Kompressors.
Austausch des Kompressors.

Austausch des Kompressors.
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10. MASSZEICHNUNGEN

Dimensional drawings are to be considered indicative and not binding, therefore it is always necessary to request the
definitive dimensional drawing before setting up the installation of the unit.
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@ €eNeX technologies

cooling and heating naturally

ENEX TECHNOLOGIES

VIADELLE INDUSTRIE, 7 » CAP 31030 « VACIL DI BREDA DI PIAVE (TV)
TEL. +39 0422 605 311

Info@enextechnologies.com ¢ www.enextechnologies.com

Die technischen Daten in diesem Handbuch sind nicht verbindlich.
Die firma hat das Recht, jederzeit notwendige Anderungen einzufiihren, um das Produkt zu verbessern.
Die Referenzsprachen fiir die gesamte Dokumentation sind Italienisch und Englisch. Die anderen Sprachen sind nur als Leitlinien zu betrachten.
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