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Esta prohibida la reproduccion, memorizacion y la transmisién, incluso parcial, de esta publicacion, en cualquier forma, sin la autorizacion
previa escrita de la empresa.

Puede contactar con la empresa para solicitar cualquier informacion referente al uso de sus productos.

La empresa tiene una politica de mejora y desarrollo constante de los propios productos y se reserva el derecho a modificar las especifi-
caciones, los accesorios y las instrucciones indicadas sobre el manejo y el mantenimiento en cada momento.

Declaracién de conformidad

Se declara bajo nuestra responsabilidad, que las unidades suministradas son conformes en cada parte a las directivas vigentes CEE y EN.
La declaracion de conformidad se adjunta al manual técnico suministrado con la unidad. La unidad contiene gases fluorados de efecto
invernadero.
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1. INTRODUCCION

1.1 Informaciones preliminares

Esta prohibida la reproduccion, la memorizacion y la transmisién, también parcialmente, de esta publicacion, de cualquier manera, sin la
autorizacion previamente escrita por parte de HIDROS. La maquina, a la cual se refiere las presentes instrucciones, esta disefiada para el
uso que sera indicado en los parrafos siguientes, compatible con las caracteristicas prestacionales.

Se excluye cualquier responsabilidad contractual y extracontractual de la empresa por dafios causados a personas, animales o cosas,
de errores de instalacion, de regulacién y de mantenimiento o de uso indebido. Todos los usos no indicados en este manual no estéan
permitidos.

La presente documentacion es un soporte informativo y no es considerado como contrato con respecto a terceros. La empresa tiene
una politica de mejora y desarrollo constante de los propios productos. Por tanto, se reserva el derecho de aportar modificaciones a las
especificaciones, a los accesorios y a la documentacion en cada momento, sin algln preaviso y sin la obligacién de actualizar lo que se
ha entregado.

1.2 Finalidad y contenido de las instrucciones

Las presentes instrucciones se proponen suministrar informaciones esenciales para la seleccion, la instalacion, el uso y el mantenimiento
de la maquina. Han sido preparados conforme a las disposiciones legislativas de la Union Europea y las normas técnicas en vigor en la
fecha de emision de las instrucciones estas instrucciones.

Las instrucciones contemplan las indicaciones para evitar usos impropios razonablemente previsibles.

1.3 Conservacion de las instrucciones

Las instrucciones deben ser puestas en un lugar idoneo, resguardado del polvo, humedad y facilmente accesible a los usuarios y a los
operadores. Las instrucciones deben estar siempre acompafiadas de la maquina durante todo el ciclo de vida de la maquina y por tanto,
deben ser trasferidas al operador.

1.4 Actualizacion de las instrucciones

Se aconseja verificar siempre que las instrucciones estén actualizadas a la Ultima version disponible.
Eventuales actualizaciones enviadas al cliente deberan ser conservadas junto con el presente manual. La empresa esta a disposicion para
suministrar cualquier informacion referente al uso de sus productos.

1.5 Como utilizar estas instrucciones

Las instrucciones forman parte de la maquina.

Los usuarios y los operadores deben consultar obligatoriamente las instrucciones de cada operacion sobre la maquina y
ante cualquier duda sobre el transporte, desplazamiento, instalacion, mantenimiento, uso y también ante el desmantela-
miento de la maquina.

/N
(1]

En estas instrucciones, para reclamar la atencion de los operarios sobre los trabajos que sean inseguros, se indican con
simbolos graficos en los pérrafos siguientes.
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1.6 Riesgos residuales

MANUAL DE USUARIO
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La maquina esta disefiada de modo que se reduzcan al minimo los riesgos para la seguridad de las personas que van a interactuar.
Durante el disefio no posible técnicamente eliminar al completo las causas de riesgo, por lo tanto es absolutamente necesario hacer
referencias a las prescripciones y a la simbologia indicadas a continuacion.

PARTES

CONSIDERADAS
(si estan presentes)

RIESGO RESIDUAL

MODALIDAD

PRECAUCIONES

Bateria de
intercambio térmico

Ventiladores y rejillas
del ventilador.

Interior unidad:
compresores y
tuberias de descarga
del gas.

Interior unidad:
cables eléctricos y
partes metélicas.

Exterior unidad:
zona préxima a la
unidad.

Vélvula de seguridad
de baja presion.

Vélvula de seguridad
de alta presion.

Unidad completa

Unidad completa

Pequefios cortes.

Lesiones

Quemaduras

Quemaduras graves.

Intoxicaciones,
quemaduras graves.

Intoxicaciones, quemaduras
graves.

Intoxicaciones, quemaduras
graves, pérdida de oido.

Incendio externo

Explosiones, lesiones,
quemaduras, intoxicaciones,
electrocucion por causas na-

turales (tormentas eléctricas),

terremotos.

Contacto

Introduccion de objetos pun-
zantes a través de las rejas
con los ventiladores en funcio-
namiento.

Contacto

Defectos de aislamiento de los
cables de alimentacion, partes
metalicas en tension.

Incendio a causa de corto cir-
Ccuito o sobrecalentamiento de
la linea de alimentacion del
cuadro eléctrico de la unidad.

Presion de evaporacion eleva-
da por el uso incorrecto de la
méaquina durante los trabajos
de mantenimiento.

Intervencién de la valvula de
seguridad de alta presion con
la zona del circuito frigorifico
abierta.

Incendio a causa de calami-
dades naturales 6 combustion
de elementos cercanos a la
unidad.

Roturas, fallos debidos a desa-
stres naturales 6 terremotos.

Evitar el contacto,
usar guantes protectores.

No insertar objetos de ningun tipo
dentro de las rejas de los ventilado-
res.

Evitar el contacto,
usar guantes protectores.

Proteccion eléctrica adecuada de
las lineas de alimentacion; precau-
cion maxima al efectuar la conexién
atierra de las partes metalicas.

Seccion de los cables y sistemas de
proteccion de la linea de alimenta-
cion eléctrica conforme a las norma-
tivas vigentes.

Controlar con cuidado el valor de la
presion de evaporacion durante las
operaciones de mantenimiento.

Evitar cuanto sea posible la apertu-
ra del espacio del circuito frigorifico;
controlar con cuidado el valor de la
presion de condensacion; usar to-
dos los dispositivos de proteccion.

Disponer de los equipos antiincen-
dios.

Prever las precauciones necesarias
tanto de naturaleza eléctrica (magne-
totérmico diferencial adecuado y pro-
teccion de las lineas de alimentacion;
méximo cuidado al efectuar las cone-
xiones a tierra de las partes metéli-
cas), como mecanicas (por ejemplo,
anclajes especiales 6 antivibradores
antisismicos para evitar roturas acci-
dentales).
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1.7 Simbologia de seguridad

Simbolos de seguridad individuales conforme a la norma I1SO 3846-2;

PROHIBIDO
Un simbolo negro dentro de un circulo rojo con una linea diagonal roja indica una accién que no debe ser efectuada.

ADVERTENCIA
Un simbolo gréfico negro dentro de un tridngulo amarillo con bordes negros indica un peligro.

ACCION OBLIGATORIA
Un simbolo blanco dentro de un circulo azul indica una accion que debe realizarse para evitar un riesgo.

@D O

Simbolos de seguridad combinados conforme a la norma I1SO 3864-2:

VAN

Supplementary
afety

El simbolo grafico de advertencia esta completo con informaciones suplementarias de seguridad.

information
(text or symbol)
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1.8 Simbolos de seguridad utilizados

PELIGRO GENERAL
Observar todas las indicaciones colocadas junto al simbolo. La falta observacion de las indicaciones puede generar
situaciones de riesgo con posibles dafios a la salud del operador y del usuario en general.

>

PELIGRO ELECTRICO

Observar todas las indicaciones puestas en el simbolo.

El simbolo indica componentes de la maquina o, en el presente manual, identifica acciones que pueden generar
riesgos eléctricos.

PARTES MOVILES
El simbolo indica componentes de la maquina en movimiento que pueden ser peligrosos.

SUPERFICIES CALIENTES
El simbolo indica componentes de la maquina a elevada temperatura que pueden generar riesgos.

SUPERFICIES CORTANTES
El simbolo indica componentes o partes de la maquina que al contacto pueden generar heridas por corte.

TOMA DE TIERRA
El simbolo indica el punto de la maquina para realizar la conexion a tierra.

LEER Y COMPRENDER LAS INSTRUCCIONES
Leer las instrucciones de la maquina antes de efectuar cualquier operacion.

PORPPR P

;) MATERIAL RECUPERABLE O RECICLABLE

1.9 Limites y usos no permitidos

La maquina ha sido disefiada y construida exclusivamente para los usos descritos en el parrafo “Limites de uso” del manual técnico. Cual-
quier otro uso esta prohibido porque puede generar riesgos para la salud de los operadores y de los usuarios.

La unidad no esta adaptada a las operaciones en ambientes:

» Con presencia de atmdsfera potencialmente explosiva 0 excesivamente polvorientas;
* En los cuales se producen vibraciones;

» En los cuales existen campos electromagnéticos;
* En los cuales existe un ambiente agresivo.
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1.10 Identificacion de la unidad

Cada unidad incorpora una tarjeta identificativa que indica las principales informaciones de la maquina. Los datos de la tarjeta pueden
diferir de los indicados en el manual técnico ya que en este Ultimo vienen indicados los datos de las unidades estandar sin accesorios.
Para las informaciones eléctricas no presentes en la etiqueta hay que hacer referencia al esquema eléctrico. A continuacion se indica un
ejemplo de etiqueta.

EMICSN C€E

INNOVATION AS ENERGY

TEL.+39 0543495611 FAX+39 0543 495612
Via A.Volta 49 Meldola FC ITALY

NB.0948

MODELLO ANNO DI COSTRUZIONE / PED CATEG]F!A
MODEL MANIFACTURE YEAR / PED CATEGOR)
MODeLE JAHR VON KONSTRUCT / PEDKATEGF
MODEL ANNe DE FABBRICAT / CATeGORIE.PE
MATRICOLA CORRENTE MAX:
SERIAL NR MAX CURRENT INPUT
N°DE SeRIE MAXIMALEN'STROM
STAMM NR AMPERES MAXIMALE
ALIMENTAZIONE ELET. © ELETTRICO NOMINALE'
SUPPLY VOLTAGE 0 0 PUISSANCE eLECTRIQUE NOMINALE
ALIMENTATION ELECT. 400 v +l- 10 /0 [ 50 HZ +l| 2/0- 3 PH [ N -GND NOMINAL ABSORBED POWER
SPANNUNG NOMINAL EL EISTUNGS AUENAHME
GAS REFRIGERANTE CORRENTE CORTO CIRCUITO
REFRIGERANT SHORT CIRCUIT CURRENT
ROFRIGSRANT 290 3 3 COURANT COURT-CIRCUIT
KALTEMITTEL ) STROM KURZSCHLUSS

C1 C? PESO ORERATIVO
CARICA REFRIGERANTE k Or S, T k
REFRIGERANT CHARGE g' ;gg’;%zim‘ggr' g ]
KALTEMITTEL

CHARGE FRIGORIGeNE C1 02 o
€02 Ton X
—

LATO BASSA PRESSIONE / LOW PRESSURE SIDE LATO ALTA PRESSIONE / HIGH PRESSURE SIDE
CIRCUIT BASSE PRESSION / NIEDERDRUCKSEITE CIRCUIT HAUTE PRESSION / HOCHDRUCKSEITE
PRESSIONE DI PROGETTO PRESSIONE DI PROGETTO PS
DESING PRESSURE B r DESING PRESSURE PS
PRESSION DE PROJET e a PRESSION DE PROJET PS - Ba r
DRUCK DES PROJEKTES DRUCK DES PROJEKTES PS
TEMP.MIN PROGETTO TEMP.MIN PROGETTO
MINI DESING TEMPERATURE MINI DESING TEMPERATURE
KLEINSTE TEMP.DES PRDJEKTES - KLEINSTE TEMP.DES PRDJEKTES | = 1 0
TEMP.MOINORE DE PROJET TEMP.MOINORE DE PROJET
MAX TEMPERATURA PROGETTO MAX TEMPERATURA PROGETTO +1 1 0 GAS
MAX DESING TEMPERATURE MAX DESING TEMPERATURE
F——1
MAXIMALE TEMP.DES PRDJEKTES) + MAXIMALE TEMP.DES PRDJEKTES
MAXIMUN TEMP DE PROJET MAXIMUN TEMP DE PROJET + 65 LIQU
TARATURA ORGANO SICUREZZA
SETTING OF SAFETY DEVISE
MISE AU POINT DISPOSITIF
DE SECURITe - B
EINSTELLWERT ar
ICHERHEITSELEMENT

La etiqueta identificativa no se debe eliminar nunca de la unidad.
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2. SEGURIDAD
2.1 Advertencias sobre sustancias potencialmente peligrosas

2.1.1 Identificacion del tipo de fluido utilizado: R290 (Kp)

WARNING!
The refrigerante R290 (PROPANE) is flammable
and it must be handled only by competent and

responsible operators, under the conditions spe-
cified in the safety regulations in force.

. R290

DO NOT SMOKE NO NAKED FLAMES

El refrigerante utilizado en la unidad es Propano (R290). De acuerdo con la Directiva 2014/68/UE (en adelante; PED), esta sustancia se
considera un gas (PED, art. 13) del Grupo 1, incluidos los fluidos peligrosos (extremadamente inflamable). De acuerdo con la EN 378-1,
an. F, el propano se clasifica como una sustancia del Grupo A3 (baja toxicidad, alta inflamabilidad).

En la siguiente tabla se muestra la informacién de seguridad para el refrigerante.

Nombre quimico Propano

Designacion (ISO 817) R290

Formula quimica CH,

Grupo de seguridad (EN378-1) A3

Clasificacion PED Grupo 1 Gas

Limite inferior de inflamabilidad (LFL) 0,038 kg/m3 - 2,1% m3/m3
Limite superior de inflamabilidad (UFL) 0,177 kg/m3 - 9,8% m3/m3
Densidad del vapor (a 25°C, 101,3 kPa) 1,832 kg/m3

Densidad relativa 1,56

Masa molecular 44 kg/kmol

Punto de ebullicion normal -42°C

Temperatura de autoignicion 470°C

Temperatura de inflamabilidad -104°C

Potencial de reduccion del ozono (ODP) 0

:r%)(t)ir;mal de calentamiento global (GWP - horizonte temporal de 100 3(C02=1)

Es importante tener en cuenta que el propano tiene una densidad superior a la del aire, por lo que en caso de fugas tenderé a fluir hacia
abajo.

COMPOSICION QUIMICA DEL PROPANO UTILIZADO COMO REFRIGERANTE:

Contenido de refrigerante = 99,5% por masa

Impurezas organicas <0,5% por masa

MTEC.RWS-PWS.ES-1 Manual Técnico serie RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Castellano Rev.7 05-2024
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1,3 Butadieno (para cada hidrocarburo mdiltiple insaturado) <5 ppm en masa
Normal. Hexano <50 ppm en masa
Benceno (para cada compuesto aromatico) <1 ppm en masa
Azufre <2 ppmen masa
Gases incondensables <1,5% en volumen de la fase de vapor
Agua <25 ppm en masa
Contenido de acidos < 0,02 mg KOH/g para la neutralizacién
Residuo de evaporacion <50 ppm en masa
Particulas/solidos Ninguno (inspeccién visual)
Deslizamiento de temperatura en evaporacion <05K
Limite practico (EN378-1, an. F) 0,008 kg/m3
Limite de exposicion por toxicidad aguda (ATEL)/Limite por privacién de O2 |0,09 kg/m3

El propano muestra problemas de compatibilidad con algunos tipos de caucho y plastico, especialmente si estan clorados. Sera necesario
realizar pruebas de compatibilidad en materiales criticos.

Las unidades de la gama descrita en este manual pueden disefiarse para trabajar con refrigerantes distintos del
propano. En este caso, para cualquier informacidn técnica, consulte la ficha recibida durante el pedido.

Los refrigerantes en cuestion son los siguientes:

e R134a (Ka)
* Tetrafluoroetano (HFC-134a) 100% en peso CAS No.: 000811-97-2

e R513A (Ke)
* 2,3,3,3 - Tetrafluoropropeno, 1,1,1,2 - Tetrafluoroetano (R134a)

e R1234Ze (Kh)
* 2,3,3,3 - Tetrafluoropropeno, 1,1,1,2 - Tetrafluoroetano (R1234Ze)

2.1.2 Identificacion del tipo de aceite utilizado

El aceite utilizado en el circuito frigorifico de la unidad es del tipo poliéster. En cada caso hacer siempre referencia a lo indicado en la tarjeta
del compresor.

Principales informaciones ecolégicas acerca del fluido frigorifico utilizado.

[ 4

‘ PROTECCION AMBIENTAL: Leer atentamente las informaciones ecoldgicas y las instrucciones siguientes.

2.1.4 Efectos del tratamiento de los vertidos
Las descargas en la atmdsfera de estos productos no provocan contaminacion del agua a largo tiempo.

2.1.5 Control de la exposicién y proteccion individual
Utilizar indumentaria y guantes de proteccion; protegerse siempre los ojos y la cara.

2.1.6 Limites de exposicion
Valores limite TLV-TWA: 2500 ppm
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2.2 Manipulacién

Los usuarios y el personal de mantenimiento deben ser adecuadamente informados de los riesgos debidos a la
manipulacion de sustancias potencialmente toxicas. La falta de observacion de las indicaciones anteriores puede

causar dafios a las personas 6 dafiar la unidad.

2.3 Prevenir la instalacion de elevadas concentraciones de vapor

Las concentraciones atmosféricas de refrigerante deben ser reducidas al minimo y mantener lo mejor posible al minimo nivel, por debajo
del limite de exposicidn profesional. Los vapores son mas pesados que €l aire, y concentraciones peligrosas pueden formarse en el suelo,
donde la ventilacion generalmente es escasa. En este caso, asegurarse una adecuada ventilacion. Evitar el contacto con el fuego y super-
ficies calientes: el propano es altamente inflamable y pueden crearse atmésferas potencialmente explosivas; pueden formarse productos
de descomposicion toxicos e irritantes con otros refrigerantes.. Evitar el contacto del liquido en los ojos 6 en la piel.

2.4 Proceder en caso de fuga accidental de refrigerante

Asegurarse una adecuada proteccion personal (usando medios de proteccidn de las vias respiratorias) durante las operaciones de limpi-
eza. Si las condiciones son suficientemente seguras, aislar la fuente de pérdida. Si la cantidad es limitada, vaciar el evaporador con del
materias a condiciones que se asegure una adecuada ventilacion. Si la pérdida es relevante, ventilar adecuadamente el area. Contener el
material con arena, tierra u otro material absorbente adecuado. Evitar que el refrigerante entre en la descarga, en el saneamiento, en los
s6tanos o en los puestos de trabajo, porque se pueden formar vapores sofocantes.

2.5 Informaciones toxicoldgicas principales en el tipo de fluido frigorifico utilizado

2.5.1 Inhalacién

Una elevada concentracion atmosférica puede causar efectos anestésicos con posibles pérdidas de consciencia. Prolongadas exposicio-
nes pueden causar anomalias del ritmo cardiaco y causar una muerte imprevista. Concentraciones muy elevadas pueden causar asfixia
por el reducido contenido de oxigeno en la atmésfera.

2.5.2 Contacto con la piel
Salpicaduras de liquido pulverizado pueden producir quemaduras. Es poco probable que sea peligroso por la absorcién cutanea. El con-
tacto prolongado o repetido puede causar la eliminacion de la grasa cutanea, por lo que puede producir una dermatitis.

2.5.3 Contacto con los ojos
Salpicaduras de liquido pulverizado pueden producir quemaduras

2.5.4 Ingestion
También altamente improbable, pueden provocar quemaduras.

2.6 Medidas de primeros auxilios

Siga escrupulosamente las advertencias y los procedimientos de primeros auxilios indicados en las FICHAS DE
DATOS DE SEGURIDAD DE REFRIGERANTES Y ACEITES LUBRICANTES que se pueden descargar de los
siguientes codigos QR.

En cualquier caso, siga siempre las indicaciones de la placa del compresor para identificar univocamente el tipo de
aceite utilizado dentro del circuito frigorifico.

REFRIGERANT: R290 Safety data sheet
OIL: 68PAG

R1234ze
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3. CARACTERISTICAS TECNICAS

3.1 Descripcion de la unidad

Las enfriadoras de liquido y las bombas de calor (inversion del ciclo del lado del usuario) con condensacion por agua de tipo monoblo-
que de la serie RWS/PWS Kp son unidades disefiadas para enfriar o calentar soluciones liquidas utilizadas para aplicaciones industria-
les o en sistemas de aire acondicionado en los que es necesario garantizar un excelente rendimiento y un impacto ambiental muy bajo.
Todas las unidades de la serie cumplen con la norma europea EN 378 y son adecuadas tanto para la instalacion en exteriores (previa
seleccion de la cubierta de proteccion adecuada Opc. CPE) que en el interior de salas de maquinas siempre que cumplan con las
normativas de seguridad requeridas en caso de unidades que contengan gases refrigerantes inflamables. Dependiendo de la potencia
frigorifica requerida, hay disponibles modelos de 1, 2 o 4 circuitos frigorificos independientes entre si, cada uno de ellos equipado con
un Unico compresor. Todas las unidades de la gama se ensamblan y prueban completamente en fabrica, suministradas con carga de
refrigerante y aceite incongelable. Por lo tanto, una vez en la obra, solo deben colocarse y conectarse a la red eléctrica e hidraulica.

3.1.1 Estructura

La estructura de soporte de las unidades consta de base, bastidor y paneles de cierre, todos ellos realizados en chapa galvanizada y
pintada. Todas las partes de acero galvanizado colocadas externamente estan protegidas superficialmente con pintura en polvo de color
RAL 7035. Las unidades estan completamente cubiertas y el compartimento técnico esta disefiado para contener los compresores y
todos los componentes del circuito frigorifico.

3.1.2 Compresores

Compresores del tipo semiherméticos alternativos, optimizados para el funcionamiento con hidrocarburos y equipados con un motor
eléctrico preparado para el arranque con corrientes reducidas y con mddulo de proteccion térmica (instalado dentro del cuadro eléctrico).
El sistema de lubricacion se realiza por medio de una bomba de alta presion y se completa con filtros de aceite y conexiones para la de-
teccion de la presion del lubricante. Cada compresor esta montado sobre amortiguadores de goma y esté equipado con amortiguadores
de vibraciones y grifos en impulsion y en aspiracion, presostato diferencial electrénico de control del nivel de aceite, resistencia de carter
y sensor de temperatura en impulsién para el control de la temperatura de descarga del compresor.

3. 1.3 Intercambiadores de placas en el lado del usuario y de la fuente

Evaporador y condensador de placas de acero inoxidable AISI 316 de tipo monocircuito o bicircuito. El evaporador esté aislado térmica-
mente mediante una colchoneta aislante flexible de celdas cerradas de abundante espesor y también esta equipado en el lado del agua
con un presostato diferencial de seguridad que no permite el funcionamiento de la unidad en caso de falta o reduccion del caudal de agua.
En el caso de unidades en version bomba de calor, también se aisla el condensador.

3.1.4 Intercambiador regenerativo

Intercambiador de calor gas/liquido regenerativo del tipo de placas, instalado en cada circuito para garantizar un valor de recalentamien-
to adecuado al gas aspirado por el compresor, asi como un aumento del rendimiento del ciclo frigorifico generado por un mayor suben-
friamiento del liquido que sale de la bateria condensadora. Aislado térmicamente mediante una gruesa estera aislante de célula cerrada.

3.1.5 Circuito frigorifico

Circuitos frigorificos independientes, cada uno con valvula de servicio para la introduccién del refrigerante, sonda antihielo, indicador de
paso de liquido y humedad, filtro deshidratador para R290 de gran superficie filtrante, valvula de seguridad en el lado de alta presién equi-
pada con conexion para la conexion a la tuberfa de transporte del refrigerante descargado, vélvula de expansion termostética de tipo elec-
tronico para las tallas 871, 1001 y 2102, presostatos y manémetros de alta y baja presion dedicados para R290. Todas las unidades estan
equipadas con al menos un sensor de deteccion de gas refrigerante que, en caso de intervencion, desactiva la alimentacion de todos los
dispositivos eléctricos, excepto del ventilador de emergencia ATEX utilizado para expulsar el refrigerante fuera del compartimento técnico.

3.1.6 Cuadro eléctrico

El cuadro eléctrico esta disefiado de acuerdo con las normas europeas 61439-1 EN 60204. Su estructura es estanca y contiene todos los
componentes del sistema de control, los necesarios para el arranque de la unidad y la proteccién térmica de los motores eléctricos, conec-
tados y probado en fabrica. Alberga todos los componentes de potencia y control: la placa electrénica con microprocesador, con teclado
y display para la visualizacion de las distintas funciones, seccionador principal para el cierre de la puerta y transformador de aislamiento
para la alimentacion del circuito auxiliar. También contiene cortacircuitos, fusibles y contactores para los motores de los compresores y
ventiladores, los terminales para las alarmas acumulativas y ON/OFF remoto, el tablero de terminales de los circuitos de control tipo resorte
y la posibilidad de conexion a los sistemas de gestion BMS.
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3.1.7 Microprocesador

Microprocesador electronico de gestion de la unidad instalado en el cuadro eléctrico, con funciones de regulacion de la temperatura del
agua refrigerada con control en la entrada del evaporador, control de los parametros de funcionamiento, contador de horas y ecualizacion
de las horas de funcionamiento de los compresores, autodiagndstico de averias, memorizacion del historial de alarmas, posibilidad de
gestion y supervision a distancia mediante la habilitacion de la gestion de protocolos de comunicacion estandar.

3.1.8 Sensor de deteccion gas refrigerante

La unidad esta equipada de serie con un sensor ubicado dentro del compartimento del compresor, que tiene la funcién de analizar conti-
nuamente el aire que lo rodea y activar la alarma del sistema en caso de detectar (debido a una fuga) una concentracion de refrigerante
por encima de los valores de umbral. El sensor est4 eléctricamente conectado a una unidad de control situada dentro del cuadro eléctrico,
que coordina sus funciones operativas.
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3.2 Descripcion accesorios

0-10V  Control de condensacion: Instalacion del transductor HP para la gestion del condensador con sefial de 0-10 VDC.

A+V Amperimetro + voltimetro: Dispositivo electronico utilizado para la medicion de la intensidad de la corriente eléctrica absor-
bida y para la medicion de la tension eléctrica de alimentacion de la unidad.

ATEXFD. Deduccion de ventilador Atex con declaracion: Declaracion de sustitucidn en caso de ausencia del ventilador de lavado.

ATOP Ventilador ATEX en el techo de la maquina: Ventilador de expulsién y lavado que "dispara” hacia arriba en lugar de lateral.

CPE Carter de protecciones para exteriores: Realizado en chapa galvanizada y pintada, se suministra en kit y debe preverse
obligatoriamente en caso de instalacién externa para proteger el orificio de expulsion por parte del ventilador de emergencia
ATEX.

CSs Cuenta-arranques del compresor: Dispositivo electromecanico instalado en el cuadro eléctrico que memoriza el nimero
total de arranques del compresor.

CTOP Conexiones de usuario en la parte superior (para los tamafos 521 a 2102): Conexiones de agua del cliente hacia arriba
en lugar de horizontales (estandar).

HRV2 Vélvula de seguridad doble en el lado de alta presion

H Interfaz serial RS 485: Tarjeta electrénica para conectar al microprocesador al fin de permitir la conexién de las unidades a
sistemas de supervision externos. De esta manera,es posible controlar la unidad a distancia y permitir la tele-asistencia (En
alternativa a IH-BAC y IWG).

IH-BAC Interfaz serial para el protocolo BACNET: Tarjeta electrénica para conectar al microprocesador al fin de permitir la cone-
Xxién de las unidades a sistemas de supervision externos BACNET De esta manera,es posible controlar la unidad a distancia
y permitir la tele-asistencia (En alternativa a IH y IWG).

IWG Interfaz serial para el protocolo SNMP o TCP/IP: Tarjeta electronica para conectar al microprocesador al fin de permitir la
conexion de las unidades a sistemas de supervision externos SNMP o TCP/IP De esta manera,es posible controlar la unidad
a distancia y permitir la tele-asistencia (En alternativa a IH y IH-BAC).

KLD Kit de interfaz de visualizacion para sensor de fugas de refrigerante sin calibracion: Kit de interfaz portatil con pantalla
grafica que se puede conectar a la placa de control del sensor de fuga de refrigerante mediante un cable de 4 polos (sumi-
nistrado en el kit). Le permite realizar las operaciones de verificacion y configuracion de los parametros operativos del sensor
durante la inspeccion y el servicio periodicos.

MF Dispositivo de monitorizacion de las fase: Dispositivo electronico que controla la correcta secuencia y/o la eventual falta
de una de las 3 fases,parando si es necesario la unidad.

MP ADV  MP advanced evolucionado: Parte serial adicional necesaria para la conexion al controlador en cascada.

MS Master/Slave hasta n.2 unidades: es una conexion electromecanica a través de contactos limpios. Una maquina (master)
funciona y la otra (slave) esta en stand-by. La unidad esclava funciona por alarma de las unidades maestras o por rotacion
debida a las horas de funcionamiento o por temperaturas distantes del punto de consigna (potencia maestra insuficiente).

MSC Sistema en cascada avanzado: hasta n.6 unidades: Cuadro eléctrico externo adicional de gestién. Controla hasta 6
unidades a través de una red serial con rotacion de unidades, introduccién en cascada de una o mas unidades, forzado de
unidades en caso de alarma.

MSHWEV Monitorizacion remota para control en cascada: Cuadro eléctrico externo adicional de gestion con caja supervisor y
registrador de datos HWEB. Controla hasta 6 unidades a través de una red serial con rotacién de unidades, introduccion en
cascada de una o mas unidades, forzado de unidades en caso de alarma.

OPX Panel de ojo de buey para visualizacién: Panel con ojo de buey para visualizacion de la pantalla desde el exterior.

PA Soportes anti-vibracién de goma: Soportes anti-vibracion acampanados para el aislamiento de la unidad en la base de
apoyo (se proveen con kit de montaje) el basamento y la campana estan realizados en hierro galvanizado y goma natural.

PM Soportes antivibrcidon a resorte: Soportes antivibracion a resorte para el aislamiento de la unidad en la base de
apoyo,adecuados en caso de montaje en lugares deficiles y agresivos (se proveen con kit de montaje) se componen de dos
cuerpos de contencion y se equipan con proporcionado numero de resortes en acero armonico.

PQ Terminal remoto: Terminal remoto que permite la visualizacidn de los pardmetros de temperatura medidos por las sondas
de las entradas digitales de alarma,de las salidas y permite ON/OF remoto de la unidad, la modificacion y la programacion
de los parametros,la sefializacion y la visulizacion de las alarmas.

PWS Control de la calefaccion y aislamiento del condensador: Unidad reversible lado agua con control set en caliente.
Incluye sondas de temperatura en el condensador y aislamiento correspondiente.
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RA Resistencia anti-hielo en el evaporador: Con funcion anti-hielo y equipada con termostato auténomo.
RF Sistema de correccion del factor de potencia cosfi 20,9: Dispositivo eléctrico que se compone de apropiados compreso-
res. garantiza un valor del cosfi >0,9 asi que limita la absorcién de potencia reactiva de la red.
RL Relé térmico de los compresores: Dispositivos electromecénicos de proteccion sensible al sobrecargo de los compresores.
RP Recuperacion parcial: del calor de condensacion a través de intercambiador gas/agua de placas instalado siempre en serie

a los compresores,se utiliza cuando se quiere recobrar parcialmente el calor de condensacion para la produccién de agua
caliente sanitaria.

RV Personalized frame painting
TE Termostatica Electronica: Valvula termostética electronica que reduce el tiempo de respuesta de la maquina. Util en casos
de carga frecuentes variaciones de la carga frigorifica para aumentar la eficiencia del grupo (Ya presente en la version de
baja temperatura).
VSC Inversor de compresores: la opcion prevé la instalacion de un inversor para el control en frecuencia del compresor (en
las unidades de hasta 2 compresores). En las unidades de 4 compresores, los inversores previstos son 2.
XW Sistema de supervision WEB: Box supervisor y registrador de datos XWEB.
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3.3 Datos técnicos

Potencia frigorifica kw 60,3 67,8 81,6 97,5 114,0
Potencia absorbida total kw 13,3 15,3 18,4 22,3 27,0
Corriente absorbida total A 27,0 28,7 32,2 39,5 48,9
EER Wiw 4,54 4,45 4,43 4,37 4,22
SEPR WIwW 5,38 5,25 5,48 5,35 5,25
Circuitos frigorificos n° 1 1 1 1 1
Ndmero de compresores n° 1 1 1 1 1
Datos del refrigerante R290

Carga de gas kg 3,0 3,0 4,5 45 50
Potencial de calentamiento global (GWP) 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Carga en CO, equivalente t 0,06 0,06 0,09 0,09 0,10
Condensador sorgente ®

Cantidad n° 1 1 1 1 1
Caudal total m3h 12,7 14,3 17,2 20,6 24,3
Pérdida de carga kPa 25,2 31,3 16,1 22,2 29,9
Evaporador Utenza @

Cantidad n° 1 1 1 1 1
Caudal total m3h 10,4 11,7 14,0 16,8 19,7
Pérdida de carga kPa 31,9 39,5 17,5 24,1 32,2
Pesos

Peso en transporte kg 716 718 798 876 882
Peso en funcionamiento kg 720 722 804 882 888
Dimensiones

Longitud mm 1930 1930 1930 1930 1930
Anchura mm 1050 1050 1050 1050 1050
Altura mm 1650 1650 1650 1650 1650
Emisiones sonoras

LWA total de la maquina © dB(A) 78 81 81 85 85
SPL total de la maquina @ dB(A) 47 49 49 54 54
Alimentacion eléctrica

Tension/etapas/frecuencia VIph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

Las prestaciones estan referidas alas siguientes condiciones:

(1) Fluido: agua - temperatura de entrada/salida: 30/35°C.

(2) Fluido: agua - temperatura de entrada/salida: 12/7°C.

(3) Nivel de potencia sonora calculado segiin ISO 3744.

(4) Nivel de presion sonora medido en campo abierto, a 10 metros de la unidad segtin ISO 3744.
* Calculado seglin el Reglamento Europeo 2015/1095.

Los datos datos del refrigerante pueden cambiarse sin preaviso. Por eso es necesario hacer siempre referencia
a la etiqueta plateada que se coloca en la unidad.
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Potencia frigorifica kW 162,0 184,0 234,0 286,0 326,0 389,0
Potencia absorbida total kw 36,7 43,6 52,8 58,5 71,9 86,7
Corriente absorbida total A 63,6 77,1 95,7 113,0 126,0 154,0
EER Wiw 4,41 4,45 4,43 4,89 4,53 4,49
SEPR WIw 5,23 5,26 512 5,45 5,30 5,25
Circuitos frigorificos n° 2 2 2 4 4 4
Numero de compresores n° 2 2 2 4 4 4
Datos del refrigerante R290

Carga de gas kg 8,0 8,5 11,0 13,0 17,0 17,0
Potencial de calentamiento global (GWP) 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Carga en CO, equivalente t 0,16 0,17 0,22 0,26 0,34 0,34
Condensador sorgente @

Cantidad n° 1 1 1 2 2 2
Caudal total méh 34,2 40,8 49,3 59,2 68,5 81,8
Pérdida de carga kW 443 39,6 55,5 34,2 28,9 39,6
Evaporador Utenza @

Cantidad n°® 1 1 1 2 2 2
Caudal total m¥h 28,0 334 40,3 49,2 56,1 66,9
Pérdida de carga kPa 20,9 28,8 275 16,6 21,1 28,8
Pesos

Peso en transporte kg 1262 1390 1490 2504 2596 2788
Peso en funcionamiento kg 1276 1404 1516 2534 2626 2818
Dimensiones

Longitud mm 3420 3420 3420 5650 5650 5650
Anchura mm 1050 1050 1050 1200 1200 1200
Altura mm 1650 1650 1650 1650 1650 1650
Emisiones sonoras

LWA total de la maquina © dB(A) 86 88 88 90 90 91
SPL total de la maquina @ dB(A) 55 57 57 58 58 59
Alimentacion eléctrica

Tension/etapas/frecuencia V/ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

Las prestaciones estan referidas alas siguientes condiciones:

(1) Fluido: agua - temperatura de entrada/salida: 30/35°C.

(2) Fluido: agua - temperatura de entrada/salida: 12/7°C.

(3) Nivel de potencia sonora calculado segin ISO 3744.

(4) Nivel de presion sonora medido en campo abierto, a 10 metros de la unidad segiin ISO 3744.
* Calculado segln el Reglamento Europeo 2015/1095.

Los datos datos del refrigerante pueden cambiarse sin preaviso. Por eso es necesario hacer siempre referencia
a la etiqueta plateada que se coloca en la unidad.

Para los datos técnicos de las gamas Ka, Ke y Kh, consulte la ficha técnica adjunta a la oferta.
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3.4 Limites de funcionamiento
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3.4.1 Caudal de agua intercambiador de usuario

El caudal nominal del agua esta calculado con un salto térmico entre la entrada y la salida del intercambiador lado instalacion de 5°K. El
caudal maximo admitido es aquel que presenta un salto térmico de 3°K.

Valores superiores pueden provocar una pérdida de carga demasiado elevada.

El caudal minimo admitido es aquel que presenta un salto térmico de 8°K. Caudales de agua insuficientes pueden causar temperaturas
anormales del circuito frigorifico con la consiguiente activacién del elemento de seguridad y el paro de la unidad.

La unidad estéa fabricada segun los estandares técnicos y las reglas de seguridad en vigor en la Comunidad Euro-
pea. El equipo esta disefiado exclusivamente para condicionamiento y produccion de agua caliente sanitaria (ACS)
y se debe destinar a este uso junto con sus caracteristicas de rendimiento. Se excluye cualquier responsabilidad
contractual y extracontractual de la empresa por dafios ocasionados a personas, animales o cosas, por errores de
instalacion, de regulacion y de mantenimiento 6 por usos impropios. Todos los usos no indicados expresamente en
este manual no estan permitidos.

A En caso de operaciones fuera de estos valores se ruega contactar con la empresa.

Los equipos en la configuracion estandar no estan preparados totalmente para instalaciones en ambiente salino.
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3.5 Factores de correcciéon

3.5.1 Factores de correccion con el uso de glicol

Porcentaje de Punto de
. L CCF
glicol congelacion (°C)

10 -3,2 0,985 1 1,02 1,08
20 -7,8 0,98 0,99 1,05 1,12
30 -14,1 0,97 0,98 1,09 1,22
40 -22,3 0,965 0,97 1,14 1,25
50 -33,8 0,955 0,965 1,2 1,33

CCF: Factor correccion rendimiento. IPCF: Factor correccion potencia absorbida.

WFCF: Factor correccion caudal de agua. PDCF: Factor correccion pérdida de carga.

Los factores de correccion del caudal de agua y de la pérdida de carga se deben aplicar a los valores obtenidos sin el uso de glicol. El
factor de correccion del caudal de agua esté calculado para poder mantener la misma diferencia de temperatura que la que se obtendria
sin el uso de glicol. El factor de correccién de las pérdidas de carga se aplica al valor del caudal de agua correcto del factor de correccion
del caudal de agua.

3.5.2 Factores de correccion diferente At

Diferencia temp. agua (°C) 3 5 8
CCCP 0,99 1 1,02
IPCF 0,99 1 1,01

CCCP = Factor correccion potencia frigorifica  IPCF = Factor correccion potencia absorbida

3.5.3 Factores de correccion diferente factor de suciedad

Factor de suciedad 0.00005 0.0001 0.0002
CCcCP 1 0,98 0,94
IPCF 1 0,98 0,95

CCCP = Factor correccion potencia frigorifica  IPCF = Factor correccion potencia absorbida
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3.6 Datos sonoros

Bandas de octavas (Hz) Lw Lpl  Lpl0

Mod. 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K
dB(A) dBA) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dBA) dea) oW dBA - dBAY
521 VS Kp 32,6 58,1 61,5 67,8 74,9 73,9 66,2 65,8 78,5 61,6 46,9
591 VS Kp 35,1 60,6 64,0 70,3 774 76,4 68,7 68,3 81,0 64,1 494
721 VS Kp 35,1 60,6 64,0 70,3 77,4 76,4 68,7 68,3 81,0 64,1 494
871 VS Kp 34,1 58,2 64,2 78,7 80,6 81,7 69,3 68,9 85,5 68,6 53,9
1001 VS Kp 34,1 58,2 64,2 78,7 80,6 81,7 69,3 68,9 85,5 68,6 53,9
1402 Kp 40,6 66,1 69,5 75,8 82,9 81,9 74,2 73,8 86,5 68,6 54,7
1702 Kp 37,2 61,2 67,2 81,7 83,6 84,7 72,3 719 88,5 70,7 56,7
2102 Kp 37,2 61,2 67,2 81,7 83,6 84,7 72,3 719 88,5 70,7 56,7
2404 Kp 442 69,6 73,0 79,3 86,4 85,4 77,7 77,4 90,0 70,6 57,8
2904 Kp 44,2 69,1 73,0 79,3 86,4 85,4 777 77,4 90,0 70,6 57,8
3404 Kp 40,2 64,3 70,2 84,7 86,6 87,8 75,3 74,9 91,5 72,1 59,3

Lw: Nivel de potencia sonora calculado segun 1SO 3744.
Lp1: Nivel de presion sonora medido en campo abierto a 1 metro de la unidad a la méaxima velocidad, factor de direccionalidad Q=2, seglin ISO 3744.
Lp10: Nivel de presion sonora medido en campo abierto a 10 metros de la unidad a la maxima velocidad, factor de direccionalidad Q=2, segun ISO 3744.
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4. INSTALACION
4.1 Advertencias generales y uso de los simbolos

Antes de efectuar cualquier operacion cada trabajador debe conocer perfectamente el funcionamiento de la maquina
y de sus controles y haber leido y entendido todas las informaciones contenidas en el presente manual.

B

Todas las operaciones efectuadas sobre la maquina deben ser realizadas por el personal habilitado conforme a la
legislacidn nacional vigente en el pais de destino.

La instalacion y el mantenimiento de la maquina debe ser realizada segun las normas nacionales o locales en vigor.

No acercar ni introducir ninglin objeto dentro de las partes en movimiento de la maquina.

> > >

4.

N

. Salud y seguridad de los trabajadores

El puesto de trabajo del trabajador debe mantenerse limpio, en orden y libre de objetos que puedan limitar el
libre movimiento. El puesto de trabajo debe estar adecuadamente iluminado para las operaciones previstas. Una
iluminacion insuficiente o excesiva puede conllevar riesgos.

Asegurarse que esté siempre garantizada una optima ventilacion de los locales de trabajo y que los sistemas de
aspiracion estén siempre en funcionamiento, en dptimo estado y conforme a las disposiciones legislativas.

> >

4

w

Dispositivos de proteccion individuales

Los trabajadores que efectien la instalacion y el mantenimiento de la maquina deben usar obligatoriamente los
dispositivos de proteccion individuales previstos en la ley.

>

Calzado de proteccion.

Proteccion de los ojos.

Guantes de proteccion.

Proteccion de las vias respiratorias.

Proteccion de los oidos.
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4.4 Recepcion e inspeccion

En el momento de la instalacion o cuando se deba intervenir en la unidad, es necesario atender escrupulosamente las normas indica-
das en este manual, observar las indicaciones que hay dentro de la unidad y aplicarlas con precaucion. La falta de observacion de las
normas indicadas puede causar situaciones peligrosas. En el momento de la recepcién de la unidad, verificar su integridad: la maquina
ha salido de fabrica en perfecto estado; dafios eventuales deberan ser inmediatamente indicados al transportista y anotados en su hoja
de entrega antes de firmarlo. La empresa debe ser informada en las siguientes 24 horas sobre el dafio. El cliente debe crear un escrito
en caso de dafios relevantes.

Antes de aceptar el envio controlar;

* que la maquina no tenga dafios durante el transporte;

+ que el material corresponda a lo indicado en el documento de transporte.

En caso de dafios o anomalias:

+ anotar inmediatamente los dafios en la hoja de transporte

+ Informar a fabrica, dentro de las 24 horas posteriores a la recepcion de la mercancia.
+ En caso de dafios relevantes compilar un informe escrito.

4.5 Transporte y movimiento

De acuerdo con la EN 378-1, la unidad se puede clasificar como un Sistema Indirecto Cerrado.

La carga y el tipo de refrigerante se indican en la placa de datos de la unidad.

La ubicacion de la unidad debe elegirse teniendo en cuenta los limites de carga impuestos por la EN 378-1, anexo C y, en particular, de lo
previsto en el cuadro C.1 para los refrigerantes del Grupo Al (AZL en el caso de unidades Kh - R1234ze).

La manipulacion de la unidad debe ser realizada por personal experto, equipado con equipos adecuados para el peso y las dimensiones de
la maquina. Durante el desplazamiento, la unidad debe mantenerse siempre en posicion vertical (es decir, con la base paralela al suelo).

La empresa que se ocupa del transporte es siempre responsable de cualquier dafio durante el mismo de los
bienes que le han sido confiados. Antes de instalar y preparar la unidad para la puesta en servicio, es necesario
realizar una inspeccion visual precisa para verificar la integridad del embalaje y que la unidad no presente dafios
visibles ni fugas de aceite o refrigerante. También aseglrese de que la unidad coincida con lo solicitado durante
el pedido.

Cualquier dafio o reclamacién debe ser reportado al Fabricante y al transportista por carta certificada dentro de
los 8 dias posteriores a la recepcion de la mercancia.

Si uno 0 mas componentes estan dafiados, no proceda con la puesta en marcha de la unidad e informe inmedia-
tamente al fabricante del problema, acordando con este Ultimo las acciones a adoptar.

Se recomienda retirar el embalaje en el lugar real de instalacion. El desplazamiento interno debe realizarse con el
maximo cuidado, sin utilizar componentes del aparato como asideros. Es esencial evitar cualquier dafio durante
el movimiento de las unidades.

El circuito hidraulico debe estar completamente vacio antes de mover la unidad de cualquier manera.

El levantamiento de las unidades debe ser vertical, preferiblemente realizado con una carretilla elevadora.
Utilice una viga de distribucion si se utilizan correas o cables para el arnés, asegurandose de que no haya presién
en los bordes superiores de las unidades o en el embalaje.

>ob>b b P
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4.6 Almacenamiento

Si fuera necesario almacenar la unidad, vaciar el embalaje y luego cerrarlo. Si por cualquier motivo la maquina fuera desembalada atener-
se a las siguientes indicaciones para prevenir dafios, la corrosion y/o el deterioro:

* asegurarse que todas las aperturas estén bien tapadas o selladas.

« para limpiar la unidad no usar nunca vapor ni otros detergentes que puedan dafiarla.

« quitar y dejar al responsable del edificio las llaves que sirvan para acceder al cuadro de control.

La unidad se puede almacenar a temperaturas entre -20°C y 60°C. Durante el periodo de no uso, con el fin de
prevenir fenémenos corrosivos, depdsitos o roturas debido a la formacion de hielo, es de fundamental importan-
cia que los intercambiadores, en el lado del usuario, estén totalmente vacios o completamente llenos de agua
adecuadamente glicolada.

4.7 Desembalaje

El embalaje puede resultar peligroso para los trabajadores.

>

Se aconseja dejar la unidad embalada durante el transporte y quitar el embalaje en el momento de la instalacion. El embalaje debe ser elimi-
nado con cuidado evitando posibles dafios a la unidad.
Los materiales que constituyen el embalaje pueden ser de naturaleza diversa (madera, carton, nylon, etc.).

‘ 9 Los materiales de embalaje deben conservarse separados y entregados para su eliminacion o para reciclar a la
‘ empresa correspondiente con el fin de reducir el impacto ambiental.

4.8 Transporte y manejo

Durante la descarga y colocacion de la unidad debe tener cuidado en evitar movimientos bruscos para proteger los componentes internos.
La unidad puede ser elevada con la ayuda de una carretilla elevadora 6 mediante cintas de carga, teniendo cuidado de no dafiar los pane-
les laterales y superiores de la unidad. La unidad debe ser siempre mantenida horizontalmente durante estas operaciones.

4.8.1 Unidad con 1 compresor 4.8.2 Unidad con 2 compresores 4.8.3 Unidad con 4 compresores
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4.8 Posicionamiento y espacio técnico minimo
Todos los modelos de la gama RWS / PWS estan disefiados y fabricados para ser instalados en el exterior o en salas de maquinas adecua-
das para alojar unidades que contienen refrigerantes potencialmente muy peligrosos, ya que son altamente inflamables, como el propano.

Antes de proceder a la colocacion de la unidad, es necesario comprobar que:

+ Lasuperficie de apoyo sea capaz de soportar el peso de la unidad en las condiciones de funcionamiento

+ Entorno a la unidad se respeten los espacios técnicos minimos necesarios para realizar intervenciones de mantenimiento ordinario
0 extraordinario, segln se esquematiza a continuacion.

521 VS Kp 1650 1050 1930 2000 2000
591 VS Kp 1650 1050 1930 2000 2000
721 VS Kp 1650 1050 1930 2000 2000
871 VS Kp 1650 1050 1930 2000 2000
1001 VS Kp 1650 1050 1930 2000 2000
1402 1650 1050 3420 2000 2000
1702 1650 1050 3420 2000 2000
2102 1650 1050 3420 2000 2000
2404 1650 1200 5650 2000 2000
2904 1650 1200 5650 2000 2000
3404 1650 1200 5650 2000 2000
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4.9.1 Instalacién externa

La instalacién en ambiente externo esta permitida previa seleccion del opcional CPE, un carter de proteccion realizado en chapa galva-
nizada y pintada, que se suministra en kit y que debe montarse en correspondencia con el orificio de expulsion del aire procesado por
el ventilador de emergencia ATEX. Es una buena préctica crear una losa de soporte de dimensiones adecuadas a las de la unidad. Las
unidades transmiten al suelo un bajo nivel de vibraciones; en cualquier caso, es aconsejable interponer soportes antivibratorios entre el
bastidor de base y la superficie de apoyo. La unidad debe colocarse lo més lejos posible y, en cualquier caso, a una distancia de al menos
3 m de los sistemas de drenaje, sistemas eléctricos, pozos y tolvas para evitar la propagacion de atmésferas potencialmente explosivas en
caso de fugas de refrigerante. Por razones de seguridad, no debe haber otros equipos, instalaciones o fuentes de ignicion dentro de esta
zona. Dentro de esta zona, las superficies no deberan alcanzar una temperatura dentro de los 100 K de la temperatura de autoignicion del
refrigerante utilizado.

Si la unidad se instalara en una zona con presencia de Clase A (Genérica) o Clase B (con Supervision) segiin EN 378-1, sera necesario
tomar medidas para que solo las personas autorizadas puedan acercarse a ella, entrando dentro de dicha zona de respeto. En cualquier
caso, las instalaciones situadas cerca de la maquina deberan estar llenas de arena o equipadas con sifon. Los conductos enterrados
deben estar a una profundidad de al menos 0,80 m por debajo del nivel del suelo. Las instalaciones deberan ser inspeccionadas al menos
cada seis meses, para verificar que las medidas implementadas para prevenir la propagacién de atmésferas explosivas sean eficientes.

Por razones de seguridad debidas a la presencia de un gas altamente inflamable, alrededor de cada lado de la
unidad se debe garantizar una banda de respeto ATEX de al menos 3 metros.

Dentro de los espacios técnicos minimos de respeto ATEX es obligatorio:

+  Excluir cualquier fuente potencial de ignicion (arcos eléctricos, llamas abiertas, superficies calientes, chispas, cargas electrostaticas u otros)
Excluir la presencia de pozos, ranuras u otros, en los que se pueda acumular el refrigerante en caso de fuga (considere que el pro-
pano tiene una densidad superior a la atmosférica y, por lo tanto, tendera a depositarse).

La zona de cumplimiento o las recomendaciones anteriores pueden no respetarse solo después de un disefio cu-
idadoso y un analisis de riesgo especifico basado en la normativa vigente, a cargo del disefiador de la planta. En
este caso, se recomienda una verificacion periddica anual del correcto funcionamiento de la cadena de seguridad
introducida para gestionar los casos anteriores. El incumplimiento de los espacios técnicos minimos ATEX exime
a la Empresa de cualquier responsabilidad.

El grupo debe instalarse de manera que cualquier fuga de refrigerante no pueda penetrar de ninguna manera en
el interior de edificios 0 ambientes cerrados.

La maquina debe ser instalada de modo que permita el mantenimiento ordinario y extraordinario. La garantia no
cubre costes relativos a plataformas 6 a medios de transporte necesarios para eventuales intervenciones.

El lugar de instalacion se debe elegir de acuerdo con las normas EN 378-1 y 378-3. Se debe tener en cuenta
todos los riesgos derivados de una posible fuga de refrigerante.

La unidad debe estar anclada a la base de soporte para evitar dafios en caso de terremoto o viento fuerte. En
cualquier caso, si el area esta sujeta con frecuencia a fuertes vientos, es necesario preparar barreras adecuadas
para garantizar el correcto funcionamiento de la unidad.

Si en el lugar de instalacion es posible la formacién de acumulaciones de nieve, es aconsejable prever el levan-
tamiento de la unidad a al menos 400 mm del suelo.

El sitio de instalacion de las unidades debe ser accesible exclusivamente al personal autorizado. El acceso al
publico debe estar prohibido de cualquier manera.

>bPb B
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4.9.2 Instalacion interna

La instalacién en ambientes cerrados solo esta permitida dentro de salas de maquinas especialmente disefiadas y fabricadas de confor-
midad con todos los requisitos técnicos y de seguridad exigidos por la norma EN378-3 y todas las normativas a las que hace referencia,
ademas de otras eventuales prescripciones previstas por las normativas locales vigentes.

En este caso, la empresa queda eximida de cualquier responsabilidad derivada de una posible fuga de gas refrigerante. Los dispositivos
de seguridad presentes en el interior de la sala de maquinas deben evitar la presencia simultanea de cebos (arcos eléctricos, superficies
calientes, llamas abiertas, etc.) y una atmdsfera potencialmente explosiva derivada precisamente de una fuga de gas refrigerante o de la
apertura de la valvula de seguridad presente a bordo de la unidad.

4.10 Placa de comunicacion RS485 (INSE)

Placa serial de comunicacion del sistema de supervision (disponible sélo sistema de supervision MODBUS-RS485).

La instalacion de la placa permitird a la unidad ser conectada a un sistema de con protocolo MODBUS-RS485. Este sistema permite monito-
rizar a distancia todos los pardmetros de funcionamiento de la unidad y modificar los valores. La placa de comunicacion viene normalmente
instalada en fabrica, en el caso en que se suministre separadamente es necesario respetar la polaridad de los cables como muestra en el es-
quema. La eventual inversion de la polaridad determinara el no funcionamiento de la unidad. El cable de la conexién de la supervision debera
ser del tipo telefénico 2 x 0,25 mm?. La unidad esté configurada en fabrica con direccion serial 1. En el caso de uso del sistema MODBUS es
posible solicitar |a lista de las variables contactando con la asistencia técnica.

3|33 4
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45
4| |u7jss

|+
RS-i!BE output
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4.11 Conexiones roscadas

521 54 mm Compressor suction flange
501 54 mm Compressor suction flange
721 54 mm Compressor suction flange
871 67 mm Compressor suction flange
1001 67 mm Compressor suction flange
1402 54 mm Compressor suction flange
1702 67 mm Compressor suction flange
2102 67 mm Compressor suction flange
2404 54 mm Compressor suction flange
2904 54 mm Compressor suction flange
3404 67 mm Compressor suction flange
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521 54 mm Compressor suction flange
591 54 mm Compressor suction flange
721 54 mm Compressor suction flange
871 67 mm Compressor suction flange
1001 67 mm Compressor suction flange
1402 54 mm Compressor suction flange
1702 67 mm Compressor suction flange
2102 67 mm Compressor suction flange
2404 54 mm Compressor suction flange
2904 54 mm Compressor suction flange
3404 67 mm Compressor suction flange

4.12 Conexiones hidraulicas

Las conexiones hidraulicas deben seguirse conforme a las normativas nacionales o locales; las tuberias pueden ser realizadas en acero,
chapa galvanizada 6 en PVC. Las tuberias deben ser cuidadosamente dimensionadas en funcion del caudal de agua nominal de la unidad
y de la pérdida de carga del circuito hidraulico. Todas las conexiones hidraulicas deben ser aisladas utilizando material de célula cerrada de
un adecuado espesor. La unidad debe ser conectada a las tuberias utilizando las correspondientes juntas flexibles. Se recomienda instalar
en el circuito hidraulico los siguientes componentes:

« Termometros con vainas para la deteccion de la temperatura en el circuito.

« Vélvulas manuales para aislar el refrigerante del circuito hidraulico.

+ Filtro metélico (instalado en el tubo de retorno del sistema) con malla metélica no superior a Imm.

« Purgador de aire, vaso de expansion, grupo de carga y valvula de desagiie.

Los diametros de las conexiones hidraulicas se indican en la tabla «Datos técnicos».

La tuberia de retorno del sistema debe de corresponder a la etiqueta “INGRESSO ACQUA UTENZE" de lo con-
trario el intercambiador del circuito lado instalacion puede congelarse.

Es obligatorio instalar un filtro metalico (con malla no superior a 1mm) en las tuberias de retorno al sistema eti-
quetado “ACQUA UTENZE IN". Si no se ha instalado el filtro metalico la garantia se perdera inmediatamente. El
filtro mantenerse limpio por lo que debe asegurarse que se realice un control periédico después de la instalacion
del equipo.

@SS

La conexion de la maquina al circuito hidraulico debe ser realizada por un técnico experto y cualificado, de conformidad con la normativa
local vigente.
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Es importante que la conexion del grupo al sistema se realice de manera que el fluido a refrigerar circule en los
intercambiadores en la direccion correcta. Para ello, las tuberias deben conectarse respetando las indicaciones
indicadas en correspondencia con las conexiones preparadas en la maguina.

Para la conexion de los tubos al evaporador, es aconsejable seguir las siguientes indicaciones:
+ Conectar las tuberias como se muestra en la figura

A cargo del cliente

— 4
>

« Para evitar la transmisién de vibraciones y permitir las dilataciones térmicas, se deben instalar racores antivibratorios en las tuberias;
+ Para evitar la entrada de cuerpos extrafios y suciedad, es necesario montar, en la entrada de la maquina, un filtro mecanico limpia-
ble, con un tamafio de red no superior a 2 mm y con un diametro nominal adecuado, para contener las pérdidas de carga;

+ Se recomienda insertar grifos de interceptacion antes y después del filtro, para que las operaciones de limpieza necesarias sean
mas rapidas y faciles;

+ La colocacion de termdmetros y mandmetros en las conexiones de entrada y salida del aparato hace que sea mas facil verificar si
esta funcionando correctamente;

» El sistema de agua refrigerada debe estar revestido con material anticondensacion de celda cerrada, con caracteristicas de aisla-
miento térmico, impermeabilidad al vapor y espesor adecuados para las condiciones mas duras previsibles;

+ Para la conexion de la unidad al sistema hidraulico se deben utilizar las conexiones preparadas indicadas en el dibujo dimensional
adjunto al Manual;

+ Una vez terminada la construccion del circuito e instalada la unidad, es necesario realizar una prueba de estanqueidad hidraulica de
todo el sistema, con el fin de identificar posibles fugas y repararlas, antes de su llenado y puesta en servicio.

Después de la verificacion de la estanqueidad del sistema realizada con agua, si se espera que el sistema se
ponga en marcha después de un largo intervalo de tiempo o, en cualquier caso, que la temperatura ambiente
pueda descender a valores cercanos a 0°C o inferiores, sera necesario drenar el agua del circuito o introducir una
cantidad adecuada de liquido anticongelante.

En el caso en que la unidad no se utilice durante el invierno, el agua contenida en las tuberias se puede congelar
y dafiar seriamente la maquina. En este caso se debe vaciar cuidadosamente el agua de las tuberias, controlando
que todas las partes del circuito estén vaciadas y que se haya drenado cada sifon interno 6 externo de la unidad.

En caso de rotura del intercambiador del lado del usuario, el freén podria entrar en el circuito de agua. A conti-
nuacion, colocar los respiraderos de la instalacion en el exterior en una zona ventilada y lejos de alcantarillas y/o
tapas de registro en las que podrian concentrarse el fredn creando atmosferas potencialmente explosivas. Si no
es posible, es aconsejable preparar los ambientes cerrados en los que estan presentes estos respiraderos con
las precauciones requeridas por la norma EN-378

Todas las unidades vienen equipadas de fabrica con flujostato & presostato diferencial. Si este dispositivo se
altera, elimina, 6 si el filtro de agua no estuviera presente en la unidad, la garantia se perdera inmediatamente.

El caudal de agua a través del intercambiador de la unidad no debe descender por debajo de un valor tal que
provoque un A t de 8K medido a las condiciones siguientes:

Refrigeracion: 30°C Temperatura entrada de agua del condensador  7°C Temperatura salida agua
En la primera puesta en marcha es necesario cargar la unidad con agua limpia y con caracteristicas quimico-

fisicas que eviten fendmenos corrosivos o depositos de cualquier tipo. Para ello, se recomienda comprobar
anualmente la estabilidad del pH.

IS B>PBP

MTEC.RWS-PWS.ES-1 Manual Técnico serie RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Castellano Rev.7 05-2024
29



CEMICZ2N MANUAL DE USUARIO

INNOVATION RS ENERGY RWS / PWS Kp - Ka - Kh - Ke

4.13 Caracteristicas quimicas del agua

En la siguiente tabla se indican los principales parametros que determinan la calidad del agua. Se deben respetar estos valores para evitar
fendmenos corrosivos o depdsitos de cualquier tipo que comprometan tanto el rendimiento térmico como la duracion del intercambiador
del lado del usuario. Para ello, se recomienda verificar anualmente las caracteristicas quimicas/fisicas del agua.

Table key Important Note: The following paratmeters can also influence the corrosion
resistence
+ Good resistance under normal conditions Temperature: The data in the table are based water temperature of 20°C
unless otherwise is stated.
0 Corrosion problems may occur especially Presence of oxidants in the environment: guidelines regarding the oxygen
when more factors are valued 0 content are shown in Table 3.
Product form, heat treatment and presence of intermetallic phases:
- Use is not recommended The data in the table is based on untreated raw material.
Plate Material Brazing Material
WATER CONTENT CONCENTRATION | TIMELIMITS | o, 504 | Ars) 316 | coPPER| NickeL |STAINLESS
(mg/l or ppm) Analyze before STEEL
<70 + + 0 + +
Alkalinity (HCO3) 70-300 Within 24 h + + + + +
> 300 + + 0/+ + +
<70 + + + + +
Sulphate™ (S0,%) 70-300 No limit + + o/- + +
> 300 + + - + +
> 1.0 + + + + +
HCO3 / SO* No limit
<1.0 + + 0/- + +
Electrical conductivity'? <10 pS/cm + + 0 + +
(Refer to Table 3 for oxygen content guidelines) 10-500 pS/cm No limit + + + + +
> 500 pS/cm + + 0 + +
<6.0 0 0 0 + 0
6.0-7.5 + + 0 + +
pH [ 7.5-9.0 Within 24 h + + + + +
9.0-10 + + o/+4 + +
>10.0 + n 0 " .
<2 + + + + +
Ammonium (NH,") 2-20 Within 24 h + + 0 + +
>20 + + - + +
<100 + + + + +
Chiorid or 100-200 0 + + + +
orides (CI) 200-300 No limit - N + + +
(Refer to Table2 for temperature- dependent values) 300-700 } ol+ o/+ " R
>700 B - 0 + N
<1 + + + + +
Free chlorine (Cl,) 15 Within 5 h - - 0 + -
>5 - - 0/- + -
< 0.05 L + + + + +
Hydrogen sulfide (H,S) >0.05 No limit N . ol- . +
<5 + + + + +
Free (aggressive) carbon dioxide (CO,) 5-20 No limit + + 0 + +
> 20 + + - + +
Total hardness!® 4.0 - 11 °dH o
(Refer to "'Scaling Document" for scaling aspect of No limit + + + + +
hardness effect) 70 - 200 mg/I CaCO3
. &) : < 100 oo + + + + +
Nitrate'™ (NO3) > 100 No limit N N 0 + +
<0.2 + + + + +
161 L
Iron* (Fe) >02 No limit N N 0 N N
- <0.2 o + + + + +
Aluminium (Al) >0.2 No limit N + 0 + +
M © (M <01 No limit * * * * *
anganese™ (Mn) >0.1 N + 0 + .
MAXIMUM TEMPERATURE
CHLORIDE CONTENT
20°C 30°C 60°C 80°C 120°C 130°C
=10 ppm SS304 SS304 SS304 SS304 SS304 | SS316
=25 ppm SS304 SS304 SS304 SS304 [ SS316 SS316
=50 ppm SS304 SS304 SS304 | SS316  SS316 Ti
=80 ppm SS316 SS316 SS316 SS316  SS316 Ti
=200 ppm SS316 SS316  SS316 Ti Ti
=300 ppm SS316 SS316  SS316 Ti Ti
=700 ppm SS316  SS316 Ti Ti
=1000 ppm SS 316 Ti Ti Ti - -
> 1000 ppm Ti Ti Ti Ti -
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Con el fin de prevenir fenémenos corrosivos o depdsitos de ningun tipo, se recomienda:
» Vaciar el evaporador antes de realizar cualquier operacion de mantenimiento;
* No realizar limpiezas con sistemas mecénicos inadecuados, como brocas o chorros de presion demasiado alta;
+ No limpiar con detergentes demasiado agresivos. Comprobar, antes del uso de un detergente quimico, la compatibilidad con los
materiales de construccion del intercambiador.

En caso de largas paradas, dejar el intercambiador completamente lleno de agua adecuadamente glicolada o
totalmente vacio.

4.13.1 Prevencion del riesgo de congelacion del intercambiador de usuario

El agua contenida en el interior del intercambiador de usuario, si no se afiade adecuadamente, podria congelarse y, en consecuencia,
provocar la rotura del intercambiador de usuario. Durante el funcionamiento de la unidad, esto podria ocurrir debido a un flujo de agua in-
suficiente 0 a una temperatura del agua demasiado baja. Con el objetivo de evitar que se verifiquen este tipo de situaciones, el equipo esta
equipado de serie con un dispositivo que detecta la presencia del caudal (presostato diferencial o flujometro de paletas) y con una sonda
anticongelante colocada en la tuberia de agua de salida del equipo. Ambos dispositivos prevén reinicio manual en caso de intervencion
de serie.

Es obligatorio someter los dispositivos de prevencion mencionados (presostato diferencial de agua/flujostato y
sonda anticongelacion) a controles periédicos para asegurar su correcto funcionamiento.

La manipulacion y/o alteracién del funcionamiento descrito anteriormente de los dispositivos de prevencién men-
cionados (presostato diferencial de agua/flujostato y sonda anticongelacion) exime la Empresa de cualquier re-
sponsabilidad en caso de dafios en el equipo derivados de la congelacion del intercambiador de usuario.
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4.14 Minimo contenido de agua en el circuito instalacion

fin de garantizar un correcto funcionamiento de la unidad, evitando un elevado nimero de arranques y paradas de

@ Cada maquina frigorifica necesita un contenido minimo de agua dentro del circuito hidraulico del usuario, con el
los compresores que podrian reducir el ciclo de vida de la propia unidad.

El célculo del contenido de agua de la planta debe realizarse utilizando las siguientes férmulas:

Vmin=30xQ/At[I]
Vott=50x Q/At[1]
Vmin; Valor minimo
Vott: Valor 6ptimo

Q: Caudal frigorifico/térmico del minimo escalén de parcializacion de las maquinas [ KW |
At = Diferencia de temperatura entre entrada y salida.

4.15 Llenado del circuito hidraulico

+ Antes del llenado, controlar que todas las valvulas de desagiie y vaciado estén cerradas.

+ Abrir todos los purgadores de aire de las tuberias, dentro de la unidad, y de las unidades terminales de la instalacion.

+ Abrir todas las vlvulas de corte.

+ Al'inicio del llenado, abrir lentamente la valvula de agua del grupo de llenado externo de la unidad.

+ Cuando el agua comienza a salir de por los purgadores de aire de las unidades terminales de la instalacion, cerrarlos y continuar llenando
la instalacion hasta que el mandmetro de agua indique una presion de 1,5 bar.

La instalacion se debe llenar hasta una presion comprendida entre 1y 2 bares. Es aconsejable que esta operacion se repeta después de
que la maquina haya funcionado durante un cierto nimero de horas (a causa de la presencia de burbujas de aire del sistema). La presion
del sistema debe ser regularmente controlada y si desciende por debajo de 1 bar el contenido de agua debe aumentarse. Controlar en este
caso el sellado de las juntas hidraulicas.

4.16 Vaciado de la instalacion

+ Antes del vaciado, posicionar el interruptor general en posicion OFF.
+ Asegurarse que la valvula del grupo de llenado esté cerrada.
+ Abrir la valvula de vaciado de la unidad y todos los purgadores de aire de la instalacion y de las unidades terminales.

Si el fluido en el circuito hidraulico contiene antihielo, no se debe desaguar libremente ya que es contaminante.
Debe ser recogido para una posible reutilizacion.
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4.17 Conexiones eléctricas: informaciones preliminares de seguridad

El cuadro eléctrico esta situado dentro de la unidad en la parte superior del espacio técnico donde se encuentran también varios compo-
nentes del circuito frigorifico. Para acceder al cuadro eléctrico, mover el panel frontal de la unidad.

La conexion eléctrica debe ser realizada segun el esquema eléctrico adjuntado a la unidad y conforme a las
normativas locales e internacionales.

Asegurarse que la linea de alimentacion eléctrica de la unidad esté seccionada por encima de la misma. Ase-
gurarse que el dispositivo seccionado esté cerrado 6 que en la maneta de accionamiento haya un cartel de
advertencia de no trabajar.

Verificar que la alimentacion eléctrica corresponda a los datos nominales de la maquina (tension, fases, frecuen-
cia) indicados en el esquema eléctrico y en la etiqueta colocada en la unidad.

Los cables de alimentacion deben ser protegidos contra los cortocircuitos y de la sobre carga por un dispositivo
idéneo conforme a las normas y leyes vigentes.

La seccion de los cables debe ser acorde a la calibracion del sistema de proteccién y debe tener cuenta de todos
los factores que puedan influir (temperatura, tipo aislante, longitud, etc.)

La alimentacion eléctrica debe respetar los limites citados: en caso contrario la garantia se perdera inmediata-
mente.

El flujostato debe ser conectado siguiendo las indicaciones indicadas en el esquema eléctrico. No puentear nunca
las conexiones del flujostato en los terminales. Se perdera la garantia si las conexiones del flujostato han sido
alteradas 6 conectadas de manera incorrecta.

Efectuar todas las conexiones de tierra previstas por las normativas y legislaciones vigentes.

Antes de iniciar cualquier operacion asegurarse que la alimentacion esté desconectada.

La linea eléctrica y los dispositivos de seguridad externos a la unidad deben dimensionarse de forma que garan-
ticen la correcta tension de alimentacion en las condiciones maximas de funcionamiento indicadas en el manual
de la unidad.

PROTECCION ANTIHIELO:

Si esta abierto, el interruptor general corta la alimentacion eléctrica de las resistencias y de cualquier dispositivo an-
tihielo presente en la unidad, incluso la resistencia del carter del compresor. El interruptor general debe estar abierto
solo para operaciones de limpieza, mantenimiento 6 reparacion de la maquina.

i kA d
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La unidad debe ser alimentada a través de un cable con 4 hilos (3 fases + GND), si la tension de alimentacion es 400V / 3PH / 50Hz +N
+GND. Sin embargo, son posibles alimentaciones especiales bajo peticion (comprobar la placa de datos y el esquema eléctrico).
Conecte las fases a los bornes de entrada del interruptor general y el conductor de tierra al borne preparado. Utilice un cable de alimenta-
cion de seccion adecuada y de longitud reducida en la medida de lo posible para evitar caidas de tension.

Proteja el cable de alimentacion aguas arriba de la unidad por medio de un interruptor automatico de tamarfio y caracteristicas adecuadas.
La seccion del cable de alimentacion y el tamafio del interruptor automatico se pueden detectar en la tabla de componentes adjunta, que
también muestra el tamafio del interruptor general.

La posicion de la entrada para el cable de alimentacion se indica en el esquema dimensional de la maquina adjunto al Manual. El punto de
entrada del cable en la unidad debe estar adecuadamente protegido de acuerdo con la normativa local vigente.

En caso de que el cable de alimentacion llegue al punto de entrada a la unidad desde arriba, se deberd realizar un pliegue rompegotas.

Antes de intervenir en la instalacion eléctrica, es necesario comprobar visualmente que los circuitos eléctricos
del aparato no hayan sufrido dafios durante el transporte. En particular, es necesario comprobar que todos los
tornillos de los distintos terminales estén correctamente apretados y que el aislamiento de los cables esté intacto

y en buen estado.

4.18 Datos eléctricos

Los datos eléctricos indicados seguidamente se refieren a la unidad estandar sin accesorios. En todos los demas
casos hacer referencia a los datos eléctricos indicados en los esquemas eléctricos adjuntos.

La tensién de alimentacion no debe sufrir variaciones superiores al + 10% del valor nominal y el desequilibrio entre
las fases debe ser menor del 1% segun la norma EN 60204. Si estas tolerancias no fueran respetadas se ruega
contacten con nuestro servicio técnico. El uso de la maquina con alimentacion eléctrica con desviaciones mayores
de las indicadas anulara la garantia.

Alimentacién elétrica VI~Hz  400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND

Circuito de control V 24 Vac 24 Vac 24 Vac 24 Vac 24 Vac 24 Vac

Circuito auxiliar Vi~ 230/1 230/1 230/1 230/1 230/1 230/1

Alimentacidn ventilador VI~ 400/3 400/3 400/3 400/3 400/3 400/3
Seccion linea mm? 16 16 16 25 35 35
Seccion PE mm? 16 16 16 16 25 25

Alimentacion elétrica VI~Hz  400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND 400/3/50 +GND

Circuito de control \Y 24 Vac 24 Vac 24 Vac 24 Vac 24 Vac
Circuito auxiliar VI~ 230/1 230/1 230/1 230/1 230/1
Alimentacion ventilador V|~ 400/3 400/3 400/3 400/3 400/3
Seccién linea mm? 70 95 120 120 150
Seccioén PE mm? 50 50 70 70 95
La seccion de los cables indicada en la tabla es puramente indicativa. El disefiador eléctrico debe realizar siempre el
dimensionamiento de los cables en funcion de las caracteristicas de la instalacion.
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5. PUESTA EN MARCHA
5.1 Verificaciones previas

Antes de poner en marcha la maquina es necesario efectuar controles previos de la parte eléctrica, hidraulica y frigorifica.

A‘fﬁ Los trabajos de puesta en marcha se deben efectuar en conformidad a las prescripciones de los apartados anteriores.

Nunca detener la unidad (para una parada temporal), abriendo el interruptor principal: este dispositivo debe utilizar-
se solo per desconectar la unidad de la alimentacion eléctrica en ausencia de paso de corriente, por ejemplo cuando
la unidad esta en OFF. Si la unidad no esta alimentada, las resistencias del carter tampoco tendran tension eléctrica
por lo que existira un peligro de rotura de los compresores al arrancar el equipo.

5.1.1 Antes de la puesta en marcha

Se pueden producir dafios derivados de la falta de cuidado durante el transporte 6 la instalacion. Se recomienda

comprobar antes de la instalacion 6 de la puesta en marcha que no existan fugas de refrigerante causados por
roturas de capilares, de las tuberias del circuito frigorifico, de las conexiones de los presostatos,...debidas a
vibraciones durante el transporte.

* Verificar que la maquina esté instalada conforme a las indicaciones de este manual.

« Verificar la conexion eléctrica y la correcta fijacion de todos los terminales.

* Verificar que la tension de las fases R S T sea la indicada en la etiqueta de la unidad.

* Verificar que la maquina esté conectada a la toma de tierra.

+ Verificar que no existan fugas de gas refrigerante.

+ Controlar que no haya manchas de aceite que puedan ser sintomaticas de una fuga de refrigerante.

* Verificar que el circuito frigorifico esté en presion: utilizar los manémetros de servicio ¢ los de la maquina

+ Verificar que todas las tomas de servicio estén cerradas con las tapas correspondientes.

» Controlar que las resistencias eléctricas de los compresores estén alimentadas correctamente.

» Controlar que las conexiones hidraulicas hayan sido instaladas correctamente y que se respeten las indicaciones de la etiqueta del equipo.
+ Controlar que la instalacion haya sido purgada correctamente.

* Verificar que la temperatura de los fluidos estén dentro de los limites operativos de funcionamiento.

+ Antes de proceder al encendido del equipo, controlar que todos los paneles estén bien cerrados y fijados.

» Antes de proceder al encendido, compruebe que todos los grifos situados en los mandos de los compresores estén abiertos.

No modificar las conexiones eléctricas del equipo, de lo contrario terminara la garantia inmediatamente.

En el caso que esté presente, la resistencia eléctrica para los compresores debera estar alimentada al menos 12
horas antes de la puesta en marcha (periodo de precalefaccién) cerrando el interruptor general (la resistencia se
alimenta automaticamente cuando el interruptor esta cerrado). La resistencia trabaja correctamente si después de
algunos minutos la temperatura del cérter del compresor es de 10+-15°C superior a temperatura ambiente.

En el caso de presencia de resistencia eléctrica para los compresores, durante las 12 horas del periodo de preca-
lefaccidn es importante controlar si en el display de la unidad esta escrito OFF 6 que la unidad esté en stand-by. En
caso de puesta en marcha accidental antes del transcurso del tiempo de precalefaccién de 12 horas, los compreso-
res se pueden dafar y la garantia se terminara inmediatamente.
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5.1.2 Primera puesta en marcha
La primera puesta en marcha de la unidad debe ser realizada por un frigorista experto autorizado por el fabricante.

Antes de encender la unidad, comprobar que todos los grifos situados en la impulsion y en la aspiracion de los
compresores estén abiertos.

Antes de poner en funcionamiento la méaquina, por primera vez o después de un largo periodo de inactividad, se
debe comprobar que los parametros configurados en el microprocesador sean coherentes con las condiciones de
funcionamiento previstas.

Para poner en marcha el aparato, se debe girar el interruptor general a la posicién ON, para suministrar la alimentacion eléctrica al grupo.
A continuacion, es necesario pulsar el hoton ON/OFF en el teclado del microprocesador, cambiandolo a ON.

Si el contacto de ON/OFF remoto esta cerrado, se pondra en marcha inmediatamente la posible bomba de circulacion controlada por el
microprocesador. Después de un tiempo de retraso, cuyo valor se puede configurar en el microprocesador, los ventiladores se pondran
en marcha y, posteriormente, los distintos compresores en funcion de la potencia frigorifica necesaria para satisfacer la carga térmica
presente.

Una vez que la maquina haya alcanzado un régimen de funcionamiento estable, el técnico que esté realizando la primera puesta en mar-
cha debera detectar los parAmetros operativos del grupo y comprobar que:

a) los presostatos de seguridad de alta presion funcionen, estén instalados y calibrados correctamente;

b) en las valvulas de seguridad externas se indique la presion de calibracion y que el valor sea el previsto;

¢) no haya fugas de refrigerante.

Los datos detectados deben registrarse en el correspondiente Formulario de Primer Arranque, adjunto al Manual.

Una copia del Formulario de Primer Arranque, cumplimentada en todos los campos aplicables, debe ser transmi-
tida al Fabricante, para que sea operativa como garantia del aparato.

Durante las operaciones de primera puesta en marcha, el técnico debe verificar que los dispositivos de seguridad
(presostatos de alta y baja presion, presostato diferencial agua, termostato anticongelante, etc.) y de control
(termostato de regulacién, dispositivo de regulacién de la presion de condensacion, etc.) estén funcionando
correctamente.

5.1.3 Calibracién componentes de control y seguridad

Anti-freeze thermostat °C 45 45 45 2 2 2 Manual
Vélvula de seguridad de alta presion Bar 27 23 27 - e
Presostato alta presion Bar 25 22 19 Manual
Presostato baja presion Bar 12 2,3* 0,4 0,4 0,7 0,7 Automatico

* Agua en salida +7 oC

En caso de que el equipo requiera trabajar en modo de funcionamiento solo calefaccion 6 sélo refrigeracion (sin produc-
cién de agua caliente sanitaria) el parametro interno del microprocesador FS1 debe ser modificado de 2 a 1 para prevenir
alarmas de configuracion. Se ruega contactar con la empresa para asistencia.
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5.1.4 Controles durante el funcionamiento

+  Después de un tiempo de funcionamiento, verificar que el visor de liquido tenga la parte central de color verde: si ésta fuera amarilla,
podria haber humedad en el circuito. En este caso es necesario efectuar la deshidratacion del circuito (debe ser realizada s6lo por
personal cualificado). Controlar que no aparezcan burbujas de aire en el visor de liquido. En este caso es necesario afiadir carga de
refrigerante. Es normal la presencia de alguna burbuja de aire.

5.2 Funcionamiento del sensor de deteccion de gas refrigerante

5.2.1 Arranque de la unidad

Cada vez que se enciende la unidad (Power-On), se realiza un procedimiento de auto-calibracion del elemento sensible que tiene una
duracién de 300 segundos, durante los cuales:

+ Se sefiala una alarma de pérdida de refrigerante (fuga) mediante una luz roja de alarma colocada en el frente del cuadro eléctrico, y el
contacto U20-U21 ubicado en la regleta de bornes cambia de estado

+ El circuito auxiliar a 24 Vac y el circuito a 230 Vac no son alimentados

« Se activa la ventilacion forzada del compartimiento a través del ventilador de emergencia ATEX

Si el procedimiento se realiza correctamente, el sensor se vuelve operativo e inmediatamente:

+ La alarma luminosa roja ubicada en el frente del cuadro eléctrico se apaga y el contacto U20-U21 cambia de estado
+ Todos los circuitos auxiliares estan alimentados

+ Se para la ventilacion forzada del compartimiento a través del ventilador de emergencia ATEX

La unidad esta en modalidad ON es esta lista para partir.

A través de un presostato diferencial ubicado en el flujo de aire, se verifica que el ventilador de emergencia ATEX
esté funcionando correctamente. Al final de la inicializacion del sensor, solo después del consentimiento positivo del
presostato diferencial de aire se procede con la alimentacion del PLC de control, unidad lista para el funcionamiento.
Durante el funcionamiento normal de la unidad, se realiza el encendido forzado del ventilador de emergencia ATEX
con ciclos de encendido de 2 minutos de duracion y una frecuencia de 20 horas.

Nota: La sefializacion con la [ampara roja colocada en la puerta del cuadro eléctrico puede indicar:

+ Alarma pérdida refrigerante

« La alarma por falta de flujo del presostato diferencial de aire, cuyo restablecimiento puede realizarse retirando la alimentacion del dispositivo
* La alarma térmica del ventilador de emergencia ATEX, cuyo restablecimiento puede realizarse rearmando el dispositivo térmico

Si el ventilador de emergencia ATEX entra en alarma, se detiene, la ventilacion forzada periédica ya no se lleva a
cabo, se indica con la ldmpara y la maquina se pone en OFF.

5.2.2 Funcionamiento

El funcionamiento del sensor se baja en dos umbrales de alarma:

+ Umbral inferior establecido en el 20% del LFL (Limite Inferior de Inflamabilidad) con reinicio automatico de la alarma
+ Umbral superior establecido en el 30% del LFL (Limite Inferior de Inflamabilidad) con reinicio manual de la alarma

Si durante el funcionamiento normal de la unidad, el sensor detecta una concentracion de refrigerante por encima de los valores de umbral,
la unidad entra en estado de alarma (pasando a estado OFF) e inmediatamente:

+ Se sefiala una alarma de pérdida de refrigerante (fuga) mediante una luz roja de alarma colocada en el frente del cuadro eléctrico, y el
contacto U20-U21 ubicado en la regleta de bornes cambia de estado

« El circuito auxiliar a 24 Vac y el circuito a 230 Vac son desalimentados

+ Se activa la ventilacion forzada del compartimiento a través del ventilador de emergencia ATEX

Esta situacion persiste hasta que el sensor recibe un reinicio, que puede ocurrir automaticamente o debe realizarse manualmente depen-
diendo del valor de umbral superado.

5.2.3 Reset de la alarma del sensor y restablecimiento del funcionamiento de la unidad

Reset automatico

Se produce solo si la concentracion de refrigerante en el aire detectada por el sensor disminuye por debajo del umbral inferior, sin haber
superado el superior.

En este caso la alarma del sensor desaparece automaticamente:

+ La alarma luminosa roja ubicada en el frente del cuadro eléctrico se apaga y el contacto U20-U21 cambia de estado;

+ Se reactivan todos los circuitos auxiliares;

+ Se para la ventilacion forzada del compartimiento a través del ventilador de emergencia ATEX.
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La unidad vuelve a la modalidad ON y est lista para partir.

Reset manual

Antes de proceder al reinicio de la alarma y restaurar la actividad normal de la unidad, es fundamental identificar y eliminar las causas
que la generaron. Solamente después sera posible restablecer la alarma interviniendo en el seccionador general (alimentacion OFF/ON).
El sensor llevara a cabo el procedimiento de auto-calibracion, tras la cual (con resultado positivo), la unidad podra volver al estado de
funcionamiento ON.

Es muy importante que el reinicio del sensor se realice después de haber eliminado cualquier rastro de refrigerante
del compartimento del compresor y que el sensor inicie la procedimiento de auto-calibracién en las condiciones

ambientales en las que normalmente trabajara.

Ambient air (normal functioning) Ambient air Ambient air + R290
Temperature Temperature “( Temperature
No gas No gas Propane
Pressure Pressure Pressure
Humidity Humidity Humidity
Power-on Auto initilisation Start Gas alarm
| | |
Diagnostic and Heasuring mode

warm-up stage (300s)

Con el contacto "U20-U21" presente en la regleta de bornes del cuadro eléctrico, es posible utilizar la sefial de
alarma del sensor de deteccion de fugas, por ejemplo, para cortar la alimentacion eléctrica a uno o mas dispositivos
colocados cerca de la unidad. Se trata de un contacto normalmente abierto y libre de tensién. Si el sensor no esta
en alarma, el contacto permanece cerrado, se abre si la unidad no esta alimentada o si el sensor esta en alarma.

El sensor utiliza una tecnologia que no requiere calibraciones periddicas obligatorias. Es necesario realizar contro-
les visuales y funcionales periddicos para asegurarse de que el sistema esté completamente operativo. Esos con-
troles deben ser realizados por personal cualificado para trabajar en circuitos que contengan gases refrigerantes
inflamables, siguiendo los procedimientos y frecuencias descritos en la seccion dedicada dentro de este manual
("Verificaciones periddicas del sensor de deteccidn de gas refrigerante”).

Durante el funcionamiento normal, la ventilacion del compartimento técnico se realiza de forma forzada de manera
ciclica durante 2 minutos cada 20 horas.

Si no se realizan los controles de mantenimiento periddico en el sensor de deteccion de fugas dentro del plazo re-
querido, la unidad entrara en bloqueo. Para obtener mas informacion, consulte el parrafo dedicado ("Verificaciones
periddicas del sensor de deteccion de gas refrigerante”).

En caso de manipulacion del sensor de deteccion de fugas, falta de ejecucion de los controles prescritos, o uso de
componentes no originales y realizacion de conexiones no conformes a la documentacion del proyecto después de
intervenciones de mantenimiento, la Empresa queda automaticamente eximida de toda responsabilidad relaciona-
da con posibles mal funcionamientos.

> PO D
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5.3 Véalvulas de seguridad (instalacion externa)

Las conexiones de salida de las valvulas de seguridad instaladas en la unidad estan preparadas con una conexién roscada, que debe
transportarse a un area segura a una altura de no menos de 3 metros de la maquina y de cualquier otra fuente de ignicion. Las valvulas
deben transportarse individualmente, por medio de tuberias metélicas, hasta una zona en la que el refrigerante descargado no pueda
causar dafios a personas 0 cosas.

La tuberfa de transporte en zona segura debe permitir la liberacion del refrigerante hacia arriba, lejos de la maqui-
na, de posibles activaciones por puertas, ventanas u otras entradas a espacios cerrados.

El refrigerante que sale de las valvulas de seguridad es un gas a alta presion y temperatura, descargado a altas
velocidades. El flujo puede causar dafios a las cosas y a las personas que invierte directamente.

La apertura de las valvulas de seguridad se acomparia de la emision de un ruido, cuya intensidad puede provocar
dafios en el oido de las personas que se encuentran en las inmediaciones.

El cono representativo que se forma como resultado de la apertura de la valvula de seguridad puede expandirse
por mas de 10 m desde el punto de liberacion.

S>> BB

El riesgo de electrocucion asociado a la presencia del tubo metalico que conduce la descarga de la valvula de seguridad, puede ser eva-
luado segun las normas IEC 62305, CEI EN 62305 y otras normativas vigentes, si se considera oportuno hacerlo. El analisis mencionado
deberd tener en cuenta, entre otros factores, la probabilidad ceraunica que caracteriza el sitio de instalacion, la conformacion del terreno
y todos los demés elementos presentes en las proximidades del sitio de instalacion, como por ejemplo torres, rascacielos, campanarios,
etc. Estos elementos son a menudo mucho més relevantes que la propia instalacion a la hora de definir el riesgo de caida de rayos y las
consiguientes acciones para limitar sus efectos.

Sin conocer los aspectos caracteristicos del territorio, no es posible realizar un analisis de este tipo que pueda ser considerado eficaz y
correcto.

De la misma manera, la instalacion de un pararrayos generalmente no es necesaria y, en los casos en que lo sea, debe ser cuidadosamen-
te dimensionada por el disefiador de la instalacion.

El riesgo de caida de rayos, incendio, terremoto, fenémenos de nieve particulares, trombas de agua y, en general, los
eventos naturales no pueden ser evaluados en ningun caso por el fabricante de la maquina frigorifica y, por lo tanto,
son responsabilidad del disefiador de la instalacion.

>

Es necesario evitar que el hielo u otros eventos naturales obstruyan el drenaje de la valvula de seguridad.

La salida de las tuberias debe estar configurada para evitar que el agua de lluvia, la nieve, el hielo y la suciedad se acumulen y obstruyan
los conductos. El drenaje de las valvulas debe realizarse a una distancia adecuada de otros equipos, instalaciones o fuentes de ignicion;
el refrigerante drenado no debe penetrar accidentalmente en el interior de edificios o en el interior de ambientes cerrados.

5.3.1 Diametro de las conexiones de salida de los elementos de seguridad

Conexion de la véalvula de seguridad (simple) 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF

Conexion de la valvula de seguridad (simple) 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF 3/4"GF
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5.4 Ubicacién del control

Control incorporado en la maquina

5.5 Descripcion del control

Unita ON: Raffrescamento  00:00 01/01/2014

Temp. acqua ingresso utenze 12.0 °C A@

Temp. acqua uscita utenze 70 °C

Temp. aria esterna 50 °C </ v @ @E

<
,‘m.: 'W'V»‘

PROBES &  SET ALARM e SERVICE CIRC.

) o
™ T2 13 1 715 T6 T7 T8

5.5.1 Iconos del display

T N T

Al menos uno de los compresores esta en Indica que las resistencias antihielo estan

(31
‘ funcionamiento. W\ activadas
{E C La bomba esta en funcionamiento. @ Sw_|tch-off automatico ¢ ahorro energético
E activado
71‘ Los ventiladores estan en funcionamiento. Q’f Free cooling active (no disponible).
A Parpadea cuando hay una alarma activa. a Agua cliente sanitaria (no disponible).
@ Funcionamiento en ahorro energético. fiﬁ Desescarche activo.
= Indica que esta en curso la modalidad
v UNLOADING (no disponible).
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5.5.2 Funciones del teclado

T2: Visualizacion lectura sondas.

T3: Permite encender la unidad en modo refrigeracion.

T4: Permite entrar en modo visualizacion y modificar los Set Point.
T5: Visualizacion y resetear alarmas.

16 3 Permite encender la unidad en modo calefaccion (no disponible).
T7: Permite entrar en el mend funciones.

T8 Permite entrar en modo visualizacion de informaciones referentes al circuito (estado compresores, estado
I CIRC bombas agua, estado de las sondas....)

Cuando la unidad esta encendida, el display mostrard la siguiente pantalla:

Unita in Stand-by 00:00 01/01/2014

Temp. acqua ingresso utenze 12.0 °C
Temp. acqua uscita utenze 70 °C
Temp. aria esterna 50 °C
Temp. uscita sanitario

PROBES #f  SET ALARM 38f SERVICE CIRC.

S

T T8
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5.6 display remoto
5.6.1 Conexion del display remoto (VGI890)
B! R Rl A RS C RN AT RN LA R g C R
LI 1 1L L1 1 | L1l T -
'l [eafenfeafea] [es[eaferfeafea[re] [ra]r2[ra] B [7e so]et[az]ma] \I
cryle Yrl¥yy Y¥le Yyl vY
- - - ™
.
Pl Pad R TR D sl
e I N I T ]
\[BEini o
R R LY U | o
v PL Pd W TR L=
|

L— Nero / Black L— Bianco / White
—— Bianco / White —— Rosso / Red

L Rosso/Red i L Nero / Black ‘ié@;]@@[;j

Se debe tener especial cuidado al conectar el teclado al control para evitar dafios irreparables al control y/o teclado.

>

+ En caso de ausencia de alimentacion, la botonera no funciona.
+ En caso de problemas de conexion, en el display aparecera “noL" (no link).

5.6.2 Esquema de conexion del panel

ROSS0 [ RED
BLANCO | WHITE
NERO | BLACK

5.6.3 Esquema de montaje en pared

R

ROSSO( RED
BIANCO/WHITE  \ )
NEROQ | BLACK
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6. USO

6.1 Encendido y primera puesta en marcha

El encendido y apagado de la unidad se pueden realizar desde:
* botonera

+ ON/OFF remoto

6.1.1 Encendido de la unidad desde la botonera
6.1.2 Modo refrigeracion

Para encender la unidad en modo refrigeracion, pulsar el boton . Elicono £k aparece en el display.

Si hay demanda, se inicia la cuenta del tiempo de retardo de encendido del compresor y el icono del compresor parpadea. La bomba de
agua se activaré después de unos segundos y a continiacion, una vez que la cuenta del compresor haya terminado, el compresor arranca
y el icono permanece encendido. El display muestra la temperatura de retorno del agua de la instalacion y la temperatura de retorno del
agua caliente sanitaria.

En modo stand-by también es posible:
+ visualizar los valores medidos
» gestionar las alarmas, su visualizacién y sefializacion.

Nunca debe detener el equipo (para una parada temporal) abriendo el interruptor principal: este dispositivo debe

utilizarse solo para desconectar la unidad desde la alimentacion eléctrica cuando estemos seguros de que no hay
corriente, por ejemplo cuando la unidad esté en OFF. Ademas, sin alimentacion, las resistencias del carter no estan

alimentadas por lo que existe peligro de rotura de los compresores al arrancar el equipo.

El display muestra la visualizacion tipica durante el funcionamiento:

% Unita ON: raffrescamento 00:00 01/01/2014

Temp. ingresso evap. 12.0 °C
Temp. uscitacomune evap. 7.0 °C

PROBES (Y SET  ALARM SERVICE CIRC.

S
TL T2 13 14 15 T6 T7 T8

6.1.3 Modo calentamiento

Para encender la unidad en modo calefaccion, pulse el boton coa . El'icono ‘Iéf aparece en la pantalla.

Si se solicita, comienza el recuento del tiempo de retardo de encendido del compresor y el icono del compresor parpadea. La bomba de
agua se activara después de unos segundos y, a continuacién, una vez finalizado el recuento del compresor, el compresor arranca y el
icono permanece encendido. La pantalla muestra la temperatura de entrada del agua de consumo y la temperatura de entrada del agua
caliente sanitaria.
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6.1.4 Encendido de la unidad desde el remoto
Sila unidad se ha parado desde el contacto remoto la visualizacion seré la siguiente:

—

OFF da remoto 00:00 01/01/2014

Temp. ingresso evap. 120 °C
Temp. uscitacomune evap. 7.0 °C

PROBES SET ALARM SERVICE CIRC.

O ey e B,
™ 12 13 1 715 T6 T7 T8

Cuando el botén ON/OFF no esta activado, la maguina estara parada.

« Este boton tiene la prioridad sobre el teclado
+Launidad se puede encender y apagar sdlo si el contacto remoto esta activo.

6.2 Parada
Para parar la unidad pulsar la tecla T3 .

% Unita ON: raffrescamento 0:00 01/01/2014

Temp. ingresso evap. 120 °C
Temp. uscitacomuneevap. 7,0 °C

PROBES (b SET ALARM SERVICE CIRC.

6.3 Como modificar los set points
Para fijar los set points, partiendo desde la pantalla principal, pulsar el botén SET.

Unita in Stand-by 00:00 01/01/2014 ##Set point

Temp. acqua ingresso utenze 12.0 °C
Temp. acqua uscita utenze 7.0 °C

Energy saving OFF

Raffrescamento °C Setdinamico  OFF

HP real set

PROBES #f  SET ALARM 38f SERVICE CIRC.

ALARM  SET EXIT

T =

T3 6 T7 T8
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Para modificar los valores posicionar el cursor en el valor deseado con T1; pulsar SET para seleccionar, el valor empieza a parpadear,

luego modificarlo con T1'y T2. Una vez alcanzado el valor deseado debe pulsar nuevamente SET para confirmar. El cursor se posicionara
automaticamente en el siguiente valor, para modificarlo, repetir esta misma operacion.
En esta visualizacion es posible visualizar la modalidad de ahorro energético y el set point dindmico.

Pulsar EXIT para volver a la pantalla principal.

de agua caliente a 45°C y el At es 5°C, entonces el set point debe ponerse a 40°C. Si el At fuese 8°C, entonces
el set point se debe poner a 37°C. En el caso de que se necesite agua fria, por ejemplo 15°C, y el At es 5°C,

: Todos los set points estan referidos a la temperatura de retorno de la instalacion. Por ejemplo, si hay demanda
entonces el set point debe ponerse a 20°C. Si el At fuese 8°C, entonces el set point debe ponerse a 23

6.3.1 Seleccion de pardametros

Los set point variables que pueden ser modificados por el usuario final son:

Set-point refrigeracion 10+25°C 23°C
Password (Contactar con la empresa)
Las unidades incorporan un sistema de control muy sofisticado con otros muchos pardmetros que no pueden modificarse
por el usuario final; estos parametros estan protegidos por una password del fabricante.

6.4 Boton PROBES
Para visualizar todos los parametros medidos por la sonda de la unidad pulsar PROBES;

Unita in Stand-by 00:00 01/01/2014

Temp. acqua ingresso utenze 12.0 °C
Temp. acqua uscita utenze 7.0 °C

PROBES #&  SET ALARM 38§ SERVICE CIRC.

TS

T8
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Pulsando el botdn T5, vera en pantalla otros valores relativos al circuito.

Visualizzazione sonde

Temp. ingresso evap.
Temp. uscita comune evap.
Press./temp. cond. circ. 1

FS
-~

28.0 °C
26.6 °C
18.8 bar

h 4

T  ALARM

Pulsar EXIT para volver a la pantalla principal.

6.5 Boton ALARM

Cuando una alarma esta activada parpadea el simbolo en el display A .

Para visualizar la alarma pulsar el boton ALARM :

Temp. ingresso evap.
Temp. uscita comune evap.

120 °C
70 °C

A

PROBES (b SET ALARM

# Unitd ON: raffrescamento  00:00 01/01/2014

SERVICE CIRC.

Be

Existen tres tipos de alarmas:
* Reseteables: en este caso la alarma deja de estar activa y puede resetearse. Poner el cursor en la alarma usando las teclas TLy T2 y

pulsar RESET.

Visualizzazione allarmi
b1HP
Allarme pressostato alta circuito 1

RSTALL RESET EXIT

T3

S

T6 T7 T8

« Password:en este caso la alarma deja de estar activa pero se necesita una password para resetearla (contactar con la empresa).

« Activas: la alarm aun esta activa

Si hay varias alarmas reseteables, es posible resetearlas todas de una sola vez pulsando RST ALL.
Todas las alarmas, incluso las que se han reseteado, se mantienen grabadas en el historico de alarmas.
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6.6 Boton CIRC

Pulsando CIRC es posible visualizar los diferentes parametros relativos a la unidad:

Pulsando T4 o T5, se pasa de una pantalla a otra, pulsando T1 e T2 se desplaza por los distintos elementos del mend. Pulse ENTER
para visualizar los pardmetros relativos.

Estado de los compresores; la pantalla muestra los compresores presentes para cada circuito y el estado de activacion de los mismos.
Color negro: compresor en funcionamiento
Color blanco: compresor en stand-by

En el caso de utilizar los compresores con parcializacion (tipicamente compresores de tornillo 6 inverter) aparece un icono a la derecha
del icono del compresor que muestra el nivel de parcializacion.
En el caso de utilizas compresores no parcializables (Scroll) no aparece ningun icono a la derecha del icono del compresor.

# Unita ON: raffrescamento  00:00 01/01/2014

Temp. ingresso evap. 12.0 °C
Temp. uscitacomune evap. 7.0 °C

=]

PROBES (b SET ALARM SERVICE CIRC.

(G | N R o ey
T T2 13 T4 15 T6 T7

Stato circuiti

Stato unloading circuiti
Sonde condensazione-evaporazione
Stato pompa evaporatore

Stato circuiti

Ventilatore di condensazione

¢
2

o~ ¥ ALARM ENTER EXIT A (U] = S ALARM ENTER EXIT

e o
LR ) T4 75

T3 6 T7 T8

MTEC.RWS-PWS.ES-1 Manual Técnico serie RWS-PWS Kp-Ka-Kh-Ke - Castellano Rev.7 05-2024
47



CEMICON

INNOVATION RS ENERGY

Estado compresores circuitos

Stato compressori circuiti

cireuito 1 f§

51 %

Circuito 2  non configurato

| I O =

T 12 T3 76 T7 T8

Sondas de condensacion-evaporacion

Sonde condensazione-evaporazione

Lato alta Lato bassa
Circuito 1 36.2 bar N.C.
Circuito 2 non configurato

e o P

T T2 73 6 T7 T8

Ventilacion por condensacion

Ventilazione di condensazione

ol Tl

]

T 712 6 T7 T8
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Estado circuito de descarga

Stato unloading circuiti
Circuito 1

unloading non attivo

Circuito 2

non configurato

[ N o =,

T 12 713 T6 T7 T8

Estado bomba evaporador

Stato pompa evaporatore
P. evap. 1 P. evap. 2

+-&% 255 9%

non configurato

e ] o P

m 12 713 T6 T7 T8
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6.7 Boton SERVICE

P 0 @ 3 °
S aEm A

Para acceder a este menu seleccionar SERVICE

1+
Iﬁ%‘ Introducir parametros (s6lo para servicio) e Resistencias / Valvula solenoide liquida

{

Estado fisico | / O

B Estado compresores % Estado del compresor de tornillo (no configurado)
-Iji]_ Bomba agua @

‘m Estado de los circuitos 5.-.“ Agua caliente sanitaria (Si esté disponible)

Introducir fecha y hora

Estado salida auxiliar

Visualizacion alarmas Fﬂ/ﬁ Free Cooling (No esta disponible)

E% Histdrico de alarmas HOTKEY Upload / Download
m Desescarche (Si esta disponible) %I{" Panel de control

Para ver todos los men(s disponibles pulsar E

Mover el cursor con los botones T1y T2 ,pulsar ENTER, para seleccionar el menu requerido y SET para seleccionar el valor deseado.
Modificar los parametros pulsando T1y T2, y luego pulsar de nuevo SET para confirmar.

Pulsar el boton EXIT para volver al menu principal.
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Para acceder a este menu seleccionar Iﬁ‘ moviéndose entre los diferentes iconos con las botones T1y T2y pulsar T7.

El sistema requiere que se introduzca una contrasefia para acceder a los diferentes niveles de seguridad.

Inserire password livello Pr1

A W AARM P2 P83 SET

NS U | =

T1

El primer nivel le permite cambiar ciertos pardmetros como el verano, el invierno y los puntos de ajuste dindmico. Para acceder a este nivel,
pulse T6, con T1 ajustado de 0 a 1, y luego pulse T6 de nuevo para confirmar.

Aparecera la siguiente pantalla;

Inserire password livello Pr1

0

Password OK!
Premere ENTER per continuare

ALARM  Pr2 Pr3 ENTER EXIT

VS Oy )

Pulsando T1y T2 se pueden seleccionar diferentes grupos de parametros a visualizar o modificar. Con una contrasefia de nivel 1 es
posible modificar sélo los Set Points (St), los Set Points (Sd) dinamicos, los parametros relacionados con el circuito de agua calien-
te (FS) y los parametros para el ajuste de las franjas horarias (ES); la maquina debe estar en funcionamiento. Pulse T7 para entrar
en el grupo de parametros. El personal de servicio sélo puede acceder a los deméas parametros mediante una contrasefia especifica.

Lista de parametros:

St Punto de ajuste us Salidas auxiliares
dP Visualizacion FA Ventiladores
CF Configuracion Ar Anticongelante
Sd Set dinamico dF Descongelacion
ES Ahorro de energia FS Agua para uso doméstico
Cr Estacion de compresor AL Alarmas
CO Compresores
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Para modificar los parametros: con T1y T2 debe seleccionar el parametro a modificar y luego pulsar T7 el valor comienza a parpadear,
modificarlo con T1y T2 luego pulsar de nuevo T7 para confirmar.

Los valoresi disponibles en el grupo de parametros Set point (St) son: set point de verano (St01), set point de invierno (St04), banda de
intervencion de funcionamiento en verano (St07) y banda de intervencion de funcionamiento de invierno (St08).

Selezione gruppo parametri

Pri
CF ES CO FA dF AL
dP Sd Cr US Ar FS  PSW

Sto1 100 °C
St02 50 °C
St03 150 °C
St04 400 °C

Set point Set point estate
A v 0 2 3 awoe e

(S [ES I [ [ | PR D

Los valores disponibles en el grupo de pardmetros Set point dindmico (Sd) son: incremento set point dinamico de verano (Sd01), incre-

mento set point dinamico de invierno (Sd02), temperatura aire para set dindmico de verano (Sd03), temperatura aire para set dindmico de
invierno (Sd04), diferencial aire para set dindmico de verano (Sd05) y diferencial aire para set dinamico de invierno (Sd06).

T =

16 T7 T8

Selezione gruppo parametri
Pri
St CF ES CO FA dF AL

dpP Cr US Ar FS PSW
Set point dinamico

S| N QW
TL 72 13 714 715 76 T8

Sdol 00 °C

Sdo2 100 °C

Sdo3 00 °C

Sdo4 200 °C

Incremento set point dinamico estivo

A VWV O 4 T ALARM SET EXIT

Sdos 00 °C
Sdo6é  -250 °C
Pri 0

Differenziale aria per set dinamico estivo
A VYV O 2 ¥ ALARM SET  EXIT

S Y [
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6.7.2 Introduccion fecha y hora

wi

:

Para acceder a este men( seleccionar moviéndose por los iconos con las teclas T1y T2 y pulsar ENTER.

m

Para regular fecha y hora moverse por los parametros con T1y T2 y pulsar SET. Entonces el parametro seleccionado parpadeara y con

T1y T2 introducir el valor correcto y pulsar nuevamente SET para confirmar.

Pulsando T5 es posible visualizar las pantallas sucesivas relativas a Energy saving, parada automatica, introduccion fases horarias y sema-
nales. Estas modificaciones riquieren el acceso al sistema mediante una password, en caso de no dispones de password sélo sera posible
visualizar los diferentes parametros introducidos.

Regolazione data / ora / fasce orarie Regolazione data / ora / fasce orarie

Regolazione orologio 107 Energy saving Abilitato
Regolazione data 05/7/14 Spegnimento automatico Abilitato
Giorno della settimana Martedi

SET

Regolazione data / ora / fasce orarie
Inizio Fine

Regolazione data / ora / fasce orarie
Energy saving Auto ON-OFF

Fascia oraria n°1 00:00 00:00 Lunedi Fascia 1 Fascia 2
Fascia oraria n°2 00:00 00:00 Martedi Disabilitato Fascia 1
Fascia oraria n°3 00:00 00:00 Mercoledt Fascia 2 Fasce 1e2

V'S

S N N o | ==

Tl
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6.7.3 Funcionamiento del compresor
-

Para acceder a este men( seleccionar + desplazandose entre los iconos con T1y T2 y pulsar ENTER.
En esta modalidad es posible ver las horas de trabajo de los compresores y el nimero de activaciones. Seleccionar el circuito deseado con
T1y T2y luego ENTER para ver los pardmetros. Las funcidnes deshabilitar ENB/DIS solo se permite al servicio.

Manutenzione compressori

Circuito 2

Stato Ore Spunti Reset
£ Comp 1 NEEEE |0 2 RST

ALARM  ENTER EXIT

ALARM ENB/DIS EXIT

T1

NS U o | ==

6.7.4 Bomba de agua

Para acceder a este men( seleccionar {EI desplazandose entre los iconos con T1y T2 y pulsar ENTER.
En esta modalidad es posible ver las horas de trabajo de las bombas de agua. La funcidn RESET sélo se permite al servicio.

Pompe acqua _Ore  Reset

Pompa acqua evap. 19 RST
Pompa acqua sanitaria | O

2 ¥ ALARM RESET EXIT

NS U | ==

T1

6.7.5 Circuitos

Para acceder a este men( seleccionar m moviéndose entre los diferentes iconos con los botones T1y T2y pulsar T7.
En esta modalidad es posible visualizar el estado de los circuitos. La funcion de desactivacion de T7 sélo esta permitida para el servicio.

Circuiti

Circuito 1 abilitato

Circuito 2 non configurato

ALARM ENB/DIS EXIT

5 O =

16 T7 T8
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6.7.6 Alarmas

Para acceder a este men( seleccionar .!. desplazandose entre los iconos con T1y T2 y pulsar ENTER.

Visualizzazione allarmi
b1HP Atine
Allarme pressostato alta circuito 1

RSTALL RESET EXIT

S O oy =,

6.7.7 Historico de alarmas

Para acceder a este men( seleccionar & desplazandose entre los iconos con T1y T2 y pulsar ENTER.
Pulsando T4 y T5 es posibile visualizar las Ultimas 99 alarmas. El reset de todas las alarmas RST ALL s6lo se permite al servicio.

Visualizzazione allarmi L4

b1HP 001
Allarme pressostato alta circuito 1
b1AC 002

Allarme antigelo circuito 1 modalita estiva

(U] Z< ¥ ALARM RSTALL EXIT

VS O oy )

6.7.8 Estado desescarche

Para acceder a este men( seleccionar & a¥s desplazandose entre los iconos con T1y T2 y pulsar ENTER.

Para cada circuito es posible leer el estado del desescarche y, una vez seleccionado el circuito, pulsando la tecla ENTER se accede a una
serie de pardmetros relativos al desescarche del mismo circuito (valores correspondientes a las sondas y a los set points).

Stato sbrinamento
non attivo
Tempo ritardo inizio (mm:ss) 45:0

Circuito 2 non configurato

ALARM ENTER EXIT

S I e =

T1
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Pulsando T4 y T5 es posible visualizar todos los parametros disponibles.

®

Sbrinamento circuito 1:  non attivo < Sbrinamento circuito 1:  non attivo

Sonda di condensazione 1 36.2 bar Sonda fine sbrinamento 36.2 bar
Sonda di evaporazione 1 N.C. Sonda sbrinamento combinato N.C.
Set inizio sbrinamento 6.0 bar Set inizio sbrinamento combinato 6.0 bar

Set reale inizio sbrinamento 7.0 bar Set fine sbrinamento combinato 7.0 bar

(U] P~ T ALARM

NS R ey ey
6 17 T8 ™ 12 13 174 15 T6 T7 T8
U
6.7.9 Resistencias P

g
Para acceder a este men( seleccionar '-BE-I'H- desplazandose entre los iconos con T1y T2 y pulsar ENTER.
En esta modalidad es posible visualizar el estado de las resistencias eléctricas

Resistenze V.solenoidi linea liquido <

Rl _apmpp  OFF Svi non configurato

R1 non configurato | SV2 non configurato

S | ey =y

T1

6.7.10 Estado I/O (Input/Output)

Para acceder a este men( seleccionar @ desplazandose entre los iconos con T1y T2 y pulsar ENTER.
En esta modalidad es posible visualizar: estado de las sondas, impulsion y retorno analégicas, impulsion y retorno digitales.

Stato fisico I1/0
Ingressi analogici
Uscite analogiche
Ingressi digitali
Uscite digitali

ALARM ENTER EXIT

T1

S | =y
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6.7.11 Compresores de tornillo (si estan disnonibles)

Para acceder a este men( seleccionar moviéndose entre los diferentes iconos con los botones T1y T2 y pulsar T7.

En esta modalidad, en la pantalla principal, se puede visualizar el set point de: temperatura de impulsién e inyeccion de liquido. Pulsar los
botones T4 y T5 para seleccionar el circuito deseado y a continuacion T7 para visualizar la temperatura de impulsion y el estado de las
valvulas.

Compressori a vite Compressori a vite circ. 1

Set Diff. Temp.mandata 86.0 °C
All.temp.mandata 100.0°C  10.0°C V. iniez.liquido OFF
Set iniez.liquido 30.0 °C 0.1 °C V.partenza a vuoto OFF

Circuito 2

T1

N e | ==

6.7.12 Panel de control

Para acceder a este menU seleccionar i|{ﬂ moviéndose entre los diferentes iconos con los botones T1y T2y pulsar T7.

Pannello di controllo

Selezione lingua
Informazioni sul sistema

ALARM ENTER EXIT

Tl

NS | O =y

6.8 Silenciamento sefial acustica
Pulsando y soltando uno de los botones, el “buzzer” se para, incluso si las condiciones de alarmas permanencen activas.

6.9 Parada de emergencia
La parada de emergencia permite detener la unidad en el menor tiempo posible.
Si surge la necesidad de activar este procedimiento, proceda de la siguiente manera:

+ Gire la manija del seccionador general (amarillo y rojo) a la posiciéon OFF; esto detiene inmediatamente la unidad.
* Pulse también el hongo amarillo rojo de emergencia.

6.9.1 Rearme después de una parada de emergencia

Antes de rearmar la unidad, asegurese de haber eliminado la causa de la emergencia.

Para rearmar la unidad después de una parada de emergencia, proceda de la siguiente manera

+ Gire la manija del seccionador general a la posicidn ON (esto no reinicia la unidad, pero permite que se reinicie después de una segunda
accion voluntaria)

+ Gire y rearme el pulsador de seta de emergencia (esta segunda accidn reinicia la unidad).
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7. MANTENIMIENTO DE LA UNIDAD
7.1 Advertencias generales

El mantenimiento permite:

+ Mantener eficiente la maquina.
* Prevenir posibles fallos.
* Reducir la velocidad de deterioro de la maquina.

Se aconseja disponer de un libro de instrucciones de la maquina con la finalidad de realizar un seguimiento de las
intervenciones efectuadas en la unidad facilitando las eventuales reparaciones de errores.

Las operaciones de mantenimiento se deben seguir segun todas las prescripciones de los apartados anteriores.

Utilizar los dispostivos de proteccion individuales pervistos por la normativa vigente en cuanto a las pruebas de las
tuberias de descarga del compresor (estan a altas temperaturas) y a las aletas afiladas de la bateria.

En el caso en que la unidad no se utilice durante el invierno, el agua contenida en las tuberias se puede congelar
y dafiar seriamente la maquina. En este caso se debe vaciar cuidadosamente el agua de las tuberias, controlando
que todas las partes del circuito estén vaciadas y que se haya drenado cada sifén interno 6 externo de la unidad.

En caso de que la unidad no se utilice durante largos periodos o durante las paradas estacionales, se recomienda
cerrar el grifo situado en la salida de cada compresor.

Dentro de la unidad pueden estar presentes zonas sometidas a alta tension: las intervenciones que requieren el
acceso a estas areas deben ser realizadas Unicamente por personal adecuadamente cualificado y capacitado,
habilitado de conformidad con las leyes y reglamentos locales vigentes.

Las superficies de los componentes presentes en la linea de impulsion del compresor y en la linea del refrigerante
liquido podrian alcanzar temperaturas elevadas y el contacto con ellas puede provocar quemaduras.

Antes de realizar cualquier intervencion en el cuadro eléctrico o en los componentes eléctricos, es necesario desco-
nectar la alimentacion girando el interruptor general a la posicion OFF.

>PEPEPPIODPS

Para realizar cualquier intervencién que requiera la apertura del circuito frigorifico, se debe seguir el siguiente
procedimiento:

1. Active la resistencia del carter del compresor durante al menos 4 horas.

Recupere el refrigerante utilizando un cilindro de tipo homologado.

Realice el vacio en el circuito.

Purgue el circuito con gas inerte (nitrégeno)

Utilice cuchillas orbitales para seccionar las tuberias.

>

OIN-RCORIY

Esté prohibido fumar mientras se realiza el mantenimiento del grupo.
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7.2 Acceso a la unidad

El acceso a la unidad una vez que esté instalada, se debe permitir solamente a los trabajadores y técnicos abilitados. El propietario de la
maquina es el representante legal de la sociedad, ente 6 persona fisica propietaria de la instalacidn en que esta ubicada la maquina, y él
es el responsable del cumplimiento de todas las normas de seguridad indicadas en el presente manual y de la normativa vigente. Sea cual
sea la naturaleza del lugar de la instalacién, debe estar prohibido el paso a extrafios, debe ser prevista una zona precintada entorno a la
maquina de al menos 1,5 metros de distancia de la superficie exterior, dentro de la cual pueden trabajar sélo operarios y técnicos.

7.3 Mantenimiento programado

El usuario debe asegurarse de que la unidad esté sujeta a un mantenimiento adecuado de acuerdo con lo que se indica en el Manual y
con las disposiciones de las leyes y regulaciones locales vigentes.

El usuario debe asegurarse de que la unidad esté sujeta a inspecciones, controles y mantenimientos periddicos adecuados, segun el tipo,
tamafio, antigliedad y funcidn del sistema tal y como se indica en el manual.

Si se en la instalacion se ha colocado algln sistema 6 aparato para detectar posibles fugas, se deberan revisar al
menos una vez al afio para asegurarse de que funcionan correctamente.

Durante la vida operativa de la unidad, ésta debera ser inspeccionada y verificada de acuerdo con las leyes y regulaciones locales vigen-
tes. En particular, cuando no haya especificaciones mas estrictas, siga las indicaciones que se dan en la siguiente tabla (ver EN 378-4,
Anexo D), con referencia a las situaciones descritas.

A X X X
B X X X
C X X
D X X

Inspeccion, después de una intervencion, con posibles efectos sobre la resistencia mecanica, 6 después de un cambio de uso, 6 después de
A |una parada de més de dos afios; se deberan sustituir todos los componentes que no sean adecuados. Los controles no deben realizarse a
presiones que excedan la presion de disefio.

Inspeccion después de una reparacion, 6 una modificacién significativa en la instalacién o en sus componentes. La verificacion puede estar

B |limitada a las partes involucradas en la intervencion, pero si se detecta una fuga de refrigerante, sera necesario realizar una bisqueda de fugas
en todo el sistema.

C Inspeccion después de la instalacion de la maquina en una posicion diferente a la original. Si esto pudiese afectar a la resistencia mecanica
entonces debera referirse al punto A.

Busqueda de fugas, como resultado de una sospecha fundada de una fuga de refrigerante. El sistema debe examinarse para identificar las
D |pérdidas, a través de mediciones directas (uso de sistemas capaces de resaltar la fuga) o indirectas (deduccion de la presencia de la fuga segin
el andlisis de los pardmetros operativos), centrando la atencion en las partes sujetas a movimientos (por ejemplo, las juntas y uniones).

Si se detecta un defecto que ponga en riesgo el correcto funcionamiento, la unidad no podra reiniciarse hasta que se
haya solucionado el problema.
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7.4 Controles periodicos

La puesta en marcha debe realizarse conforme a todas las prescripciones de los apartados anteriores.

Todas las operaciones descritas en este capitulo DEBEN REALIZARSE POR PERSONAL CUALFICADO. Antes
de efectuar cualquier intervencion en la unidad 6 de acceder a partes internas, asegurarse de haber desconecta-
do la alimentacion eléctrica. La descarga y las tuberias de impulsion del compresor se encuentran a temperaturas
muy elevadas. Prestar particular atencion cuando se trabaja cerca de las baterias. Las aletas de alluminio son

particularmente afiladas y pueden provocar graves heridas. Después de los trabajos de mantenimiento debe
volver a cerrar el equipo con los paneles y los tornillos de fijacion.

7.4.1 Instalacidn eléctrica y dispositivos de control

Periodicidad

Operaciones a realizar Cadadia| Cada | Cada | Cada | Cada | Cada | Segin
mes |2 meses |6 meses| afo 5afios |demanda
X

Verificar que la unidad funciona regularmente y que no haya presencia de alarmas

Inspeccionar visualmente el equipo a vista 'unita X

Verificar el ruido y las vibraciones de la unidad X

Verificar la funcionalidad de los dispositivos de seguridad y de los bloqueos X

Verificar las prestaciones de la unidad X

Verificar la potencia absorbida de los diferentes componentes (compresores, X
ventiladores,...)

Verificar la tensién de alimentacién de la unidad X

Verificar la fijacion de los cables en sus respectivos borneros X

Verificar la integridad del revestimiento aislante de los cables eléctricos X
Verificar el estado y el funcionamiento de los contactores X
Verificar el funcionamiento del microprocesador y del display X

Compruebe los valores de los parametros configurados en el microprocesador X
Limpiar los componentes eléctricos y electronicos para evitar la acumulacion X

de polvo

Verificar el funcionamiento y la calibracion de las sondas y de los trasductortes X
Compruebe el funcionamiento del sensor de nivel de refrigerante en el evapo- X
rador (si esta presente)

Compruebe la calibracion del sensor de nivel del refrigerante en el evaporador X
(si esta presente)

Realizar el procedimiento de calibracion o la prueba funcional del sensor de X
fuga de refrigerante (*)

Comprobar el estado y el funcionamiento del contacto limpio «leakeage alarm» X

identificado con «U20-U21» en la placa de bornes

(*) Seguir lo indicado el la seccion dedicada en el manual.
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7.4.2 Bateria del ventilador y circuito de refrigeracion e hidraulico

Periodicidad

Operaciones a realizar . Cada | Cada | C Cada | Segin
2 meses | 6 meses | afo 5afios |demanda

Inspeccionar visualmente la bateria X

Realizar la limpieza de las baterias aleteadas X

Verificar el cuadal de agua y/6 posibles fugas X

Verificar que el flujostato funcione correctamente X

Realizar la limpieza del filtro metalico colocado en la tuberia de agua @ X

Verificar el ruido y las vibraciones de los ventiladores X

Verificar la tension de alimentacion de los ventiladores X

Verificar el conexionado eléctrico de los ventiladores

Verificar el funcionamiento y el calibrado del sistema de regulacion de la veloci-
dad de los ventiladores

Verificar funcionamiento valvula 4 vias (si esta presente)
Verificar funcionamiento valvula 3 vias (si esta presente)
Verificar presencia de aire en el circuito hidraulico X

X | X | X | X

Compraobar el color del indicador de humedad sobre la linea de liquido X

Controlar posibles fugas de fredn® X

Funcionamiento de los ventiladores de emergencia ATEX X

Funcionamiento del presostato diferencial de aire en el ventilador de emergen-
cia ATEX

@ Para realizar trabajos con gas refrigerante es necesario cumplir el reglamento Europeo 517 2014, “Obligaciones
relacionadas en materia de contencion, uso, recuperacion y destruccion de los gases fluorados de efecto invernade-
ro utilzados en equipos fijos de refrigeracion, acondicionamiento de aire y bombas de calor”.

A @ Se puede ejecutar con una frecuencia mas alta (también semanal) dependiendo de el At.

7.4.3 Compresores

Periodicidad

Operaciones a realizar Cadadia €302 | Cada | Cada | Cada | Cada | Segin
mes |2 meses |6 meses| afio 5afios |demanda
X

Inspeccionar visulamente los compresores

Verificar el ruido y las vibraciones de los compresores X

Verificar la tensién de alimentacion de los compresores X

Verificar las conexionesi eléctricas de los compresores X

Verificar el livel de aceite de los compresores a través del visor X

Verificar que la resistencia del carter esté alimentada y que funcione correcta-
mente

Verificar el estado de los cables eléctricos de los compresores y su conexion al
bornero
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Las operaciones con frequencia cuotidiana y mensual pueden ser realizadas directamente por el proprietario de
la instalacion. El resto de trabajos deberan ser realizados por personal autorizado y adecuadamente formado.

Esta prohibido realizar cualquier trabajo de limpieza sin haber desconectado antes la alimentacion eléctrica del
equipo, girando el interruptor general en posicion OFF. Esta prohibido tocar el equipo con los piés descalzos 6
con el cuerpo mojado.

Las iintervenciones sobre el circuito frigorifico deberan realizarse por técnicos cualificados, autorizados y forma-
dos de acuerdo con las leyes y regulaciones locales vigentes.

7.4.4 Verificaciones periddicas del sensor de deteccion de gas refrigerante

Es imperativo que el sensor de deteccion de gas refrigerante sea sometido regularmente a un control visual y funcional para verificar su
correcto funcionamiento y garantizar un nivel de seguridad conforme. Estas verificaciones deben ser realizadas por personal debidamente
capacitado y calificado, siguiendo los procedimientos y frecuencias descritas a continuacion.

Control visual

El control visual debe realizarse al menos cada 6 meses y con una frecuencia menor si las condiciones ambientales en las que opera la
unidad lo requieren.

El propdsito del control visual es principalmente verificar que:

« El cabezal del sensor esté libre de polvo, suciedad o cualquier otro residuo

+ Los cableados eléctricos estén intactos y en conformidad con lo previsto en la documentacion proporcionada con la unidad

Control funcional
El control funcional debe realizarse anualmente y, en cualquier caso, dentro del limite maximo de 400 dias transcurridos en total con el
sensor alimentado.

Si el control funcional del sensor no se realiza dentro de los 400 dias totales de alimentacion, entonces la unidad
entrara en bloqueo y mostrara en la pantalla: “Alarma check sniffer” y solo podra volver a operar después de que
se realice la verificacion funcional con resultado positivo segun el procedimiento descrito.
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Para realizar la verificacion funcional, es necesario disponer de un cilindro de muestra especial calibrado para suministrar 500 ml/min
de una mezcla que contenga 0.85% de propano en aire (50% del LFL), siguiendo el procedimiento descrito (leer atentamente antes de
comenzar la intervencion).

1. Atornillar el caudalimetro (1) en el cilindro y conectar el tubo transparente entre el cilindro y el adaptador (2). Posteriormente, atornillar
el adaptador en la cabeza del sensor (3)

2. Con la unidad alimentada y operativa, presionar el boton azul ubicado en el panel exterior del cuadro eléctrico

3. Launidad se apaga y entra en el modo "Alarma check sniffer", que se muestra en la pantalla, y permanecera en este estado durante
los siguientes 10 minutos

4, Comenzar la emisién de 500ml/min de refrigerante y asegurarse de que dentro de los siguientes 70 segundos el sensor entre en
alarma por superar el umbral maximo (rearme manual del sensor) (*)

5. Los ventiladores de emergencia ATEX y las luces de alarma ubicadas en el panel eléctrico deben estar activos

6. Retirar el adaptador previamente enroscado en la cabeza del sensor y esperar 5 minutos para permitir que el sistema de ventilacién
disperse cualquier rastro de refrigerante

7. Proceder con el reinicio del sensor actuando sobre el seccionador general de la unidad (alimentacion OFF/ON)

8. Elsensor llevara a cabo el procedimiento de auto-calibracion y si este resulta positivo, la unidad volvera al estado de funcionamiento ON

9. Acceder a través de la pantalla a la mascara dedicada y proceder al reset del contador, que volvera a empezar desde 0 (**)

10. Proceder al reinicio de la alarma check sniffer manteniendo presionado el boton de alarma en la pantalla durante unos segundos
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(*) Si no se produce la alarma dentro de los 70 segundos desde el inicio de la emisidn, entonces es necesario proceder
con la sustitucion del cabezal.

(**) Interfaz DIXEL a la que se accede para reiniciar el contador
Presionar el boton "service" para acceder a esta pantalla

Ingresar al men( dedicado a los compresores y selecciona "Unit"

% N. ignitions/enabling A
Circuit 1 Circuit 3
Unit
Circuit 2 Circuit 4

Se accedera a la siguiente pantalla que permite realizar el reinicio del contador

4 N

Unit Powered Hours
total working hours:
XXX
Check Gas Sniffer
Gas Detected

ESC SRS PRESS

T1 72 T3 T4 715 T6 T7 T8 /

1>

Reset Enabled

Cualquier verificacion periédica y/o intervencion de mantenimiento en el sensor debe ser registrada en un regi-
stro indicando la fecha en que se realiz6 la inspeccidn, el nombre del técnico que la realiz6, cualquier anomalia
encontrada y los tiempos de respuesta observados durante la prueba funcional.

En cualquier caso, consulte el manual del sensor de deteccion de fugas suministrado a bordo de la maquina.
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7.4.6 Fin de temporada

Si se planea detener la unidad durante mucho tiempo, el circuito hidraulico debe vaciarse para que no haya mas agua en las tuberias y
en el intercambiador. Esta operacion es obligatoria si, durante la parada estacional, se espera que la temperatura ambiente descienda por
debajo del punto de congelacion de la mezcla utilizada (operacion tipica estacional). Antes de volver a llenar el sistema, sera necesario
proceder a su lavado.

7.4.7 Apagado

Para detener la unidad, se debe pulsar el boton ON/OFF en el teclado del microprocesador, cambiandolo a OFF. Si se espera que la
méaquina permanezca en este estado durante mas de 24 horas, se deberd girar el interruptor general a la posicién OFF para desconectar
la alimentacion eléctrica. Si se han encontrado anomalias durante el funcionamiento de la unidad, deben ser arregladas lo antes posible
para evitar que sigan presentes en el siguiente encendido.

7.4 Reparacion circuito frigorifico

Se recuerda que en el caso en que fuese necesario vaciar el circuito frigorifico es obligatorio recuperar el refri-
gerante a través del equipo apropiado.

El sistema debe ser cargado con nitrégeno usando una bomba provista de valvula reductora hasta una presion de cerca de 15 bar.
Las posibles pérdidas deben ser detectadas a través de un detector de fugas. La presencia de burbujas 6 espuma indican la presencia de
fugas. En este caso vaciar el circuito antes de realizar la soldadura con las aleaciones adecuadas.

No usar nunca oxigeno en vez de nitrégeno: elevado riesgo de explosion.

Los circuitos frigorificos funcionan con gas frigorifico necesitando particular atencién en el montaje y en el mantenimiento, con el fin de
preservarlos de anomalias de funcionamiento.

Por tanto es necesario:

« Evitar entrada de aceite diferente del especificado ya precargado en el compresor.

* En caso de sustitucién de cualquier parte del circuito frigorifico, no dejar el circuito abierto mas de 15 minutos.

+ En caso de sustitucion del compresor completar la instalacion dentro del tiempo arriba indicado después de haber quitado los tapones
de goma.

* En caso de sustitucion del compresor se aconseja efectuar un barrido del circuito frigorifico con productos adecuados afiadiendo ademas,
durante un cierto periodo de tiempo, un filtro anti&cido.

+ Cuando se realice el vaciado del circuito frigorifico no debe dar tension al compresor; no se puede comprimir aire en el interior del com-
presor.
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8. UNIDAD FUERA DE SERVICIO
8.1 Desconexién de la unidad

Todas las operaciones de desconexion del equipo deben realizarse por el personal autorizado conforme a la legi-
slacion vigente en el pais de destino.

» Evitar derrames 6 fugas al medio ambiente.

+ Antes de desconectar la maquina, recuperar en el caso de que esté presente:
+ El gas refrigerante;
» Las soluciones anticongelantes del circuito hidraulico;
« El aceite lubricante de los compresores.

Ala espera de la desmantelacion y eliminacion, la maquina puede ser almacenada incluso a la intemperie, siempre que la unidad tenga
los circuitos eléctricos, frigorificos e hidraulicos integros y cerrados.

8.2 Recuperacion, eliminacion y reciclaje

La estructura y los diferentes componentes, si estan inutilizables, deberan ser desmontados y divididos segin la naturaleza de sus mate-
riales; particularmente el cobre y el aluminio presentes en cantidades discretas en la maquina.
Todos los materiales deben ser recuperados 6 eliminados conforme a las normas nacionales vigentes en la materia.

El circuito frigorifico contiene aceite que va a condicionar el nivel de eliminacion de los componentes.

8.3 Directiva RAEE (solo para UE)

El simbolo del contenedor tachado, presente en la etiqueta colocada en el aparato, indica el cumplimiento de este
producto con la legislacion sobre residuos de equipos eléctricos y electronicos. El abandono en el medio ambiente
de los aparatos 6 su abusiva eliminacién son sancionados por la ley.

I
Estee producto esté dentro del &mbito de aplicacion de la Direttiva 2012/19/UE relativa a la gestion de residuos de equipos eléctricos y
electrénicos (RAEE).
El aparato no debe eliminarse junto con la basura doméstica, ya que esta compuesto de diferentes materiales que se pueden reciclar en
las instalaciones adecuadas. Pregunte a la autoridad municipal sobre la ubicacion de las plataformas ecologicas adecuadas para recibir el
producto para su eliminacion y su posterior reciclaje correcto.
El producto no es potencialmente peligroso para la salud humana y el medio ambiente, ya que no contiene sustancias nocivas segun la
Directiva 2011/65/UE (RoHS), pero si se abandona en el medio ambiente, afecta negativamente al ecosistema.
Lea atentamente las instrucciones antes de utilizar el aparato por primera vez. Se recomienda encarecidamente que no utilice el producto
para ningun otro fin que no sea para el que fue disefiado, ya que existe peligro de descarga eléctrica si se lo utiliza incorrectamente.
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9. DIAGNOSTICO Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

9.1 Indicacién de errores

Todas las unidades son verificadas y probadas en fabrica antes de realizar la expedicion al destanatario, pero es posible que aparezca
durante el funcionamiento cualquier anomalia ¢ error.

SE RECOMIENDA RESTABLECER UNA ALARMA DE IDENTIFICACION SOLO DESPUES DE HABER ELIMI-
NADO LA CAUSA QUE LA HA GENERADO; LOS REINICIOS REPETIDOS PUEDEN CAUSAR DANOS IRRE-

VERSIBLES A LA UNIDAD Y ANULAR INMEDIATAMENTE LA GARANTIA.

Fallo de configuracion
da ACF1 a ACF15 Alarma de configuracion del sistema Contactar con la empresa.
de control con microprocesador.

Apague la unidad y después de unos
pocos segundo vuelva a encenderla, si la
alarma todavia aparece contactar con el
servicio técnico.

Dafios graves al hardware
AEE Alaarma de EPROM del sistema de control con
microprocesador.

. N, Purgar lentamente el circuito hidraulico
Presencia de aire 6 suciedad en el

AEFL Alarma flujostato agua instalacion L . o de la instalacion 6 controlar y limpiar el
circuito hidrauico de la instalacion. :
filtro de agua.
AEUN Alarma unloading compresor Temperatura agua instalacion dema- ~ Esperar a que la temperatura del agua
(solo unidad con 2 compresores) siado alta. de la instalacién disminuya.

Alarma unloading HP compresor

bl Cu circuito 1 - circuito 2 La presidn de condensacion es Esperar a que la presion de condensa-
b2 Cu (unidad con 2 compresores por demasiado alta. cion haya bajado.

circuito)
bl Eu Alarma unloading baja temperatura  La temperatura de salida es demasia- ~ Esperar a que la temperatura de salida
b2 Eu circuito 1- circuito 2 do baja. se eleve.

Alarma sonda temperatura

Pl el de la entrada 1 a la entrada 10
Comprobar las conexiones eléctricas de
AtEL Alarma térmico bomba evaporadorl Errores conexiones eléctricas. la sonda al regletero,_s_| sorn cprrectas
Sonda defectuosa. contactar con el servicio técnico para
sustituir la sonda.
AtE2 Alarma térmico bomba evaporador2
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B1 HP
B2 HP

b1AC
b2AC

b1AH
b2AH

bldF
b2dF

b1lhP
b2hP

B1LP
B2LP

b1IP
b2IP

b1tF
b2tF

Cltr

C2tr

Catr

Catr

Alarma presostato
alta presion
circuito 1
circuito 2

Alarma antihielo circuito 1-2
(modo refrigeracion)

Alarma antihielo circuito 1-2
(modo calefaccién)

Sefialacion alarma de desescarche
circuito 1 - 2
(limite maximo admitido)

Alarma alta presién trasductor
circuito 1 - 2

Alarma presostato baja presion
circuito 1 - 2

Alarma baja presion trasductor
circuito 1 - 2

Alarma térmico ventilador lado
fuente circuito 1 - 2

Alarma térmico Compresor 1

Alarma térmico Compresor 2

Alarma térmico Compresor 3

Alarma térmico Compresor 4

MANUAL DE USUARIO

RWS / PWS Kp - Ka - Kh - Ke

En modo calefaccion:
Caudal de agua insuficiente circuito
agua instalacion.

Caudal agua insuficiente circuito
agua caliente sanitaria.

En modo refrigeracion:
Caudal aire insuficiente al
ventilador lado fuente.
Caudal de agua insuficiente circuito
agua caliente sanitaria.

Temperatura agua demasiado baja.

Temperatura agua demasiado baja.

Tiempo de desescarche demasiado
elevado.
Temperatura exterior fuera de los
limites operativos.
Pérdida (fuga) de la carga de
refrigerante.

Trasductor defectuoso.

Pérdida (fuga) de la carga de
refrigerante.

Trasductor defectuoso.

Corriente absorbida fuera de los
limites operativos.

Corriente absorbida fuera de los
limites operativos.

Corriente absorbida fuera de los
limites operativos.

Corriente absorbida fuera de los
limites operativos.

Corriente absorbida fuera de los
limites operativos.

Restaure el flujo de agua correcto al
circuito de agua de la instalacion.
Restaure el caudal de agua correcto
al circuito de agua caliente sanitaria.

Restaure el caudal de aire correcto
al ventilador lado fuente.
Restaure el caudal de agua correcto
al circuito de agua caliente sanitaria.

Comprobar el set point temperatura
instalacion.
Comprobar caudal agua instalacion.

Comprobar el set point temperatura
instalacion.

Comprobar el set point del
desescarche.
Restaure las condiciones operativas

normales.
Localizar la fuga y reparala.

Sustituir el trasductor defectuoso.
Localizar la fuga y reparala.

Sustituir el trasductor defectuoso.
Comprobar el correcto funciona-
miento
del ventilador lado fuente y, si
s necesario, sustituirlo.

Sustituir el compresor.
Sustituir el compresor.
Sustituir el compresor.

Sustituir el compresor.
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10. ESQUEMAS DIMENSIONALES

Los dibujos dimensionales deben considerarse indicativos y no vinculantes, por lo que es necesario solicitar siempre
el dibujo dimensional definitivo antes de preparar el sistema para la instalacion de la unidad.
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@ €eNeX technologies

cooling and heating naturally

ENEX TECHNOLOGIES

VIADELLE INDUSTRIE, 7 » CAP 31030 « VACIL DI BREDA DI PIAVE (TV)
TEL. +39 0422 605 311

Info@enextechnologies.com « www.enextechnologies.com

Los datos técnicos indicados en este manual no son vinculantes.
HIDROS S.p.A. se reserva el derecho de aportar en cualquier momento las modificaciones necesarias para la mejora del producto.
El idioma de referencia para todo el documento son el italiano y el Inglés, otros idiomas han de considerarse sélo como directrices.

CNEX kobolwee @NEXrw=rie ENMICGN ETHRATECH Kkobol MORGANA ROENEST

INNOVATION AS ENERGY INNOVATION RS ENERGY INNOVATION AS ENERGY INNOVATION RS ENERGY INNOVATION AS ENERGY ~ HeAT excHANGERs NATURALY HEAT EXCHANGERS NATURALLY HEAT EXCHANGERS NATURALLY



